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O firmie REDO Systemy Przemystowe

Historia firmy REDO siega 2001 roku.

JesteSmy polskg firmg w branzy materiatdw S$ciernych. Zajmujemy sie produkcjg wtasnych, znanych oraz
docenianych narzedzi szlifierskich. Jako jedyni z pierwszych w naszym kraju wspieraliSmy przedsiebiorstwa we
wdrazaniu nowoczesnych technologii.

Wspétpracujemy z wyspecjalizownymi firmami dystrybucyjnymi na terenie catej Europy. Nasze produkty trafiajg do
szerokiej grupy lokalnych odbiorcéw, niezmiennie zadowolonych z dtugotrwatych relacji biznesowych z nasza firma.
Nasz wykfalifikowany personel zapewni fachowe doradztwo i chetnie pomoze w razie jakichkolwiek problemow.
Dbamy o wizerunek oraz zadowolenie naszych Klientéw.

Dziatamy w oparciu o wilasng infrastrukture oraz kadre ekspertow. Naszym gtéwnym celem jest budowanie
partnerskich relacji z Klientem i odbiorcami narzedzi przedstawionych w tym katalogu.

SPIS TRESCI: Jestesmy dla Paristwa wygodly.
Jakub Krauze (sales Manager) // v
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Firma REDO w internecie

redd G b inR ¢ OFRMIE  KATALOGPHODUNTOW  INFRMALIE  AKTUALWOSCI  KONTAKT
Szukasz ekspresowych informacji (ekspertyzy)
odnosnie wybranego produktu $ciernego z naszej
oferty? Skorzystaj z jednego z mobilnych kanatéow
kontaktu z Klientem.
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- Strona internetowa
- Kontakt email
- Kontak telefoniczny

- Czat online - 20KAS W KATALDGY
- Zamowienie rozmowy z konsultantem G e 5

Zostawiasz nam swodj numer, oddzwaniamy w dogodnym wybranym przez
Ciebie terminie. Mozesz wybra¢ dzien oraz doktadna godzine. Cata procedure
wykonasz z pozycji naszej strony WWW.

alewJo

Znajdz nas w internecie:

Internetowy katalog REDO to:

- Szybkie wyszukiwanie wyrobu

- Poréwnywanie produktu

- Mozliwos¢ szybkiego okreslenia minimum zakupowego
- Mozliwos¢ sprawdzenia ceny katalogowej

Odwiedz nas na stronie Facebook:

Masz jakiekolwiek pytania?
Juz teraz skorzystaj z szybkiej metody kontaktu

Chcesz ztozy¢ zamowienie: zamowienia@redosystem.com.pl
Masz pytanie odnos$nie faktury/ptatnosci: faktury@redosystem.com.pl
Szukasz informacji o dostepnosci: kontakt@redosystem.com.pl

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS KORZYSTANIA Z NARZEDZI SCIERNYCH

Pamietaj iz niewlasciwe uzywanie produktow sciernych moze by¢ bardzo niebezpieczne. Uzywajac narzedzi Sciernych
bezwarunkowo nalezy przestrzega¢ oznaczen bezpieczerstwa obecnych na poszczegdlnych produktach, dodatkowo wymagane jest
uzytkowanie produktu wzgledem swojego przeznaczenia. Zalecamy kazdorazowo upewniac sie czy produkt scierny jest odpowiedni
do zamierzonej operacji. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ takze czy produkt ktory chcemy uzyc¢ jest wolny od defektéw oraz uszkodzen.
Obowigzkowo wymagane jest uzytkowanie niezbednych srodkéw bezpieczeristwa w tym: srodkéw ochrony oczu, rak, gtowy i ciata.

Kontakt z odpadami szlifowania dziata szkodliwie na ptuca i powoduje inne fizyczne uszkodzenia. Wszystkie procesy szlifowania na

sucho powinny by¢ zabezpieczone niezbednymi srodkami wentylacyjnymi. Nie wolno uzywa¢ produktu sciernego w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Jedli zostata okreslona maksymalna dopuszczalna predkos¢ robocza (RPM), nie wolno jej przekraczac.

Zuzyty lub uszkodzony produkt Scierny powinien by¢ poddany utylizacji zgodnie z lokalnymi lub panstwowymi aktami normatywnymi.
Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze po obrébce produkt scierny moze by¢ zanieczyszczony obrabianym materiatem.

W celu zabezpieczenia uzytkownikéw narzedzi sciernych oraz dla maksymalizacji — 6
bezpieczenstwa na opakowaniach oraz na produktach REDO umieszczone sa @ é
piktogramy bezpieczenstwa i zasad BHP podczas proceséw szlifowania.




Tarcze tnace

Na jakos¢ tarczy skfada sie przede wszystkim wysokowartosciowy materiat Scierny. Starannie dopracowane parametry znakomicie poprawiaja
wydajnos¢ oraz zywotnos¢ tarcz 3M. Produkty nadaja sie do kazdego rodzaju metalu, gwarantujg petna funkcjonalnos¢ oraz najwyzsza

jakos¢ pracy. Trwate i szybko tnace tarcze do najbardziej wymagajacych aplikacji.

| — -

Typ 41

3M™ Cubitron™ Il

:fﬁE

Typ 42

Rozmiar [mm] MOS (RPM) Min. zam. MOQ [szt.]
Ziarno Scierne: Cubitron™ Il precyzyjnie 100x2,0x 15,88 15 300 100
ksztattowane ziarno 115x1,0x22,23 13300 100
ceramiczne 115x 1,6 x 22,23 13300 100
Struktura: Spoiwo zywiczne 125x1,0x 22,23 12 250 100
41 125x1,6x22,23 12 250 100
« Zawierajg opracowane i opatentowane przez 3M 125x2,0x 22,23 12 250 100
precyzyjnie ksztattowane ziarno ceramiczne Cubitron™ || 230x2,0x 22,23 6650 50
+ Precyzyjnie ksztattowane ziarno gwarantuje tatwe i szybkie ciecie 230x2,5x22,23 6 650 50
oraz dtugi czas uzytkowania 230x3,0x22,23 6650 50
« Przecinaja wiecej elementéw przy tym samym naktadzie pracy i kosztow 115 x2,5 x 22,23 13300 50
- Nie wymagaja duzego docisku, poprawiaja wydajnos¢ procesu 42 125x2,5x22,23 12 250 50
+ Tna bez przegrzewania obrabianych elementéw 230x2,5x22,23 6650 50
+ Specjalnie zaprojektowane do stosowania na stali nierdzewnej, g
konstrukcyjnej, stopowej a takze metalach trudno obrabialnych @
REDO SHERP™ INOX / METAL Rozmiar [mm] MOS (RPM) Min.zam. MOQ [szt.]
Ziarno scierne: Szlachetny tlenek 125x 1,0 x 22 13300 100
aluminium 125x1,2x22 13000 100
Struktura: Spoiwo zywiczne 125x2,0x 22 12250 100
4 125x2,5%x22 12 250 100
« Wyprodukowane ze specjalnie dobranych 125x3,2x 22 6650 50
sktadnikow, ktore nie zanieczyszczg stali 230x2,0x22 6650 50
- Starannie dobrane wypetniacze zapobiegaja ,zapychaniu” sie PR —
tarczy do ciecia, nawet w czasie dtugotrwatego uzywania C @
- Gwarantuja efektywne ciecie i dobra zywotnos¢ No wos
» Dostepna takze grubos¢ 1.2 mm wieksza szybko$¢ ciecia
Typ Rozmiar [mm] MOS (RPM) Min.zam. MOQ [szt.]
3M™ Silver 115x1,0x 22 13 300 100
5 _ o 115x 1,6 x 22 13 000 100
Ziarno scierne: Precyzyjnie
125x1,0x22 12 250 100
ksztattowane ziarno
. Y 125x 1,6 x 22 12 250 100
Struktura: Spoiwo zywiczne 41 (232 pee? 12250 100
180x 1,6 x 22 12 250 100
« Nowos¢ 3M 180x 2,5 x 22 6 650 50
- Gwarantuje bezpieczenstwo, szybkos¢ i komfort pracy 230x2,0x32 5100 40
« Pracuje diuzej niz konkurencyjne tarcze z ziarnem elektrokorundowym 230x2,5x32 4400 20
230x3,0x32 3850 10

« Konstrukcja produktu pozwala na szybkie ciecie

« Mniej zmian tarczy w pojedynczym cyklu pracy, wiecej wykoriczonych
elementéw za pomoca jednego narzedzia

Ciecie wszystkich metali, w tym

NO wosC

Ciecie rur, profili i blach ze stali nierdzewnej

Ciecie rur, profili i blach ze zwyktej

stali nierdzewnej i twardych stopéw

3M™ Cubitron™ Il

stali konstrukcyjnej

REDO SHERP™ bd

3M™ Silver °
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Szlifowanie zgrubne
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Tarcze z obnizonym sSrodkiem typu 27 (T27) do szlifowania to podstawowe produkty scierne, ktére mozna spotka¢ niemalze w
kazdej hali produkcyjnej czy warsztacie. Na jakos¢ tarczy sktada sie przede wszystkim wysokowartosciowy materiat Scierny,
wysokiej jakosci zywice oraz wzmocnienie konstrukcji w postaci podktadu z widkna szklanego. Oferowane tarcze zostaty
zaprojektowane tak, aby uzyskac najlepsza wydajnos¢ przy ich dopuszczalnej maksymalnej predkosci obrotowej.

3M™ Cubitron™ Il -
Rozmiar [mm] MOS (RPM) m:')n zan:.
Ziarno $cierne: Cubitron™ Il precyzyjnie Q [szt]
ksztattowane ziarno 115x7,0x22,23 13300 20
ceramiczne 125x7,0x22,23 12250 20
Struktura: Spoiwo zywiczne 27 150x7,0x22,23 10200 20
180x7,0x22,23 8500 20

« Przeznaczone do najbardziej wymagajacych zadan,
takich jak agresywne fazowanie i wyréwnywanie
grubych spawéw

- Szlifujg bez przegrzewania obrabianych elementéw

- Wymagaja mniejszego docisku a wywazenie tarcz zmniejsza wibracje

Stuzy do obrébki: o / .

- Stal konstrukcyjna, stale nierdzewne \

230x7,0x22,23 6 650

R0

Do kazdego opakowani 20 szt. tarcz
2, dodajemy gratis 2 podktadki 3M 60642
podktadki mozna naby¢ takze oddzielnie

M™ Green Corps™ i
3 een Co pPs Rozmiar [nm]  Gradacja MOS (RPM) Al\/:l(n)r:)z[:::]
Ziarno Scierne: 3M™ Cubitron™ :
Struktura: Spoiwo zywiczne DRSS 1P S 15500 20
125x3,0x 22 P36 12 250 20
+ Opracowane, by zapewni¢ szybkie skrawanie 27 180 x 3,7 x 22 P36 8500 20
i jednolite wykoriczenie 115x30%x22 P80 13300 20
- Elastyczna konstrukcja + podktadka redukujaca wibracje 125x3.0x 22 P80 12 250 20
- Szlifujg bez przegrzewania obrabianych elementéw @
o =
Dysk T27 z obnizonym srodkiem @
Stuzy do obrébki:
- Stal zwykta, stale nierdzewne oraz Zeliwa i aluminium #ﬁ
Typ 27
REDO SHERP™ tarcza do szlifowania : Min. zam.
Rozmiar [mm] MOS (RPM) MOQ [szt]
Ziarno Scierne: Szlachetny tlenek :
aluminium 125x6,0x 22 13 300 10
Struktura: Spoiwo zywiczne 2/ 125x6,8x22 13300 40
180x 6,0 x 22 8500 10
« Tarcze do metalu o dobrej zywotnosci, —
bezpieczenstwie i komforcie pracy .’ @
« Podstawowy produkt ogélnego zastosowania No WOSC
do szlifowania metalu
3M™ Silver™ Cubitron™ Il : Typ Rozmiar [mm] MOS (RPM) Minzam:
MOQ [szt.]
Ziarno scierne: Precyzyjnie 115% 7,0 X 22 13300 10
ksztattowane ziarno 125x70x22 13300 20
Struktura: Spoiwo zywiczne 150x7.0x 22 12500 10
» Tarcze do metalu o dobrej zywotnosci, 180x 7,022 8500 10
bezpieczenstwie i komforcie pracy 230% 7.0 x 22 6500 10
« Podstawowy produkt ogdlnego zastosowania PR
NOWOSC OO

Usuwanie Usuwanie Usuwanie defektéw Wyréwnywanie Wyréwnywanie krawedzi Zgrubne
spoin zgorzelin powierzchni i ukosowanie krawedzi cietych ptomieniowo usuwanie gradu
3M™ Cubitron™ Il ° ° ° ° ° °
3M™ Green Corps™ ° ° ° °
REDO SHERP™ ° ° °

3M™ Silver ° ° ° ° °
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Dyski lamelkowe

7,

Wszechstronnos¢ dyskow lamelkowych powoduje, ze moga one by¢ wykorzystywane nie tylko do szlifowania spoin, ale réwniez do wykonywania
wielu innych prac, takich jak: szlifowanie kosmetyczne odpryskéw, usuwanie rys i wad powierzchni, a takze usuwanie nalotéw w postaci rdzy, starej
farby, zendry oraz ukosowanie blach (ptyt), gratowanie drobnych elementéw metalowych, zagtadzanie spawéw pachwinowych czy wreszcie, po
prostu, przygotowanie powierzchni stali przed spawaniem. Lamelki dzielimy na dwa typy konstrukgji, typ 27 (dyski ptaskie) oraz typ 29 (dyski
wypukte). Dyski wypukte zapewniajg wieksza powierzchnie kontaktu z obrabianym materiatem i bardziej ergonomiczna prace. Dyski ptaskie sg
doskonate do operacji wymagajacych szybkiego usuwania materiatu.

Typ 29 Typ 27

Rozmiar Min. zam.

Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ Il 969F Gradacja ~ MOS (RPM)

[mm] MOQ [szt]
Ziarno $cierne: Cubitron™ Il ziarno ceramiczne 40+ 12000 20
Nosnik: Mocny poliestrowy podkitad 29 125x22 60+ 12,000 20
« Elastycznosc daje wieksza kontrole na tukach i konturach 0 ity 2
» Umozliwia jednoetapowe szlifowanie i wykarczanie i 1200 2
- Szersze i gesto utozone listki zapewniajg dtuzsza zywotnos¢ 27 125x22 60+ 121000 20
Stuzy do obrdébki: Stal nierdzewna, aluminium, 12000
metale niezelazne BUBlTR N I @
™ H ™ . .
Dysk lamelkowy 3M™ Cubitron™ Il 967A Typ R?;nr::]ar Gradacia  MOS (RPM) MMgdz[:::i
Ziarno scierne: Cubitron™ Il precyzyjnie :
. q 40+ 12 000 20
ksztattowane ziarno ceramiczne
Noénik: Ptétno 29 125x 22 60+ 12 000 20
bawetniano-poliestrowe 80+ 12 000 20
» Dodatek chtodzacy " 20+ 12000 20
« Krotszy czas szlifowania pozwala zmniejszy¢ zmeczenie i zuzycie dysku 7 T 60+ 12000 20

- Dedykowany do najbardziej wymagajacych aplikacji i do obrébki stali nlerdzewnych 12000
trudno skrawalnych oraz do wyrobéw wrazliwych na przegrzanie

Stuzy do obrobki: Stal nierdzewna, stal weglowa, aluminium, metale niezelazne B LI B ITR N II @

Dysk lamelkowy 3M™ 947D ~ ~

4 wy Typ fozmiar Gradacja  MOS (RPM) m')n Leai
Ziarno $cierne: Cubitron™ ziarno ceramiczne [mm] Q [szt]
Nosnik: Pt6tno bawetniane P40 13300 20
- Dodatek chtodzacy 29 115x22 P60 13 300 20
- Zapewnia agresywng prace i szybkie skrawanie P80 13300 20
« Pozostaje ostry przez bardzo dtugi czas P40 12 000 20
+ Réwnomierne zuzywanie wydtuza zywotnos¢ 27 125x22 P60 12000 20

P80 12 000
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, stopy niklu i kobaltu
BIC
Wiékninowy dysk lamelkowy REDO SC-RD " Roamiar o oy Minzam.
Ziarno $cierne: A - tlenek aluminium [mm] ) MOQ [szt]
Nosnik: Pételastyczny splot widkien ACRS 12000 20
29 125x 22 AMED 12000 20

« Elastyczna konstrukcja pozwala na prace na obtych ksztattach

+ Przestrzenna budowa zmniejsza ryzyko przegrzania
obrabianego detalu, wiéknina dobrze odprowadza ciepto

+ Produkt wykonany z materiatu 3M Scotch-Brite®

AFIN 12000

06

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, aluminium,
metale niezelazne

Szlifowanie Szlifowanie Czyszqenle Ffrzygotowar?le Fazowanie Usuw?nle
zgrubne wykanczajace spoin R i gratowanie spoin
9 i nalotow powierzchni i zadzioréw
3M™967A / 3M™ 969F ° ° ° °
3M™ 947D ° ° °

SC-RD ° ° °




Dysk lamelkowy Redo REBEL i AXIL™ - Rozmiar Min. zam.

Gradacja  MOS (RPM)

Ziarno $cierne: 100% elektrokorund [mm] MOQ [szt]
cyrkonowy 115x 22 P40 13 300 20
Nosnik: Pi6tno = P40 12000 20
poliestrowo-bawetniane == 125x 22 P60 12 000 20
P80 12 000 20
« Nie wymaga duzych naciskow - T I
-« 100% ziarna cyrkonowego gwarantuje szybkos¢ i 57 155 %22 520 TG T

i doktadnos¢ obrabki = P80

« Uniwersalne narzedzie, ktére dzieki niestandardowo
wystajacym listkom pozwala na prace zaréwno na pachwinie,
jak i na powierzchni ptaskiej (AXIL)

Stuzy do obrdbki: Stal konstrukcyjna, weglowa i nierdzewna, zeliwo

AXIL AXIL/REBEL

Dysk lamelkowy Redo CRAB i BEAVER™

Rozmiar . Min. zam.

Ziarno scierne: Cubitron™ ziarno e [mm] Gradacja  MOS (RPM) MOQ [szt.]
ceramiczne, P40 12 000 20
elektrokorund cyrkonowy P50 12 000 20
Nosnik: Pt6tno bawetniane, 2 29 125x22 P60 12000 20
poliestrowo-bawetniane S P80 12 000 20
» Dodatek chtodzacy = P120 12000 20
« Nie przegrzewa szlifowanego detalu E 57 125 x 22 P40 12000 20
« Dobra wydajnos¢ i kontrola gtebokosci rys = P60 12000 20

« Pofgczenie zalet ostrego ziarna cyrkonowego oraz
twardego i wydajnego ziarna ceramicznego (BEAVER)

« Réwnomierne zuzywanie sie lamelki wydtuza jej zywotnosc
i poprawia wtasciwosci skrawania

O@@®

Stuzy do obrdbki: Stal nierdzewna, metale niezelazne (BEAVER) CRAB BEAVER INOX

Dysk lamelkowy Redo ARPUS i ETNA X-T™

Rozmiar Gradacja  MOS (RPM) Min. zam.

Ziarno scierne: Elektrokorund cyrkonowy - [mm] MOQ [szt]
Nosnik: Bawetniany (ARPUS), £| B R P40 12000 20
poliestrowo- bawetniany = P60 12 000 20
(ETNA X-T) = P40 12 000 20
» Dodatek chtodzacy % Z 125322 o0 12 ggg ig
[N

« Nie wymaga duzych naciskow

: P80
« 100% ziarna cyrkonowego zapewnia szybkos¢ i doktadnos¢ obrobki . @
- Dzieki dodatkowi chtodzacemu zmniejsza niebezpieczeristwo przegrzania detalu
Mieszanka ptétna bawetnianego i poliestru wydtuza zywotnos¢ dysku (ETNA X-T)
Dzieki zastosowaniu ptétna bawetnianego dysk lamelkowy zachowuje

statg agresywnos¢ przez caty czas pracy (ARPUS) ARPUS ETNA X-T

®)

Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne, stal konstrukcyjna (ETNA X-T)

Dysk lamelkowy Redo HYBRIDisc

Typ RFzm']a' Gradacja  MOS (RPM) mgg[a:]
Ziarno $cierne: Ziarno ceramiczne, ] 745
A - tlenek aluminium 29 12522 AMED/P80 12 000 10
Noénik: Pételastyczne ptétno bawetniane, 27 AMED/P100__ 12000

luzny splot wtékien nylonowych @
+ Przektadane listki wtdkniny z ptétnem sciernym
» Wiekszy docisk — wieksza agresywnos¢ (usuwanie spoiny TIG) Polerujesz ﬁlcem?
-+ Mniejszy docisk — zagtadzanie powierzchni | Sprawdz nasza pozycje do uzycia
- Dzieki naprzemiennej budowie (ptétno / wiéknina) wykazuje duzo lepsze chtodzenie HYBRIDISC wraz z mleczkiem polerskim
niz lamelka P80 i P120 -
» Uktada sie do krzywizny obrabianego detalu g '
Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne, stal konstrukcyjna 4
Szlifowanie Szlifowanie Czyszczenie P.rzygotowar?ie Fazowanie Usuwanie Obroblka
o " ) i wygtadzanie . . " o spawow
zgrubne wykanczajace spoin i nalotow : . i gratowanie spoin i zadzioréw :
powierzchni pachwinowych
Redo REBEL i AXIL . . . ° o AXIL
Redo CRAB i BEAVER [} [} ° [}
Redo ARPUS i ETNA X-T [} ° ° [} °

Redo HYBRIDisc ° ° °
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Dyski fibrowe

el R
s

wrf i
/i

O G B

Tajemnica rewolucyjnej wydajnosci Cubitron™ Il lezy w ich tréjkatnych, samoostrzacych ziarnach $ciernych. Technologia ta tworzy podczas
szlifowania nowe, ostre krawedzie. Eliminuje to ryzyko zwigzane z uszkodzeniem obrabianego elementu pod wptywem temperatury
i przebarwieniami. Cubitron™ Il wytrzymuje do 4 razy dtuzej w poréwnaniu do tradycyjnego nasypu z ziarnem ceramicznym, poniewaz
jego ziarno Scierne jest ciagle ostre.
: _ .

« Do 4x dtuzsza zywotnos¢
« Poprawia wydajnos¢ procesu
+ Do 30% szybsza obrébka

II..'-

Nasyp tradycyjny - L-’/ ” - /;,// 3M™ Cubitron™ Il
Rzezbi metal Skrawa metal
3M™ Cubitron™ 11982C i 987C Srednica [mm] Gradacja MOS (RPM)
Ziarno $cierne: Cubitron™ Il 36+ 13300
Nosnik: Fibra 115 x 22 60+ 13300
Wiazanie: Zywica 80+ 13300
.. . . 36+ 12 000
« Precyzyjnie uksztattowane ziarno ceramiczne
. . . . . 127 x22 60+ 12000
zapewnia dokfadne i agresywne zdzieranie materiatu
. 5 AR 5 an 80+ 12 000
- Ekstremalnie duza wydajnosc i dtuga zywotnos¢
" 42 e fh 5 36+ 8600
« Lepszy komfort pracy i wieksza szybkos¢ szlifowania
178 x 22 60+ 8600
Stuzy do obrébki: Stal czarna (982C), dopuszczalna praca 80+ 8 600
na wszystkich rodzajach stali (987C) @
3M™ 782Ci787C Srednica [mm] Gradacja MOS (RPM)
Ziarno Scierne: Precyzyjnie 36+ 13300
ksztattowane 115x 22 60+ 13300
ziarno ceramiczne 80+ 13300
Nosnik: Fibra 36+ 12000
Wiazanie: Zywica 127 x 22 60+ 12 000
80+ 12 000
- Zapewnia dokfadne i agresywne zdzieranie materiatu 36+ 8600
- Ekstremalnie duza wydajnosc i dtuga zywotnos¢ 178 x 22 60+ 3600
« Lepszy komfort pracy i wieksza szybkos¢ szlifowania 80+ 8600

» Dodatek chtodzacy (787C)
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna i aluminium (787C), @

stal czarna (782C) X
Zebrowana podktadka

Zebrowana podktadka do dyskéw fibrowych 3M™
do dyskéw fibrowych REDO

Usuwanie spoin,
zgorzelin i defektéw
powierzchni

Przygotowanie . . "
f ) Szlifowanie stali . . .
powierzchni pod Szlifowanie stali

) nierdzewnej
malowanie proszkowe

Ukosowanie
i wyréwnywanie krawedzi

982Ci987C [ [ ® 982C ® 987C ® 982C
782Ci787C [ [ ® 782C ® 787C ® 782C




Usuniete gramy na minute

Usuniete gramy
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Produkt A

—#— Produkt B

Produkt C

—>%— Produkt D

Minuty

Wynik szlifowania

e

—@— CUBITRON I
/_ —@— Produkt A
/ ~#— Produkt B
Produkt C

—>%— Produkt D

2l
> = . . s 7
200 % Dtuzsza zywotnos¢

Minuty

Wyniki testu wewnetrznego przeprowadzonego w centrum CAM, szlifowanie spawu.

Ziarna w ksztakcie tréjkata nie mieszcza sie w tradycyjnej kl.asyﬁkaql

Z|arn|stosa. Precyzyjnle uksztaltowane ziarna

Tabela gradacji Cubitron Il

P120

P100

120+

P80

P60

P50

P40

P36
P24

36+

80+

60+

Unikalne gradacje ,+”

' |¢ksze, Iepsze,

Ostrai agresywhna praca

Produkty 3M z wykorzystaniem precyzyjnie ksztattowanego
ziarna Sciernego Cubitron™ Il sg przeznaczone gtéwnie do
najtrudniejszych zadan takich jak fazowanie, usuwanie
zgorzeliny, wyréwnywanie spawdw. Tarcze te moga usunac te
samg ilos¢ materiatu z mniejszym dociskiem i w ktotszym

czasie.

Glowne zalety:
Wygodna praca bez potrzeby dociskania narzedzia do

materiatu oraz wyzsza wydajnosc i szybkos¢ procesu obrébki
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Dyski wiékninowe sa wytrzymatym produktem przeznaczonym do posrednich operacji wykarnczania. Doskonate do usuwania rys i zadrapan,
zostawiajg rownomiernie wykornczona powierzchnie. W poréwnaniu z tradycyjnymi drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi sa trwalsze i
wygodniejsze w uzyciu. Daja dobry, a zarazem powtarzalny efekt wykorczenia.

Srednica [mm] Gradacja MOS (RPM)
126 x 22 A CRS HD, A MED HD 10 000
115x 22 A CRS HD, A MED HD 13 000
o
o : paf g Usztywnienie przez laminacje !!!
Stuzy do obraébki: Wszystkie metale, e Y 0 szczegotach zapoznaj sie

najlepszy do stali nierdzewnej \ na 34 stronie katalogu

.

Dyski z wiékniny SC-DCL (laminowany) $rednica [mm] G MOS (RPM)
Ziarno Scierne: A - Tlenek aluminium 178 x 22 A CRS, A MED, A VFN 6000
Nosnik: Wzmocnione ptétno poliestrowe 126 x 22 A CRS, A MED, A VFN 10 000

115x 22 A CRS, A MED, A VFN 13 000
« Najsztywniejsze dyski w naszej ofercie :
» Wieksza wydajnos¢ w poréwnaniu z dyskami SC-DC ; [ ﬂ @
« Podklejenie materiatu powoduje zwielokrotnienie wydajnosci \
« Produkt produkowany z materiatu 3M Scotch-Brite® =< ~—

Stuzy do obroébki: Wszystkie metale

Dyski z wiékniny RH-DC

Ziarno Scierne: A - Tlenek aluminium

Nosnik: Pételastyczny splot widkien,

» Produkt do wymagajacych aplikacji, bardzo agresywny
« Odporny na zuzycie na krawedziach

- Krawedzie dysku odporne na rozrywanie

Dyski z wiékniny RP-DC

Srednica [mm] Gradacja MOS (RPM)
Ziarno Scierne: A - Tlenek aluminium 126 X 22 A CRS, A MED, A VFN 10 000
Nosnik: Pételastyczny splot wiokien 115%22 A CRS, A MED, A VFN 13 000

« Produkt do 15% bardziej wydajniejszy od produktéw konkurencji

—
)

» Gruba warstwa ziarna w catym produkcie przedtuza zywotnos¢

» Mocne mocowanie, idealny do aluminium i metali miekkich

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale,
najlepszy dla INOX

. . Srednica [mm] Gradacja MOS (RPM)
Dyski z wiékniny SC-DC

A CRS, A MED,
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, (e AVFN, TYPE-T l=iene
S - Weglik krzemu 5% 22 ACRS, AMED, 10 000
Nosnik: Pételastyczny splot widkien, AVEN, TYPET
« Znacznie dtuzsza zywotnos$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi Podktadka centrujqca do d)’SkéW @
drobnoziarnistymi materiatami sciernymi

« Przestrzenna i elastyczna konstrukgcja, dzieki ktérej obrabiana
powierzchnia nie jest podcinana i przegrzewana

- Gwarantujg estetyczne, jednorodne wykoriczenie
powierzchni i niska chropowatos¢

+ Produkt wytworzony z materiatu 3M Scotch-Brite®

zwtdkniny 125 mm M14

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Wygtadzanie Przygotowanie

powierzchni Delikatne usuwanie Usuwanie powierzchni. Pr;z\?\,?(::c\ﬁ::e iLcJ:\l:c\;\s:\fa;izs'Zi
F;ck))?g’:\i()?cchh sgalil s snsied alEikddniE przg?olg’lz?(lcowvxmem przed powlekaniem po szlifowaniu
RH-DC ° ° °
SC-DCL ° ° ° ° °
RP-DC ° °
SC-DC ° ° °




Przygotowanie powierzchni

Przygotowanie powierzchni przed malowaniem proszkowym
z wykorzystaniem produktéow termolaminowanych

W zaleznosci od rodzaju i stanu powierzchni przeprowadza sie szereg czynnosci szlifierskich majacych na celu
przygotowanie aluminium, stali nierdzewnych czy tez stali czarnej do procesu malowania. To niezbedny a wrecz

najwazniejszy proces przed czynnoscia malowania proszkowego. Nalezy pamieta¢ iz zastosowanie nawet
najlepszych farb proszkowych nie przyniesie pozadanego efektu, w momencie gdy powierzchnia nie zostanie
uprzednio odpowiednio oczyszczona a jej struktura nie bedzie o odpowiedniej chropowatosci. Nieprawidtowo lub
tylko czesciowo przygotowana powierzchnia znacznie zmniejsza przyczepnos$¢ powitok a takze powoduje rozwéj

korozji podpowtokowej.

Metoda 1 - Uzycie dysku fibrowego 982C oraz SC-DCL.
Dyskiem fibrowym 982C P36+ oczyszczamy powierzchnie
materiatu z wszelkich zanieczyszczen i nieréwnosci. Po uzyskaniu
rzadanej struktury zmieniamy narzedzie, nastepnie uzywajac tej
samej podktadki oraz krazka SC-DCL w gradacji A MED konczymy
proces przygotowania powierzchniowego.

Metoda 2 - Uzycie dysku fibrowego 782C oraz SC-DCL.

Przygotowanie powierzchni rozpoczynamy od obrébki
powierzchniowej dyskiem fibrowym w gradacji wyzszej niz w
przedstawionej wczesniej metodzie 1. Mowa tutaj o dysku 3M™
782C P60. Nastepnym krokiem jest zmiana narzedzia na krazek
utrwardzany termolaminacyjnie SC-DCL w gradacji A MED oraz

wykoniczenie powierzchni.




Dyski na rzep

Dyski na rzep to jeden z najstarszych i uniwersalnych systeméw wymiany materiatéw sciernych. Koncepcja polega na uzyciu podktadki bazowej
zrzepem mocujacym, do ktdrej przyczepiane sg krazki. Latwosc i szybkos¢ wymiany kolejnych gradacji zdecydowanie utatwia i przyspiesza prace.
W naszej ofercie posiadamy szeroka game dyskéw w najbardziej popularnych rozmiarach 125 mm i 150 mm, dodatkowo wykonujemy dyski
w innych rozmiarach na specjalne zyczenie Klienta.

Dysk na rzep 3M™ 947A
Ziarno scierne: Cubitron™
Nosnik: Poliester / welur
- Bardzo agresywne i trwate ziarno ceramiczne Cubitron
- Gwarantuje znakomite rezultaty obrébki szerokiej gamy metali
+ Ptétno poliestrowe zwigksza wytrzymatos¢ dysku na krawedziach |
« Dyski na wytrzymatym, bawetniano-poliestrowym podktadzie typu X
Stuzy do obroébki: Wszystkie metale,
szczegdlnie stal nierdzewna, tytan

Srednica[mm]  Gradacja ICIAIOnQZ[iznt]]
40+ 25
125 60+ 25
150 80+ 25

120+

R0

Dysk narzep 777F / 977F i
y P / Srednica[mm]  Gradacja ,\Tc')néza:
Ziarno Scierne: Cubitron™ / tlenek aluminium [szt]
Nosnik: Poliester / welur P60 25
W P80 25
« Dodatek chtodzacy zmniejsza ryzyko przebarwien = 125 P100 25
na stali nierdzewnej > 20 P120 25
- Pétno poliestrowe zwieksza wytrzymatosé dysku na krawedziach P150 25
» Kompromis pomiedzy jakoscig i wydajnoscia a cena P180 25
P40 25
Stuzy do obroébki: Wszystkie metale, = 125
Slnie stal nierdzewna N 150 P60 =
szczegd B =
BIOIC)

. . Min. zam.
Srednica[mm]  Gradacja MOQ [szt]

Dysk na rzep 237AA
Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium
Nosnik: Poliester / bawetna / welur A160 2
A100 25
- Ta sama jakos¢ rysy podczas catego uzytkowania dysku A80 25
» Skracailos¢ kro'kc')w potrzebnych do przygotowania powierzchni 5 A65 5
pod polerov.vanle 150 A4S 25
+ Chtodny szlif A30 5
Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, A16 z

szczegdlnie stal nierdzewna A6 25
IO

Dysk na rzep 337DC

Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium
Nosnik: Poliester / bawetna / welur

Min. zam.
MOQ [szt.]

A300 25
A160 25
A100

Srednica[mm]  Gradacja

125
150

- Ta sama jakos¢ rysy podczas catego uzytkowania dysku

« Skraca ilo$¢ krokéw potrzebnych do przygotowania powierzchni
pod polerowanie

« Chtodny szlif

Pe®

Stuzy do obrdbki: Metale miekkie, aluminium



Dysk na rzep REDO Acer80x

Ziarno scierne: Ceramiczne

Nosnik: Poliester

+ Agresywne ziarno ceramiczne pozwala na obrabienie wiekszej
ilosci elementéw, dodatki zwiekszajg wydajnos¢ szlifowania

+ Mniejsza emisja pytéw szlifierskich

Stuzy do obrdbki:

» Wszystkie metale, szczegdlnie stal nierdzewna i stal konstrukcyjna

Dysk na rzep REDO HZ72

Ziarno scierne: Elektrokorund cyrkonowy

Nosnik: Poliester

- Do intensywnego szlifowania
+ Poliestrowe podtoze wzmacnia krawedzie dysku

Stuzy do obrébki: Stal i metale niezelazne
Dysk na rzep REDO HZ8T

Ziarno cierne: Elektrokorund cyrkonowy
Nosnik:

Poliester

« Szczegdlnie agresywne ziarno na twardym poliestrze

+ Nasyp zawiera dwie warstwy zywicy oraz dodatki chemiczne
rozpraszajace zgromadzone podczas oborbki ciepto

Stuzy do obrodbki:

. Stal i metale niezelazne

Dysk na rzep REDO Zirco55
Ziarno $cierne: Elektrokorund cyrkonowy

Nosnik: Poliester

+ Lepsze spozycjonowanie ziarna zapobiega jego samowolnemu
wypadaniu

+ Uniwersalny materiat

Stal i metale niezelazne

Stuzy do obrébki: .
Jednostronny dysk na rzep bez weluru NV-DH
Ziarno $cierne: A - tlenek aluminium
Nosnik: Luzny splot nylonowych wtdkien
- Nie niszczy podktadki i gwarantuje lepsze mocowanie do podktadki
-+ Wieksza ilos¢ materiatu sciernego, wieksza zywotnos¢ w poréwnaniu
do tradycyjnych materiatéw nasypowych
+ Produkt oferuje jakos¢ i wytrzymatos¢ wiékniny CPH
Stuzy do obraébki: Stal i metale niezelazne

Srednica[mm]  Gradacja h“:é)rl)z[iz?]
P40 25
125 P60 25
150 P80 25
P120

25
O@@®

Sredni : Min. zam.
Srednica[mm]  Gradadja 4100 [2t)
P36
A
P80 2
P120 2
BIOIOI)
$rednica [mm]  Gradacja Min. zam.
MOQ [szt.]
P24 25
P36 25
125 P40 25
150 P60 25
P80 25
P120

SO0

Srednica[mm]  Gradacja ,\'Xl CI)nQZ[:zn:]
P40 25
125 P60 25
150 P80 25
P120

SO0

¢ p : Min. zam.

Srednica [mm] Gradacja MOQ [szt]
125 A MED 25
150 A MED 25

@O0

Usuwanie Wstepna Zagtadzanie Sladow Szlifowanie pod Przygotowanie
i wyréwnywanie obrébka po szlifowaniu dyskami Gratowanie wykoriczenie powierzchni
spoin szlifierska P60, P80 czy P120 dekoracyjne pod polerowanie
3M 947A . A . .
777F / 977F ° ° °
237AA () °
337DC [ °
ACER80X ° ° ° o
HZ8 /HZ8T ° ° ° °
ZIRCO55 ° ° ° °
NV-DH () o

dazi eu pjsAg
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Iékniny prasowane REDO

-
e

Nowei:viékn‘iriy prasowane REDOPL™ idea-i"ne
do skutecznej obrébki stali nierdzewnych
oraz aluminium.

Rewelacyjna konstrukcja witokien sciernych
REDO PL™ wraz z zastosowaniem wysokiego
stopnia®prasowania sprawia iz narzedzia te
wyrdzniaja sie niezwykia wydajnoscia.
- Wiékniny tej klasy sa idealnym rozwigzaniem
dla obrobki stali™ nierdzewnych, metali
niezelaznych oraz stali czarnej. Znajduja
owanie w takich operacjach jak

’ zaglgdm'qsuwanie delikatnych spoin,
oczyszczanie oraz matowienie powierzchni.

Nowa wtéknina prasowana FLJ/EGO

JISC

Dyski i kota z wtékniny prasowanej PL Srednica x grubos¢ Mocowanie ek Typ MOS
FUEGO™ (mml [mm] : 4 (RPM)
Ziarno Scierne: C- Ceramika . 11000
Nosnik: Prasowany splot ERIZU 11000
nyl h wioki = T29 11000
ylonowych wiokien G 126 x 8 22 6C CRS —_
. A e . 5 . T27 XW 11000
« Najagresywniejsza witéknina w swojej klasie (es BTN 11000
1100
! . Efekt samochtodzenia X | ST
= i PL-RD FUEGOdisc™ 27 11000
+ Super wydajny, super agresywny =
> N A — = 150x 8 22 6C CRS 11 000
nég_n + Najwyzsza agresywnos¢ wsrod wtoknin :- S B 6CCRS 11000
= * Wszechstronne zastosowanie: oczyszczanie, zagtadzanie, szlifowanie cD: | 76x8 ROLOK 6C CRS 11 000
% » Grubos$¢ 8mm pozwala na dtuzszg prace i rzadsza zmiane narzedzia = ‘//—ﬂ\ %\ ’/;é} /\“j\‘
. . o s . . (@ »)l ) (@ )( )
3 Dysk dostepny jest takze z mocowaniem rolok w Srednicy 76mm ¢ y\=\e/\B)

» PL-RD dostepne sg w wersji T27 (ptaski) oraz T29 (stozkowy)

Stuzy do obrdbki: Stal nierdzewna,stal czarna,

PL-RD PL-UW PL-DR
Szukasz innych rozwigzan $ciernych?
Zapytaj o pozostate narzedzia oparte o wiékniny prasowane.

metale niezelazne: aluminium, braz itp.



Dyski i kota z wiékniny prasowanej PL

NERO™
Ziarno Scierne: A- Tlenek aluminium
Nosnik: Prasowany splot

nylonowych wiékien

Efekt samochtodzenia
Wydtuzona zywotnos¢ i odpornosc na rozrywanie  PL-RD NEROdisc™

Zwigkszona agresywnos¢ skraca czas pracy

Wszechstronne zastosowanie: oczyszczanie, zagtadzanie, szlifowanie

AGRESYWNE

Grubos¢ 9mm pozwala na rzadsza zmiane narzedzia

Dysk dostepny jest takze z mocowaniem ROLOK w $rednicy 76mm

Dostepny w wersji T27 (ptaski) oraz T29 (stozkowy)

Mozliwos¢ zamoéwienia innego rodzaju narzedzi sciernych

Stuzy do obrobki: Stal nierdzewna,stal czarna, metale niezelazne:

aluminium, braz itp.

Dyski i kota z wtékniny prasowanej PL

MORA™
Ziarno Scierne: A -Tlenek aluminium §
Nosnik: Prasowany splot

widkien
Efekt samochtodzenia
Skrécenie cyklu pracy, zwiekszenie jakosci obrobki

icr™

Dyski 4A MED maja wielka twratos¢ i zywotnos¢  PL-RD MORAdisc
w poréwnaniu z dyskami o gradacji 2A MED
Sprawdzaja sie w aplikacji zagtadzania powierzchni
po dyskach lamelkowych w gradacji P80
Idealne pod obrébke wykariczajacg oraz gratowanie agresywne i lekkie
» Dostepny w wersji T27 (ptaski) oraz T29 (stozkowy)

POSREDNIE

Stuzy do obrobki: Stal nierdzewna,
metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Dyski i kota z wtékniny prasowanej PL

HARMA™
Ziarno scierne: S - Weglik krzemu,
Nosnik: Prasowany splot

widkien
- Efekt samochtodzenia
- Dysk dopasuje sie do obrabiabianego ksztattu
« |dealny do przygotowania pod poler
+ Nie zmiania geometrii obrabianego elementu
+ Zdecydowanie wyzsza wydajnos¢ w poréwnaniu
z produktami konkurencji 9mm vs. 6mm

PL-RD HARMAdisc™

DELIKATNE

+ Produkt idealny do obrébki wykonczeniowej,
delikatnego gratowania czy przygotowania pod poler
- Dostepny w wersji T27 (ptaski) oraz T29 (stozkowy)

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna,
metale niezelazne: aluminium, braz itp.

REDO PL - Polskie wtékniny prasowane

Zapytaj takze o inne opcje narzedzi sciernych

) > : MOS
edm?;)r(n%rubosc M()[E:):nv]alnle G Typ (RPOM)

126 x 12 22 3ACRS T29XW 11000

gl 26 - 5A CRS T27 11 000
= 5A CRS T29XW 11000
126 x6 22 7A CRS T27 11 000

1509 22 5A CRS 11 000

150X 6 22 7A CRS 11000

%I 150 x 4 22 7A CRS 11 000
= 126 x9 22 5A CRS 11000
126 X6 22 7A CRS 11000

126 x4 22 7A CRS 11 000

= 76 x9 ROLOK 5A CRS 11 000
:' 76X 6 ROLOK 7A CRS 11000

‘

PL-RD

PL-UW

PL-DR

O®

ok

Sredn[lrc:rﬁ]grubosc M?;c:.\r/]\;ame Greheh Typ (IF\{A;)’\:)
2A MED T27 12200
126 x9 22
2A MED T29XW 12200
126 x6 22 4A MED T27 12200
150x 9 22 2A MED 10200
% 150x 6 22 4A MED 10200
= 126x9 22 2A MED 12200
126 x6 22 4A MED 12200
= 76x9 ROLOK 2A MED 25 000
= 76x6 ROLOK 4A MED 25000

®IOIOIY) /

,50/°

auemosead Kiuxopm

PL-RD PL-UW PL-DR
Srednica x grubos¢ Mocowanie Gradacia T MOS
(mm] [mm] . Yo (RPM)
2S FIN T29XW 7 650*
= 1269 = 4SFIN T29XW 7 650
1
E 2SFIN T27 7 650*
126 x 6 22
4S FIN T27 7 650*
2SFIN 6 400*
150x9 22
4S FIN 6 400*
= 150x 6 22 2SFIN 6 400*
:I 150x 4 22 4S FIN 6 400*
= 2SFIN 7 650*
126 X9 22 2 FIN e
2S FIN 7 650*
126 x6 22 PSEIN —
126 x 4 22 4S FIN 7 650*
= 25FIN 10 500*
= 76x6 ROLOK
= 4S FIN 10 500*
* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie

PL-RD PL-UW PL-DR
Zagtadzanie Oczyszczanie Gratowanie ostrych Delikatne Usuwanie spoiny Prace Zagtadzanie
spawow spoin krawedzi gratowanie na aluminium Wykariczajace Powierzchniowe
FUEGO™ o o O
NERO™ ° °
MORA™ ° ° °
HARMA™ ° ° ° . .




Widknina sprasowana

Wiéknina sprasowana to nowej generacji materiat do gratowania, szlifowania oraz polerowania metalu. Polecana szczegdlnie wtedy, gdy chcesz

szybciej i taniej uzyskac efekt, o jaki Ci chodzito. Zbudowana z nylonowych wtékien, zywicy i mineratéw sciernych sprasowanych ma postac ptyt

o réznej gestosci, z ktérych wykonywane sg narzedzia scierne rézniace sie forma, twardoscia (stopniem sprasowania) i ziarnem sciernym. Pierwszy

raz produkty EXL zostaty wprowadzone na rynek w 1985 roku z mysla o producentach protez medycznych, gdzie jakos¢ wykoriczenia powierzchni

stycznych ma kluczowe znaczenie w pdézniejszym ich uzytkowaniu.

Charakterystyka gradac;ji A
i dostepnos¢ wiéknin sprasowanych | 2S FIN
2 3SFIN
=
N
Gradacja 3mm 4mm 6mm 12mm 19mm 25mm ;.)
25FIN e o o o 4 8A CRS
2AMED o o .
w ..
3SFIN S O o O AGRESYWNOSC
6AMED o ® e o . y } g f L
8A CRS ° 5 01Tum 0,15um 0,30 um 0,40 um 065um Ra
Dyski z wtékniny sprasowanej XL-RD . -
y ysp ) Srednica x grubo$¢ [mm] M([J;(:nw]ame Gradacja MOS (RPM)
Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium,
S - Weglik krzemu Z5 I S50
Nosnik: Sprasowany splot 2AMED 750
nylonowych wiékien 126 x6 22 3SFIN 7 650*
Dodatki: Zintegrowany z podktadem - GRIEY 7650
znanym z dysku lamelkowego BACRS 7.650%
2SFIN 7 650*
« Dwie grubosci 6 mm i 12 mm (dla dtuzszej i szybszej pracy) (R 2 2A MED 7 650%
- tatwe do wyprofilowania wg ksztattu obrabianej powierzchni 2S FIN 7 650%
- Uniwersalne narzedzie w grubosci 6 mm — obrébka spawéw 12 22 >A MED 7 650%
pachwmowych . pOW|erZChm p*aSkl(:h * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
+ Produkt wyprodukowany z materiatu 3M EXL podanych na etykiecie
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.
ERLBan o . . . D d
L. . cotch-Brite Scn inne rozmiary zapytaj naszego Doradce!
Kota z wiokniny sprasowanej XL-UW { EXLasEN DL,
Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium, 3 " ScotchBre 5 Srednica x grubos¢ [mm] Mc)[f]:):nv]anle Gradacja MOS (RPM)
S - Weglik krzemu
L. 150x 3 6,12,22,25 6A MED 7 500*
Nosnik: Sprasowany splot
L. 126 x 3 6,12,22 6A MED 9 000*
nylonowych widkien ST e
Dodatki: Przestrzenna budowa
2A MED 5000*
« Szeroka gama rozmiaréw: srednica 10 - 450 mm, grubos¢ 3 - 25 mm 150x 6 6,12,22,25 3SFIN 5000*
- tatwe do wyprofilowania wg ksztattu obrabianej powierzchni 6A MED 7 500%
- Ulatwiaja i poprawiaja jakos¢ produkgji 8A CRS 7 500%
« Produkt wyprodukowany z materiatu 3M EXL 2S FIN 6000
2A MED 6 000*
Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: 126 x6 6,12,22 3SFIN 6 000*
aluminium, braz itp. 6A MED 9000*
8A CRS 9 000*
Uzywasz két XL-UW lub PL-UW, zapytaj o trzpienie do ich zamocowania S FIN 5000*
150x 12 6,12,22
2A MED 5000*
2S FIN 5000*
150x 19 6,12,22
3SFIN 5 000*
2S FIN 5 000*
150 x 25 6,12,22
2A MED 5 000*
* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie




5 . Min. zam. §
Dysk rolok XL-DR el e moaiszt] | &
Ziarno $cierne S - Tlenek aluminium, 51 25 FIN/3S FIN ° 25000 50 §'
S - Weglik krzemu 51 2A MED /6A MED ° 25000 50 [

Nosnik Sprasowany splot 59 8A CRS ° 25 000 50 E
nylonowych witokien - 25 FIN/ 35 FIN o 18000 25 8

- tatwe do wyprofilowania wg ksztattu obrabianej powierzchni 76 2AMED/6AMED  © 18 000 25 §
« Uniwersalne narzedzie w grubosci 6 mm — obrébka spawéw 76 8A CRS ° 18 000 25 o

pachwinowych i powierzchni ptaskich
« Produkt wyprodukowany z materiatu 3M EXL

Materiaty Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Mini narzedzia XL-SM

Srednica  Srednica  Srednica  Srednica  Srednica
10 mm 15 mm 20 mm 25mm 30mm

Grubos¢

Gradacja

Ziarno $cierne: A-Tlenek Aluminium, 2 [mm]
S - Weglik krzemu 2SFIN 50000* 40 000* 35000* = =
Nosnik: Sprasowany splot E 6 2AMED  50000%  40000%  35000% - -
wiokien [22) 6A MED 50000* 40000* 35000* o -
+ Zintegrowane z trzpieniem montazowym g’_ 2SFIN - 40000*  35000% - -
+ Niewielkie rozmiary narzedzia E 13 2A MED - 40000%  35000* = S
- Szeroki wachlarz wymiaréw i grubosci 6A MED - 40000  35000% - -
+ W zaleznosci od wymiaréw mozliwos¢ pracy 2SFIN - - 35000  28000* -
czotem, katem lub ptaszczyzna narzedzia = 6 2A MED - - 35000%  28000* -
+ Mozliwos¢ produkgji praktycznie w kazdym rozmiarze E 6A MED - - 35000  36000% -
+ Produkt dostepny w paczkach po 50 szt. (6mm) oraz 100szt. (3mm) g_ 2 SFIN R B 35000  28000*  25000%
+ Produkt wyprodukowany z materiatu 3M EXL = . SAMED B ) e 0o
Stuzy do obrobki: Stal nierdzewna, 6A MED - - 35000*  36000*  30000*

metale niezelazne: aluminium, braz itp. @ .
QIO

Dyski na trzpieniu XL-DS Grubog¢ Gradadja Srednica Srednica Srednica
. . . [mm] 50 mm 60 mm 76 mm
Narzedzia w systemie montazu M6
2S FIN 20 000* 14 000* 10 500*
Ziarno $cierne: A - Tlenek Aluminium, E 6 2A MED 20 000* 14 000* 10 500%
S - Weglik krzemu < 3SFIN 20 000* 14.000* 10 500*
N =
Zoer . rv) 24 % % 1 %
Nosnik: Sprasowany splot 2 6A MED 000 20000 6000
il g 12 2SFIN 20 000* 14.000* 10 500%
« ldealne do zagtadzania otworéw » 2A MED 20 000* 14 000% 10 500*
+ Zintegrowane z trzpieniem montazowym (XL-DS) 6321523581 9 25 FIN 20 000* 14 000* 10 500%
« Mozliwos$¢ ekspresowej wymiany narzedzia (XL-M6) .
- Szeroki wachlarz wymiaréw i grubosci o 631252538 = 2AMED 20 000* 14 000* 10500%
I - =
+ Mozliwos¢ kupna samego trzpienia (XL-M6) = 6,3:19:38 3SFIN 20 000* 14 000% 10 500%
« Mozliwos$¢ produkgji praktycznie w kazdym rozmiarze =
- Produkt wyprodukowany z materiatu 3M EXL &| 6312538 6A MED 24 000* 20 000* 16 000*
Stuzy do obrdbki: Stal nierdzewna, 63 8A CRS 20 000* 14 000% 10 500*
metale niezelazne: aluminium, braz itp. * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.

podanych na etykiecie

Gratowanie po obrobce
mechanicznej (8A CRS, 4A MED,
6A MED, 3S FIN)

g T Bl I STy Zagtadzanie $ladéw po szlifowaniu dyskami Usuwanie tlenkéw i oznak

lamelkowymi P60 lub P80 (6A MED) korozji (2S FIN, 3S FIN, 4S FIN)

pachwinowych
(8A CRS, 6A MED, 3S FIN, 2S FIN)

XL-RD ° ° ° °
XL-UW ° o
XL-M14 ° ° °
XL-SM °
XL-DS ° °
XL-M6 [}




Satynowanie - Walce MB

Watki MB

Walce scierne MB to narzedzia zbudowane na bazie okragtego rdzenia z promieniscie utozonymi listkami, z mozliwoscia zatozenia na szlifierke
katowa. Dzieki takiej konstrukcji doskonale sprawdzaja sie w aplikacji nadawania wzdtuznej rysy (satynowania, polerowania itp.) na profilach
kwadratowych, prostokatnych i niewielkich powierzchniach ptaskich ze stali nierdzewnej. Narzedzia Mini Brush (MB) daja sie fatwo profilowac,
dlatego tez znalazty zastosowanie w obrébce balustrad, elementéw dekoracyjnych wind, mebli kuchennych (gastronomia) czy r6znego rodzaju
maszyn spozywczych.

Walce $cierne na katéwke HDI-MB i HD-MB MOS Min. zam.

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium (RPM) MOQ/[szt]
Nosnik: Luzny splot wtdkien ACRS 8500* 4
Dodatki: Dodatkowa 90x75xM14 A MED ° 8 500* 4
impregnacja 5 g AFIN 8 500*% 4
1
- Najlzejsze narzedzie w swojej kategorii o A CRS 8 500 g
- Dodatkowa impregnacja zwieksza wytrzymatos¢ (HDI) x 90 x 50 x M14 A MED ° 8 500* 6
widkniny przy pracy na otworach czy krawedziach RN 8500* 6
- Najbardziej agresywna wtéknina dzieki zwiekszonej AXCRS . 8 500* 4
sztywnos’ci widkien (HD AX CRS) 90x 75 x M14 A CRS ° 8 500* 4
. _ : " - . °§° P120 O 8 500 4
Stuzy do odbdbki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, brazitp. <
= AXCRS o 8 500 9
90 x 50 x M14 A CRS ° 8 500* 6
P120 ° 8 500% 6
* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —
Walce scierne na katéwke CP-MB podanych na etykiecie @
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium
Nosnik: Luzny splot wtdkien . . MOS Min. zam.
Dodatki: Zwarta konstrukcja iteraulEldulul G e ] (RPM) MOQ [szt]
- Najlzejsze narzedzie w swojej kategorii 90 x 75 x M14 //\\I\V/I;\l]) ¢ 8 500: o
- Zwarta konstrukcja zwieksza wytrzymatos¢ ° 8500 o
widkniny przy pracy na otworach czy krawedziach 90 x 50 x M14 AMED ¢ 85007 :
AVFN ° 8500% 4

- Duze nasycenie ziarnem sciernym

. . . * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —
Produkt wykonany z materiatu 3M Cut&Polish podanych na etykiecie @
Stuzy do odbobki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp. BEST ’ELLER!

Walce scierne na katéwke CF-MB

- . MOS Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (RPM) MOQ [szt]
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, .
%
S — Weglik krzemu 00 x 75 x M14 SISIESD ° 8500 6
%
Nosnik: Luzny splot wtékien ° 8500 6
i: f ° 8500% 4
Dodatki: Zwarta konstrukcja 90 x 50 x M14 SCRS
S MED ° 8 500* 4

+ Najlzejsze narzedzie w swojej kategorii * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. — @
« Produkt miekki i bardzo dobrze dopasowuije sie do obrabianych powierzchni Redanvcliiaietkics o

Stuzy do odbobki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Walce scierne na katowke MB COMBI Rozmiar{mm]  Gradaca  Kolor MOS  Min.zam.
(RPM) MOQ [szt.]
O:),ekcme w oferu.e pgsmdz;my takzetpr.o;:lukty oparte o @ | oo s A CRS/P60 8500% 6
wibkning naprzemiennie osadzona z materiaem nasypowym. = A CRS/P8D . 8 500" "
Tego rodzaju rozwigzania wyréznia zwiekszona agresywnos¢ A -
rysy oraz szybko$¢ obrobki materiatu narzedziem. I | 90x50xMi4 A CRS/P60 ¢ 8500 4
A CRS/P80 ° 8 500* 6
-] 8 500* 6
s 90x75x M14 A MED/P120
a 8 500* 4
v 90 x50 x M14 A MED/P120 ° 8 500* 6
%
8@ | 90x75xM14  SMED/P120 ° 8500 6
= 5 8500* 4
G| 90x50xM14  SMED/PI20 ° 8 500* 4

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —
podanych na etykiecie ()

WAV L oy



Walce $cierne na satyniarke CWO-MB , _ Min. zam.
; MOQ [szt.]

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor

Ziarno Scierne: A —Tlenek aluminium,
- i A MED 8 500* 4
S - Weglik krzemu g 90 x 75 x M14
Nosnik: Luzny splot 3 SFIN ° 8 500% 4
nylonowych witékien 8500* 6
/ y E 90 x50 x M14 AMED -
- Duza koncentracja ziarna $ciernego SFIN C 8500 6
- O zdecydowanie ostrzejszym ziarnie dzieki czemu * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. @
A (o3 n o podanych na etykiecie CO)
pozostawia réwna i wyrazna ryse (petna satyna)
Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.
Walce $cierne na satyniarke P-MB :

. e Rozmiar [mm] Gradacja Kolor MOS i zsm:
Ziarno sScierne: Brak ) (RPM) MOQ [szt.]
Nosnik: Luzny splot | g 90 x 75 x M14 A MED 8 500% 4

nylonowych wickien g '~ d| 90x50xM14 AMED 8 500* 6
« Produkt przeznaczony do polerowania - i = * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —_
5 . . . \ ; A podanych na etykiecie )
+ Do uzytku wraz z pastami i mleczkami polerskimi -
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium
Walce scierne na satyniarke CR-MB ; - MOS Min. zam.
Yy e Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (RPM) MOQ [szt]
Ziarno Scierne: Ceramiczne -]
- o S| 90x75xM14 S XCRS ° 8 500* 4
Nosnik: Sztywny splot wldkien 0
&l 90xs0xM14 S XCRS ° 8 500* 6
. Duza koncentraqa Zlarna sciernego * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —
- Efekt samochtodzenia podczas pracy podanych na etykiecie ) @
+ Produkt do niezwykle agresywnej oborbki
+ Najwyzsza klasa wydajnosci idealny do czyszczenia
« Zwiekszona ilos¢ ziarna stuzy przyspieszeniu pracy
+ Nie zapycha sie
Stuzy do obradbki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.
24 . . MOS Min. zam.
Walce $cierne CG-MB / CS-MB . Rozmiar [nm]  Gradadja Kolor ®PM)  MOQ [szt]
Ziarno Scierne: S - Weglik krzemu =| oox7sxmi4 S XCRS o 8 500* 4
dle Rzadko p'ecl'ony Ul 90x50xm14 SXCRS ° 8 500% 4
sztywny nylon @| 90x75xM14 SXCRS o 8500* 4
- Otwarta struktura wtdkniny zapobiega zapychaniu E 90 x50 x M14 SXCRS o 8 500* 6
+ Zapewnia dtuzsza zywotnosc i szybsze tempo skrawania v

D 51 h 2 q h A * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
» Do ogdlnych zastosowan zwigzanych z czyszczeniem EeeErAn e e

« |dealny do czyszczenia gdzie wymagana jest umiarkowana elastycznos¢
« Produkt wykonano z materiatu 3M Clean&Strip

Stuzy do obradbki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Walce scierne MB Profilowane do obrobki balustrad

Dbajac o zadowolenie i wygode pracy naszych
Klientéw posiadamy w swojej ofercie klase
narzedzi o profilowanym ksztatcie dedykowang
gtéknie do obrobki rur oraz wszelkiego rodzaju
ksztautéw okragtych.

Szlifowanie profili ze Szlifowanie
stali nierdzewnej surowych profili
zwycietymi i ptaskownikéw
otworami ze stali nierdzewnej

Wyrazna, blyszczaca  Wyrazna rysa/bardzo
rysa/bardzo jednorodnarysa
jednorodna, drobna $redniej grubosci

Matowanie Usuwanie Nadawanie
bezcieniowe przebarwien wzdtuznej, jednolitej
powierzchni |po spawaniu rysy

HD-MB / combi
HDI-MB
CP-MB / combi
CF-MB / combi
CWO-MB

CR-MB ° °
CG-MB/CS-MB ° °
P-MB

5
z.
=
®




Watki MF

Walce $cierne MF przeznaczone do uzytku na satyniarke, zbudowane z promieniscie utozonych listkow wokoét rdzenia, z systemem montazu 19 mm
i dwoma klinami. Konstrukcja taka pozwala na idealng prace w aplikacji nadawania wzdtuznej rysy (satynowania, polerowania itp.) na wiekszych
profilach kwadratowych, prostokatnych i powierzchniach ptaskich ze stali nierdzewnej. Narzedzia Match&Finish (MF) znalazty zastosowanie
w obrébce elementéw dekoracyjnych wind, mebli kuchennych (gastronomia) czy réznego rodzaju maszyn spozywczych.

Walce $cierne na satyniarke HDI-MF / HD-MF MOS Min. zam.

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor

Ziarno Scierne: A - tlenek aluminium (RPM) MOQ [szt]
Nosnik: Luzny splot E ACRS 3700* 2
nylonowych widkien E‘ 100 x100 x19 A MED ° 3 700% 2
Dodatki: Dodatkowa impregnacja I AFIN 3700* 2
z p A . L P
- Wieksze upakowanie listkbw w poréwnaniu z konkurencja s A XCRS ° Sy 2
1 %
- Dodatkowa impregnacja zwieksza wytrzymatos¢ (HDI) Al 100x100x19 PI;1C;()S ¢ 3709 2
przy pracy na otworach czy krawedziach = ° 3 700* 2
*Zal broty to 1/2 do 2/3 obroté . —
Stuzy do obrdbki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp. psdzc:ynceh(:\ar(e)tzkiicie oo @
Walce $cierne na satynlarkg CP-MF Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (rf\?APONSD “A:SIQZ[:ZT]
Ziarno Scierne: A - tlenek aluminium o :
Nosnik: LUZIHY Sp'Ot EI ‘ 100 x100 x19 AMED ° 3 700* 2
nylonowych wtékien & AVEN ° =00k
B A e 2.4 * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. ﬁ\
+ Duze nasycenie ziarnem Sciernym S Ny e
- Zwarta konstrukcja zwieksza wytrzymatos¢ wtokniny
przy pracy na otworach czy krawedziach
+ Produkt wykonany z materiatu 3M Cut&Polish
Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.
Walce scierne na satyniarke CF-MF
- . MOS Min. zam.
Ziarno scierne: S — weglik krzemu Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (RPM) MOQ [szt]
P , o
Nosnik: Luzny splot N s 00 x100x15 Sy o 3 700* 5
nylonowych wtékien ,_UI_' S MED o 3700
« Produkt niezwykle miekki i bardzo dobrze *Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. @
dopasowujacy sie do obrabianych powierzchni [PoeEmyh AR G FEEE
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.
Walce scierne na satyniarke CWO-MF . . MOS Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (RPM) MOQ [szt]
Ziarno scierne: A - tlenek aluminium, =
S — weglik krzemu g A MED ° 3700% 2
Nosnik: Luzny splot &l 100x100x19 S MED ° SN 2
a0 AFIN ° 3700% 2
nylonowych widkien =
o SFIN o 3700*

« Duza koncentracja ziarna $ciernego
« Zwiekszona ilos¢ ziarna pozostawia bardziej
satynowa ryse w poréwnaniu ze standardowymi produktami

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.
Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (,I\IAI?MS) f\h//lgjoz[::t]]
Walce scierne na katéwke MF COMBI :
a A CRS /P60 ° 3700* 2
Technologia walcéw COMBI powstata z mysla o wykoniczeniu =g| 100x100x19 ACRS /P80 o 3700 5
powierzchni agresywniejszej i wyrazniejszej w poréwnaniudo _ =
standardowych produktéw. O 100x100x19 A CRS /P60 S0 2
= AMED/P120 ° 3700* 2
A MED/P120 700* 2
& 100x100x19 ! 3700
AVFEN /P240 3700* 2
5| 100x100x19  SMED/P120 ° 3 700* 2

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —
podanych na etykiecie )



Walce $cierne na satyniarke BS-MF . : MOS Min. zam.
Rozmiar [mm] acja RPM MOQ [szt
Ziarno Scierne S - Weglik krzemu (RPM) Q lszt]
Nosnik: Sztywny impregnowany LRk 25 XCRS ° 3 700% z
5ki * Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max. —
splot nylonowych witékien podanych na etyklecie @

Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie oraz sztywny
gesty splot widkien podtrzymany piankg usztywniajaca
Wieksza wydajnos¢ dtuzszy czas pracy

Nie zapycha sie, sg idealne do nadawania

wyraznej i agresywnej rysy

Mniej podatne na rozrywanie sie na krawedziach i otworach

Trzpien do satynowania

Wkrecana o$ do
mocownia watkéw MF

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Walce scierne na satyniarke ZR-MF Min. zam.

MOQ [szt.]

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor

Ziarno scierne: Cyrkon
Nosnik: ptétno osadzone P40 ° 3700% 2
i P60 ° 3700* 2
TS 100 X100 x19 o50 -
« Walec listkowy z ziarnem nasypowym L 3700 2
P120 ° 3 700* P

- Agresywne wydajne ziarno, rownomierne zuzycie
-+ Materiat nie ulega zapychaniu, dobrze odprowadza ciepto

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie

Stuzy do obrdbki: Stal nierdzewna,
metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Walce scierne na satyniarke CR-MF , . Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja MOQ [szt]
Ziarno cierne: Ceramiczne 228
Nosnik: Sztywny splot widkien 100x100 x19 AMED ° 3700* 2
* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
» Duza koncentracja ziarna sciernego podanych na etykiecie

- Efekt samochtodzenia podczas pracy

+ Produkt do niezwykle agresywnej obrébki
Najwyzsza klasa wydajnosci idealny do czyszczenia
-« Zwiekszona ilos¢ ziarna stuzy przyspieszeniu pracy
« Nie zapycha sie

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Walce scierne CG-MF / CS-MF

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (';l;)'\:) &Agoz[antl]

Ziarno scierne: S - weglik krzemu a5
Noénik: Rzadko pleciony 100 x100 x19 S XCRS ° 3700* 2
sztywny nylon 100 x100 x19 S XCRS ° 3700* 2

» Duza koncentracja ziarna Sciernego

- Otwarta struktura wiékniny zapobiega zapychaniu
» Zapewnia dtuzsza zywotnos¢ i szybsze tempo skrawania
» Do ogolnych zastosowan zwigzanych z czyszczeniem

- Idealny do czyszczenia gdzie wymagana jest umiarkowana elastycznos¢

- Duza koncentracja ziarna sciernego

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie @

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Matowanie Usuwanie Nadawanie Szllfoyva.mle profi .ze SAliOWENIE . Wyrazna, blyszczaca  Wyrazna rysa/bardzo
o o o e stali nierdzewnej surowych profili :
bezcieniowe przebarwien wzdtuznej, jednolitej . - . o rysa/bardzo jednorodna rysa
wierzchni spawaniu 5 Zwydetymi iplaskownikow jednorodna, drobna sSredniej grubosci
PO posp sy otworami ze stali nierdzewnej J : 19
HD-MF ° ° ° °
HDI-MF ° ° ° °
CP-MF / combi ° ° °
CF-MF / combi ° ° ° ° °
CWO-MF / combi ° °
ZS-MF ° °
CR-MF ° °
CG-MF / CS-MF ° ° °




Szczotki Bristle

w
T

'y,

Szczotki 3M Scotch-Brite® BB-ZB to kompozytowe szczotki z ziarnem $ciernym o unikalnych wiasciwosciach czyszczacych, wykanczajacych oraz
szlifujgcych. Dostepne sa do kupienia w szerokiej gamie gradacji i ksztattéw, co pozwala osiggna¢ optymalne wyniki procesu szlifowania czy
wykanczania. Formowane listki zostaty nasycone opatentowanym, ceramicznym ziarnem $ciernym 3M Cubitron™, ktére zapewnia agresywna
obrébke i stata jako$¢ wykonczenia powierzchni przez caty czas uzytkowania szczotki.

3M™ Scotch-Brite® Bristle BB-ZS Typ  Rozmiar[mm]  Gradacja Kolor MOS (RPM)

Ziarno Scierne: Ziarno ceramiczne Cubitron™ P80 10 000
. . 50x6x6

Budowa: Dyski BB-ZS na trzpieniu C 7556 %6 P120 10 000

10 000

P220

- Trwate mocowanie na trzpieniu w celu tatwego uzytkowania

« Pracuje dobrze na nieregularnych powierzchniach lub elementach
wymagdajacych precyzji

« Zwiekszone bezpieczenstwo w poréwnaniu do szczotek drucianych

R0,

Stuzy do obrébki: Metal, drewno, tworzywa sztuczne
oraz materiaty kompozytowe

3M™ Scotch-Brite® Bristle BB-ZB Typ  Rozmiar [mm] Gradacja Kolor MOS (RPM)
)} P36 ° 6000
Ziarno Scierne: Ziarno ceramiczne Cubitron™ / /Z// A 152 x 11 x 25.4 P50 o 6000
Budowa: BB-ZB - 8 listkdw % ///ﬁ P8O 6000
2 E P80 6000
» Dopasowuje sie do nieregularnych ksztattéw detalu ,’;‘r_;;;// Z = 6000
- Bezpieczna w poréwnaniu do szczotek drucianych % C 152x11x254 5220 5000
[ )
« Mozliwos¢ mocowania na 25mm, 22mm, 19mm, 16mm, 13mm

fm‘(t&k\&\@\{;\@ = P400 . 6000
Stuzy do obrébki: Metal, drewno, tworzywa sztuczne \/Aa
oraz materiaty kompozytowe @

Szczotka klejona z gwintem M14 REDO BB-M14™ @\\\\\\\\\\m Typ  Rozmiar[mm]  Gradacja Kolor ~ MOS (RPM)
Ziarno scierne: Ziarno ceramiczne Cubitron™ F= I )))// P30 ° 8000
I = y A 152 x M14
Budowa: BB-ZB - 7 listkow = // P50 ° 6000
Z : / P80 8000
« Produkt produkcji REDO klejony trwale zespolony f/' < (2R 6000
z gwintem szybkiej wymiany M14 z =
+ 7 listkowy odpowiednik szczotki BB-ZB do bezposredniego /// @

/H“‘ i

montazu na szlifierce katowej /‘m“\\\

+ Produkt daje gotowos¢ uzytkowa odrazu po wyciggnieciu
z pudetka nie trzeba stosowac flansz czy trzpieni

Stuzy do obrdébki: Metal, drewno, tworzywa sztuczne
oraz materiaty kompozytowe

Usuwanie Czyszczenie Lekkie
odbarwien powierzchni gratowanie
spawow o skomplikowanych metalowych
(stal nierdzewna) ksztattach czesci maszyn

Ogdlne
czyszczenie
powierzchni

Odpylanie
i szlifowanie
drewna

Szczotka BB-ZS ° ° ° ° °

BB-ZB i BB-M14 ° ° °
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3M™ RB-ZB refile do indywidualnego zmontowania z trzpieniem R IR R Kolor ~ MOS (RPM)

Ziarno scierne: Ziarno ceramiczne Cubitron™ . £50 ° 351000
Budowa: Element wymienny ' 2 80 351000
P120 35000

« Element przeznaczony do wymiany P80 30000
po zuzyciu poprzedniego c 20 P120 30 000

- Niski koszt eksploatacji, wymieniamy tylko P80 20000
element zuzyty, a nie cate narzedzie P120 20 000
Stuzy do obrodbki: Metal, drewno, tworzywa sztuczne ' 75 P220 ° 20000
oraz materiaty kompozytowe P40_0 ° 20000

6 mic 20000

P50 o 20000

Do kazdej zakupionej paczki refili RB-ZB A 7= P8O 50000

dodawany jest gratis trzpien montazowy! @
G

Wkiady uzupetniajace do szczotek BB-ZB

Typ  Rozmiar [mm] Gradacja Kolor MOS (RPM)

Ziarno scierne: Ziarno ceramiczne Cubitron™ P8o 6000
Budowa: Element wymienny C 152 P120 6000
P220 ° 6000

« Element przeznaczony do wymiany P400 ° 6000
po zuzyciu poprzedniego P36 ° 6000

« Niski koszt eksploatacji, wymieniamy tylko A 152 P50 ° 6000
element zuzyty, a nie cate narzedzie P80 6000

Stuzy do obroébki: Metal, drewno, tworzywa sztuczne
oraz materiaty kompozytowe

Akcesoria do szczotek kompozytowych

Trzpien do BB-ZB

Mocowanie RB-ZB roloc™ Adapter
wrzeciona

Czym jest adapter wrzeciona?

3M Spindle Mount Adapter bo taka jest petna angielska nazwa to system mocowania refili
RB-ZB do szlifierek prostych z standardowym wrzecionem stozkowym. Spindle Mount Adapter
pozwala potaczyc az do 6 sztuk két kompozytowych o wymiarze 50mm (2’) lub 75mm (3’).

3M™ BD-ZB szczotka z mocowaniem M14

Szczotka dysk BD-ZB Bristle Scotch-Brite™ (jez), do szlifowania stali
nierdzewnej, ziarno Cubitron™ zapewnia doktadne i szybkie usuwanie
defektéw powierzchni bez jej niszczenia. Bristle Scotch - Brite™ to

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor MOS (RPM)

precyzyjny dysk do usuwania powtok farby, rdzy, zdzierania tlenkow i - o o 6000
zanieczyszczen, srodkéw klejacych oraz tasm. Szczegdlng cecha tych N 115 550 5000
szczotek jest ich duza odpornos¢ na zapychanie. Innowacyjny materiat = P50 6000
Scierny Cubitron™ zapewnia doskonate wtasciwosci Scierne i lepsza
obrébke powierzchni. Dysk szczoteczkowy BD-ZB wyposazony jest w 5 :g ° Zggg
znoramalizowany system montazu oparty o gwint M14.

P120 6 000

P80 6000
3M™ RD-ZB szczotka z mocowaniem roloc™ R 0 GigE 00
Szczotka RD-ZB wykonana jest z odlewdéw zywicznych i zawiera ziarno = P80 6000
Cubitron oraz system szybkiego montazu 3M roloc.™ Narzedzia tego 75 P120 6000
typu sprawdzajg sie podczas prac wymagajacych precyzji i miejsc P220 ° 6 000
trudno dostepnych. Tego rodzaju szczotka z powodzeniem usuniemy P400 ° 6 000

pozostatosci farb, klejéw, przebarwien, nalotéw, rdzy czy mas
szpachlowych z takich materiatéw jak metal i tworzywa sztuczne.

=
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Dyski i kota REDO Clean Red™
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Wloknma REDO Clean Red“"‘ |dgglna do zaczyszczanla
oraz obrébki zgrubnej Clean Red™ajest alternatywa
dla znanych juz dyskow do oczyszczanla zgrubnego.
Produkt duzo wydajnlefhy" w porownamu z
standardowa widknina $cierna. Przestrzenna ‘ &

struktura materiatu skutecznie zapobiega zapychaniu
I nagrzewaniu sie obrabianego elementu.

Ziarno Scierne:
Nosnik:

Stuzy do obrébki:

Ceramiczne
Sztywny pleciony
splot witdkien

Stal, stal nierdzewna

metale niezelazne:
aluminium, braz itp.

- Efekt samochtodzenia

+ Niezwykle wydajny

+ Idealny do oczyszczania powierzchni

+ Do niezwykle agresywnej obrobki

« Zdecydowanie wyzsza wydajnos¢

w poréwnaniu z produktami konkurencji

+ Materiat dostepny w wersji:
CR-RD, jako dysk
CR-DC, jako koto z otworem
CR-DR, jako rolok

a takze na specjalne zamoéwienie:
CR-MB, jako watek z gwintem M14
CR-MF, jako watek na satyniarke

LEGENDA OZNACZEN:
[T27 ] - Oznaczenie dysku ptaskiego
[T29] - Oznaczenie dysku stozkowego

CR-RD

Srednica x gruboé¢
[mm] [mm]

126 x 14

126 x 14 22

150x 14 22

76 x 14 ROLOK

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie

[ W 1-Wersja z wieksza iloscig materiatu sciernego, mniejszy otwoér wewnetrzny

[ X 1-Duza podktadka, dyski RD z petnym podparciem materiatu

22

Mocowanie

(R-DC

Gradacja

S XCRS
S XCRS
S XCRS
S XCRS
S XCRS
S XCRS
S XCRS
S XCRS
S XCRS

CR-DR

Typ

T27
T27
T29 XW
T29 XW

MOS
(RPM)
7 650*
7 650*
7 650*
7 650%
7 650*
7 650%
6 400*
6 400*




+ 4
i e

Oczyszczanie to proces polegajacy na usunieciu wad powierzchniowych powstatych na skutek dziatania czynnikéw zewnetrznych (korozja)
lub ingerencji cztowieka (odbarwienia po spawaniu itp.). Nasze nowoczesne narzedzia scierne wykonane z wtéknin i stosowane w procesie
czyszczenia mechanicznego metali pozostawia kazda powierzchnie wolng od wad, czysta i nieuszkodzong. Produkty Redo pozwalajg zaréwno
na bardzo mocne, jak i delikatne oczyszczanie.

Min. zam.
MOQ [szt.]

Dysk PURPLEDISC HD-RD

Rozmiar [mm] Gradacja MOS (RPM)

Dysk PURPLEDISC HD-M14 = ,
= 126 x 22 conical P120 7650 10
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium = 126 x 22 flat P120 7650 10
Nosnik: Gesto pleciony nylon = 126 x M14 P120 7650 10
- Przestrzenna budowa, wytrzymaty i gesty splot wtékien E 150x M14 P120 6500 10
= —

- Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie
« |dealny do wstepnego przygotowania powierzchni
« Jednorodne wykonczenie, powtarzalna rysa

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale o i &
HD-M14 HD-RD

Dysk BLUESTRIPER BS-RD
Dysk BLUESTRIPER BS-QD

Min. zam.

Rozmiar [mm] Gradacja MOS (RPM) MOQ [szt.]

=) )
ec | 126 x 22 conical 25 XCRS 7650 10
- 1
DySk BLUESTRIPER BS-DC A 126 x 22 flat 2S XCRS 7 650 10
. 4 " =
Ziarno scierne: S -Weglik krzemu S 126 x M14 25 XCRS 7650 10
Nosnik: Impregnowany = 115xM14 2S XCRS 8400 10
rzadko pleciony sztywny nylon = 150x12 25 XCRS 6500 10
1
2 100x 12 2S5 XCRS 9500 10

« Przestrzenna budowa, wytrzymaty, sztywny i gesty splot widkien
« Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie dzieki dodatkowej impregnacji
+ Produkt nie zapycha sie

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

BSQD  BS-DC

Dyski CS-RD, koto CS-DC
Dyski CS-DS zespolone z trzpieniem 6 mm

Min. zam.

Rozmiar[mm]  Gradacja MOS(RPM) 104 [s2t]

Jiarmo écieme , & | 126x22conical  SXCRS 7650 10
farno scierne: ool S| 126x22fat S XCRS 7650 10
ot Szzta(\j/\lz(: plelc'ony' Y 150 12 S XCRS 6500 10
ywny nylon A 100 12 S XCRS 9500 10

+ Przestrzenna budowa i zwigekszona odpornos¢ na rozrywanie Q 150X 12X 6 S XCRS 6500 10
» Wytrzymaty, sztywny i gesty splot witdkien @' 125x12x6 S XCRS 7 650 10
+ Produkt nie zapycha sie 100x12x6 S XCRS 9500 10

+ Produkt wykonany z materiatu 3M Clean&Strip

Stuzy do obrobki: Wszystkie metale

(S-DC (S-DS

Aplikacja oczyszczania?
%, Szukasz innych rozwiazan przydatnych w aplikacji oczyszczenia
l oAt i ‘ B Ak zapytaj takze o dyski CR-RD, CG-RD oraz XT-RD

& o B : |

Wygtadzanie Usuwanie Przygotowanie

powierzchni pod Usuwanie Usuwanie farb Usuwanie
malowanie zendry i lakieréw rdzy i nalotéw
proszkowe

HD-RD, HD-M14 () ° °
BS-RD, BS-QD, BS-DC
CS-RD, CS-DC, CS-DS ° ° °

powierzchni przebarwien
spoin i niewielkich rys

Oczyszczanie

eoy 1 Disk@




Narzedzia do prac recznych

Réznorodnos¢ ksztattow i form produktéw, gdzie w procesie produkcyjnym wymagane jest uzycie materiatu $ciernego, niejednokrotnie
zmusza operatora do prac recznych. W zdecydowanej wiekszosci sg to prace wykoriczeniowe, gdzie najlepiej odnajduja sie elastyczne widkniny
Scierne. Tam, gdzie powierzchnia pozwala nam na zastosowanie urzadzen elektrycznych, mozemy zastosowac specjalnie stworzone wtékniny
o podwyzszonej odpornosci na rozrywanie.

Rolka z wiékniny CWO-RL , , Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja
. . o MOQ [szt.]
Ziarno scierne: g\ —Vclenlfekkslumlnlum, AMED
i G' &9 II _rzemul 150x 10 000 S MED
Nosnik: esto pleciony nylon 100 10 000 RS
« Przestrzenna budowa SFIN

Szybszy efekt przy mniejszym docisku

— =
« Zwiekszona agresywnosc¢ pracy A l @
» Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie UWA G -
+ Jednorodne wykonczenie

-
+ Bardzo duza koncentracja ziarna sciernego ZAPYTA J TAKZE

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, tworzywa sztuczne,

kompozyty, lakiery o MOZ-LIWOS’é
ZAKUPU W M~

Rolka z wtékniny CWR-RL

" a0 . Min. zam.
Ziarno $cierne: A- Tlenek aluminium,

MOQ [szt.]

Rozmiar [mm] Gradacja

S - Weglik krzemu  P— :
L. . TWR-RL  AVFNH AVFN 1
Nosnik: Lekko pleciony nylon 2 150 x 10 000
=4 ! == 504 10000 2 SUFN 1
» Bardzo przestrzenna budowa 2 < ; AVFN 1
5 . : E : 100 x 10 000
+ Wysoka elastycznos¢ dla trudno dostepnych miejsc S UFN 1
+ Jednorodne wykorczenie
- Ziarno scierne usytuowane w catej objetosci wtdkniny
+ Szybka i wydajna praca
- Duza koncentracja ziarna sciernego

Stuzy do obroébki: Wszystkie metale, drewno, tworzywa sztuczne,
kompozyty, lakiery

Rolka z wt6kniny 3M™ Scotch-Brite®

Rozmiar [mm] Gradacja Kolor Min. zam.

CF-SR, CF-RL MOQ [szt.]
. - - == AVFN ° 4
Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium, A
. e 115 x 150 (x35) SUFN 4
S - Weglik krzemu (w]
e . AVFN [} 4
Nosnik: Lekko pleciony nylon
AVFN [} 4
100 x 10 000
« Perforowana rolka (CF-SR) SUFN 4
—
. AVFN ° 8
Przestrzenna budolea i 1155 6 G
- Wysoka elastycznos¢ (e} S UFN 8
« Jednorodne wykonczenie 125 x 10 000 AVFN ° 8
« Ziarno Scierne usytuowane w catej objetosci wiékniny 150 x 10 000 AVFN ° 2

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, drewno, tworzywa sztuczne,
kompozyty, lakiery

Usuwanie . Usuwanie Uszlachetnianie Matowanie I Lo Czyszczenie utlenionych
" Lekkie . ) S . ) Operacje miedzylakiernicze .
delikatnych . przebarwien powierzchni stali powierzchni przed X i skorodowanych
. oczyszczanie . .U . . . ; na drewnie )
zadzioréw i niewielkich rys nierdzewnej lakierowaniem elementéw
CWO-RL o o [}
CWR-RL ° ° . °

CF-SR, CF-RL ° °




Rolka z wléknlny HDI-RL Rozmiar [mm] Gradacja Min. zam.
MOQ [szt.]
Z|arn.o Scierne: A-Tlenek aluminium ACRS :
Nosnik: ImpregnO\{vany 150 x 10 000 A MED :
gesto pleciony nylon EIN .
+ Przestrzenna budowa
« Wytrzymaty i gesty splot wtokien ACRS !
Y_ ymaty 1 gesty P” _ 100 x 10 000 A MED 1
» Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie EIN
» Jednorodne wykoriczenie !
Stuzy do obroébki: Wszystkie metale
Rolka z wiékniny CP-RL
R e Tl Gradaci Min. zam.
Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium P (] radacja MOQ [szt]
Nosnik: Bardzo gesto A MED
pleciony nylon 150x 10000 AVEN
+ Przestrzenna budowa 100 % 10 000 A MED
+ Wysoka agresywnos¢ czyszczenia AVFN

Bardzo duza wytrzymato$¢ na rozrywanie

Ziarno $cierne usytuowane w catej objetosci wtdkniny
Duza koncentracja ziarna $ciernego

Produkt wykonany z wtékniny 3M Cut&Polish

Stuzy do obroébki: Wszystkie metale

Rolka z wtékniny CWM-RL

Min. zam.

. , . . Rozmiar [mm] Gradacja
Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium, . MOQ [szt]
S- Weglik krzemu A MED 1
Nosnik: Gesty splot wtékien [o0pqIon00 SMED 1
115x 10 000
nylonowych 100 x 10 000 AFIN !
+ Przestrzenna budowa AVFN 1

- Wytrzymaty i gesty splot widkien
» Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie
+ Jednorodne wykonczenie

Stuzy do obroébki: Wszystkie metale

Rolka z wiékniny 3M™ WR-RL

Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium,

Min. zam.

Rozmiar [mm] Gradacja MOQ [szt.]

S - Weglik krzemu A MED 4
Nosnik: Gesty splot widkien G SSFN 4
nylonowych AFIN 4
e T . S SFN 4
« Widknina przeznaczona do aplikacji oczyszczania
A A 900 x 10 000 A MED 1
« Wytrzymaly i elastyczny splot wtdkien
» Zwiekszona odpornosc¢ na rozrywanie
- Gwarantuje jednorodne wykonczenie
+ Moze by¢ uzywana do matowienia oraz gratowania quka jednostronna
+ Moze by¢ uzywana na szlifierkach oscylacyjnych : . .
yeu YRy do szlifowania recznego _—
Stuzy od obrodbki: Wszystkie metale %
(Gabka dwu/czterostronna

do szlifowania reznego

Uszlachetnianie
powierzchni
stali nierdzewnej

Usuwanie przebarwien
i niewielkich rys

Wygtadzanie
powierzchni spoin

Model Gratowanie

HDI-RL ° ° ° °
CP-RL ° ° °

CWM-RL [} °
WR-RL ° °

Yyo>£uz>d.1 deud op eizpdzieN




Narzedzia do prac recznych

Arkusz z witékniny CWO-HP

. . Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja MO
Ziarno $cierne : A -Tlenek aluminium, Q [szt]
S - Weglik krzemu a AMED 20
==
$nik: i S MED 20
Nosnik: Gesto pleciony nylon = 152 %222
= AFIN 20
- Przestrzenna budowa - SFEIN

« Szybszy efekt przy mniejszym docisku
« Zwiekszona agresywnosc pracy

20
BIOIOI)

-« Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie
» Jednorodne wykorczenie
- Bardzo duza koncentracja ziarna sciernego

Stuzy do obraébki: Wszystkie metale, tworzywa sztuczne,
kompozyty, lakiery

Arkusz z wtékniny CWR-HP

+ Wysoka elastycznos¢ dla trudno dostepnych miejsc ‘
+ Ziarno scierne usytuowane w catej objetosci wtékniny

Min. zam.

Rozmiar [mm] Gradacja MOQ [szt]

Ziarno $cierne : A-Tlenek aluminium, %
S - Weglik krzemu e':| 155 AVFEN 20
Nosnik: Lekko pleciony nylon % SUFN 20

« Bardzo przestrzenna budowa
+ Jednorodne wykonczenie

Szybka i wydajna praca
- Duza koncentracja ziarna sciernego

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, drewno,
tworzywa sztuczne, kompozyty, lakiery

Arkusz z wtékniny CWM-HP

Rozmiar [mm] Gradacja Min. zam.

Ziarno $cierne : A-Tlenek aluminium, MOQ [szt]
S - Weglik krzemu o A MED 20
Nosnik: Gesty splot widkien = 5 S MED 20
nylonowych % AFIN 20
AVFN 20

+ Przestrzenna budowa

+ Wytrzymaty i gesty splot wtdkien

» Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie
+ Jednorodne wykonczenie

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale
Arkusz z wtékniny CF-HP ) ) Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja
Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium, MOQ [szt]
. [~
S - Weglik krzemu :'.:| G AFIN 20
Nosnik: Elastyczny splot wiokien S A VEN 20
nylonowych
« Przeznaczona do pracy precyzyjnej
« Nie zmienia geometri obrabianego elementu ¢"}js-
« Widknina uniwersalnego uzytku ‘?\&‘o
S & @
-~ -« (&)
Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, tworzywa Arkusze wodne 3M™ 401 Q ¢ g" o Q&Q\/\/“)\‘@
oraz kompozyty, lakiery, drzewo Arkusze 3M™ 734 @\%Q} (@

Usuwanie
Model delikatnych
zadzioréw

Usuwanie Uszlachetnianie Matowienie
przebarwien powierzchni stali powierzchni przed
i niewielkich rys

Operacje miedzylakiernicze Czy'szczenle utlenionych
X i skorodowanych
na drewnie

nierdzewnej lakierowaniem elementéw

Lekkie
oczyszczanie

CWO-HP [} ° [}
CWR-HP ° ° ° ° °
CWM-HP () ° [}

CF-HP ° ° ° °




Arkusz z wtékniny HDI-HP

Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium

Nosnik: Impregnowany,
gesto pleciony nylon

+ Przestrzenna budowa

-« Wytrzymaty i gesty splot widkien

» Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie

» Jednorodne wykonczenie

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Arkusz z wtékniny CP-HP

Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium
Nosnik: Bardzo gesto
pleciony nylon

Przestrzenna budowa

Wysoka agresywnos¢ czyszczenia
Bardzo duza wytrzymato$¢ na rozrywanie

Ziarno $cierne usytuowane w catej objetosci wtdkniny

Duza koncentracja ziarna $ciernego
+ Produkt wykonany z wtékniny 3M Cut&Polish

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Arkusz z wtékniny 3M™ 7447+
Arkusz z wtékniny 3M™ 7448+

Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium

Nosnik: Bardzo gesto
pleciony nylon

+ Przestrzenna budowa, duza wytrzymatos¢ na rozrywanie

- ldeanle do matowienia, oczyszczania i wykanczania

+ Przeznaczone do czyszczenia trudno dostepnych miejsc

+ Dostepne w wersji PRO arkusze do podzielenia na pét (7447 PRO i 7448 PRO)

- Duza koncentracja ziarna sciernego

Stuzy do obrébki:

Wszystkie metale

Uchwyt 3M™ 935M (krokodylki)

Min. zam.

Rozmiar [mm] Gradacja MOQ [szt.]

152 x222 A MED 20
AFIN 20

y>£Auz>34 >eud op e!zpézxéN

: ) Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja MOQ [szt]
A MED 20
152 x 222
AVFN 2

0
O@@W

T

(3

) . Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja MOQ [szt]
A VFN 20
158 x 224
SVFN 20

= Uchwyt reczny 3M™ (961/10)
do mocowania arkuszy z wiékniny

Wygtadzanie ) Usuwanie przebarwien Uszlachetnianie Matowienie
: L Gratowanie VT powierzchni powierzchni
powierzchni spoin i niewielkich rys stali nierdzewnej metalowych
HDI-HP °
CP-HP
7448+ [
7447+ ° °




Dyski na rzep - oscylacja

Dyski na rzep posiadajg system, ktéry umozliwia szybkie i precyzyjne mocowanie krazka na podkiadce szlifierki. System otworéw dobrany
do charakteru pracy zapewnia doskonate odpylanie i utrzymanie w czystosci sSrodowiska pracy. Krazki wspotpracuja ze szlifierkami oscylacyjnymi
i oscylacyjno-obrotowymi. Potaczenie obrotowego i oscylacyjnego ruchu ziarna sciernego zapewnia uzyskanie najbardziej oczekiwanego obrazu
rysy. Zapewniaja doktadne przygotowanie powierzchni pod lakierowanie oraz delikatne matowienie powtoki lakierniczej.

Produkt ~ Minerat Podklad P1500 P1200 P1000 P800 P600 P500 P400 P360 P320 P280 P240 P220 P180 P150 P120 P100 P80 P60 P40

3M™775L L
966UZ C E
CP-DH F
CF-DH A IF
CWO-DH A/S [F
HDI-DH A/S FI
PSG - Cubitron™ Il precyzyjnie ksztattowane ziarno ceramiczne s - weglik krzemu F - wtoknina
E - elektrokorund A - tlenek aluminium C - papier typu F
C - Cubitron™ ziarno ceramiczne FI - wiéknina impregnowana L - folia
3M™775L : ) » )
Rozmiar [mm]  Gradacja Kolor llos¢ otworéw  MOS (RPM)
Ziarno $cierne: Cubitron™ Il precyzyjnie
. 80 ° wielootworowy 12000
ksztattowane ziarno
. 120 ° wielootworowy 12 000
ceramiczne 5 . oot 000
.. . 15
Nosnik: Folia W'eloo Worowy
o -
Cechy: Mulitihole 125 180 wielootworowy 12 000
150 220 ° wielootworowy 12000
- Doskonate odprowadzenie pytu dzieki konstrukgji Multihole 240 ° wielootworowy 12 000
» Wysoka wydajnos¢ podczas szlifowania 320 ° wielootworowy 12 000
- Nie wymaga osiowania krazkéw $ciernych 400 ° wielootworowy 12 000

+ Mate, precyzyjnie wyciete otwory nie narazajg dysku na zniszczenie @
S@®
Stuzy do obrébki: Aluminium, stal, wtékno szklane, kompozyty, drewno,

twarde powierzchnie, lakiery i powtoki szpachlowe

966UZ , » )
Rozmiar [nm]  Gradacja Kolor lloé¢ otworéw ~ MOS (RPM)
Ziarno Scierne: Cubitron™
Nosnik: Sztywny papier F P60 ° 3,6, brak 12 000
Cechy: Powtoka antystatyczna P80 ° 3, 6, brak 12 000
. . , P100 ° 3,6, brak 12 000
- Powtoka antystatyczna poprawia odprowadzanie pytéw
i zapobiega zapychaniu sie krazkow P120 ° S0Pk 12000
. d Py 5l P150 ° 3,6, brak 12 000

- Ziarno ceramiczne wydtuza zywotnos¢ dyskow
- Szybsze usuwanie materiatu w krétszym czasie

®IOIOID)

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, drewno twarde (buk, dab, itp.)
CP-DH, CF-DH ’
’ Rozmiar [mm]  Gradacja Kolor MOS (RPM) r\'\/?(l)an[iT]
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium B
Nosnik: Luzny splot wtokien 050 A MED ° 12 000 20
nylonowych = AVFN ° 12 000 20
1
Cechy: Przestrzenna budowa, S 05 A MED ° 15 000 20
podklejone welurem AVEN ° 15 000 20
. L L L. 150 A MED ° 12 000 20
+ Duza koncentracja i rwne roztozenie ziarna sciernego (CP-DH) = AVEX o Y 2
. . B 1
. PodeeJ.ane welurem dla za’k?ezp{|ec?en|a podk’fadek. s . D R 15000 "
» Podwyzszona wytrzymatos¢ wiékniny na rozrywanie (CP-DH) e o 12000 "

+ Zdecydowanie wieksza wydajnos$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi nasypowymi
materiatami drobnoziarnistymi @ @

Stuzy do obrobki: Stal nierdzewna, aluminium, ceramika, lakiery



CWO-DH, CW-DH

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium,
S - Weglik krzemu
Nosnik: Luzny splot
widkien nylonowych
Cechy: Przestrzenna budowa,

podklejone welurem, nasyp otwarty

» Wieksza ilos¢ ziarna $ciernego w poréwnaniu z dostepnymi na rynku wtékninami

» Podklejone welurem (CWO-DH) dla zabezpieczenia podktadek
+ Zdecydowanie wieksza wydajnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi nasypowymi
materiatami drobnoziarnistymi

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, aluminium, ceramika, lakiery
HDI-DH
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium,
S - Weglik krzemu
Nosnik: Luzny splot
widkien nylonowych
Cechy: Przestrzenna budowa,

podklejone welurem,
« Bardzo duza wytrzymatos¢ witdkniny na rozrywanie
» Wieksza ilo$¢ ziarna $ciernego
+ Podklejone welurem dla zabezpieczenia podktadek
« Zdecydowanie wieksza wydajnos¢ dzieki dodatkowej impregnacji
materiatami drobnoziarnistymi

Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, aluminium, ceramika, lakiery
HD-DH
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium,
S - Weglik krzemu
Nosnik: Luzny splot
widkien nylonowych
Cechy: Przestrzenna budowa,

podklejone welurem

« Bardzo duza wytrzymatosc witdkniny na rozrywanie

» Wieksza ilos¢ ziarna $ciernego w poréwnaniu z dostepnymi na rynku wtdkninami

« Podklejone welurem dla zabezpieczenia podktadek
» Wysoka wydajnos$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi nasypami

Stuzy do obrobki: Stal nierdzewna, aluminium, ceramika, lakiery
Podkiadka szlifierska petna Podkiadka szlifierska petna
zrzepem oraz mocowaniem M8 Zrzepem oraz mocowaniem M14

) . Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja Kolor MOS (RPM) MOQ [szt]
A MED ° 12 000 20
S MED 12 000 20
150
= SFIN 12 000 20
?.) AFIN ° 12000 20
= A MED ° 15000 20
o
S MED 15000 20
125
SFIN 15000 20
AFIN ° 15000 20
S UFN P600 ° 12 000 20
o o 150
2 S UFN P1000 ° 12 000 20
% S UFN P600 o 15000 20
125
S UFN P1000 o 15000

®
Rozmiar [mm]  Gradacja Kolor MOS (RPM) 38102[22:]
A CRS 12000 20
A MED ° 12000 20
AFIN 12000 20
SVEN ° 12000 20
A CRS 15000 20
A MED ° 15000 20

A FIN 15000
SVFN ° 15000

Rozmiar [mm]  Gradacja Kolor MOS (RPM) r\’\/I/“OnQZ[izn:]
A XCRS ° 12 000 20
150 AFIN RED ° 12 000 20
AVFN ° 12 000 20
A XCRS ° 12 000 20
125 AFIN RED ° 12 000 20
AVFN ° 12 000

o
Podktadka szlifierska wielootworowa

do dyskéw na rzep z mocowaniem srubowym
gwint M6 lub M8

Podkiadki do dyskéw na rzep

Pady do dyskéw na rzep to potelastyczne
narzedzia zaprojektowane tak, aby amortyzowac
site docisku podczas obrébki a tym samym
rownowazyc¢ efekt wykonczenia dla jak najbardziej
jednorodnej i powtarzalnej rysy.

/ ' 5y a

Przygotowanie  Szlifowanie Zagtadzanie =~ Wstepne  Matowienie Zagtadzanie Usuwanie

Usuwar:ne Wykanczanie  metalu przed powtok krawedzi szlifowanie przed Sladow nalotéw, Matqwnlenle
defektow . L . . . lakierow
malowaniem  szpachlowych metalu drewna klejeniem po szlifowaniu lakieréw, rdzy
3M™ 775L [} [} [ [}
966UZ ° [} °
CP-DH, CF-DH ° °
CWO-DH, CW-DH ° ° °
HDI-DH, HD-DH ° °

ehe
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System Roloc™

System Rolok to unikalny system szybkiego mocowania dysku $ciernego. Jest on tak zaprojektowany, aby maksymalnie utatwi¢ witasciwe
mocowanie oraz szybkie zdejmowanie narzedzia $ciernego za pomoca po6tobrotu w jedna lub druga strone.

3M™ Cubitron™ Il Roloc™ 984F

Srednica [mm] Gradacja Kolor MOS (RPM)
Ziarno scierne: Cubitron™ Il precyzyjnie 36+ ° 25000
ksztattowane ziarno 51 60+ ° 25000
ceramiczne 80+ . 25000
Nosnik: Pt6tno poliestrowe 36+ ° 18 000
wzmocnione 76 60+ ° 18 000
80+ ° 18 000

Cechy: Dodatek chtodzacy

- Zawiera rewolucyjng technologie precyzyjnie ksztattowanego ziarna 3M™ Cubitron™ Il
» Ceramiczne ziarno Cubitron™ Il zapewnia najwyzszg wydajnos¢ i trwatos¢
+ Zawiera specjalny dodatek chtodzacy

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale
3M™ Roloc™ 982C/782C Srednica [mm] Gradacja MOS (RPM)
Ziarno scierne: Cubitron™ Il precyzyjnie 36+ ° 25 000
ksztattowane ziarno 51 (7820) 60+ ° 25000
ceramiczne (982C) 80+ ° 25000
Precyzyjnie ksztattowane ziarno 36+ ° 18 000
ceramiczne (782C) 76 (782C) 60+ ° 18 000
Nosnik: Fibra 80+ c 18 000
Cechy: Dodatek chtodzacy 36+ ° 18000
76 (982C) 60+ [ 18 000
« Sztywny podktad fibrowy zapewnia maksymalng wytrzymatos¢ przy obrébce 30+ o Py

krawedzi oraz wydajne wyréwnywanie spoin na ptaszczyznach
+ Produkt oferuje dobre wiasciwosci skrawania i dtugi okres uzytkowania
nawet przy duzym docisku narzedzia

=IO

- Szlifujg duzo szybciej i potrzebuja mniejszego nacisku

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale
Srednica [mm] Gradacja Kolor MOS (RPM)
3M™ Roloc™ 787C 36+ 25000
A i . 60+ 25000
Ziarno scierne; Precyzyjnie ksztattowane 51
. . 80+ 25000
ziarno ceramiczne T T
Nosnik: Fibra
Cechy: Dodatek chtodzacy Ebis 51000
26 60+ 18 000
« Ziarno Scierne gwarantuje szybsza obrobke 80+ 18 000
« Obroébka odbywa sie w nizszych temperaturach w poréwnaniu z tradycyjnymi dyskami 120+ 18 000

« Produkt stworzony z mysla o ultra-szybkim szlifowaniu
« Doskonaty wyboér przy usuwaniu spoin lub wykanczaniu

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, szczegdlnie stal nierdzewna i stopy niklu

3M™ Roloc™ 977F $rednica [mm] Gradacja MOS (RPM)

Ziarno scierne: Cubitron™ P36 ° 25 000
ziarno ceramiczne 51 P50 ° 25000

Nosnik: Ptétno poliestrowe P80 O 25 000
wzmochnione, pételastyczne P36 ° 18 000

Cechy: Dodatek chtodzacy 7 P50 ° 18 000
P60 ° 18 000

« Ziarno scierne Cubitron™ w pofgczeniu ze wzmocnionym podktadem P8O A 18 000

i Srodkiem chtodzacym zapewnia dtuzszy okres uzytkowania dysku

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale, szczegdlnie stal nierdzewna i stopy niklu



Dysk REDO rolok 785FL (laminowany) T, Gradacja MOS (RPM)
Ziarno Scierne: Cubitron™ P40 ° 25 000
ziarno ceramiczne 51 P60 ° 25000
Nosnik: Usztywniony laminowany P80 ° 25000
splot wtdkien P120 ° 25000
. . . Al . P40 ° 18 000
+ Najagresywniejsze dyski z wtokniny Scotch-Brite® o50 . 18000

z ziarnem ceramicznym Cubitron™ 76
. . - P80 ° 18 000
- Doskonate w produkcji mniejszych czesci,

P120 ° 18 000

w tym skrzynek ze stali nierdzewnej
Produkt laminowany termicznie dla jeszcze lepszego wskaznika
wydajnosci oraz agresywnosci, najsztywniejszy w ofercie

Stuzy do obrébki: Polecane do stali nierdzewnych i twardych stopow

Dysk REDO rolok HZ8TL (laminowany)

dnica (mm) j MOS (RPM)

Ziarno Scierne: Elektrokorund cyrkonowy P36 ® 25000
fa . . P40 ° 25000
Nosnik: Usztywniony laminowany
A . P60 ° 25000
widkien poliestrowych 51
P80 ° 25000
+ Nasyp zawiera dwie warstwy zywicy fenolowe;j P100 ° 25 000
- Produkt wyréznia niezwykle wysoka agresywno$¢ P120 O 25000
« Mozliwa praca pod duzym naciskiem P36 O 18 000
- Produkt gwarantuje chtodny szlif zawiera dodatek chtodzacy P40 0 18000
- Zastosowanie termolaminacji wzmacnia dysk przy pracy krawedziowej 6 P60 ° 18 000
+ Produkt gwarantuje szybsza prace P80 ° 18 000
5 o . ) . P100 ° 18 000
Stuzy do obrdbki: Polecane do stali nierdzewnych i twardych stopéw
P120 ° 18 000
RO
Dysk REDO rolok SC-DR Srednica (mm) Gradacja Kolor MOS (RPM)
Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium, A CRS ° 25000
S - Weglik krzemu 5 A MED ° 25000
Nosnik: Potelastyczny splot AVEN 25 000
widkien SSFN 25 000
L e . A CRS ° 18 000
. WI;)km'na .umozhlv\na r(?wnoczesr?e.usuwanle - , IS o 18000
defektow i w.ykanczanle,bcko zmniejsza czasbcf(l?robkl . R 18000
- Jest wyp?s?.zony w grzy. owy system szybkiego mocowania ST 18000
do szybkiej i tatwej wymiany dysku
« Produkt wykonany z wtékniny 3M Scotch-Brite® @
Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale
Dysk REDO rolok SC-DRL (laminowany) .« Srednica (mm) Gradacja Kolor MOS (RPM)
Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium, St . A CRS ° 25 000
S - Weglik krzemu o A MED ° 25000
Nosnik: Usztywniony laminowany AVFN 25000
splot widkien S SEN 25000
Jest . bk t bki LYy A CRS ° 18 000
« Jest wyposazony w grzybkowy system szybkiego mocowania
P y 9 y ey U J Al A MED ° 18 000
« Produkt agresywniejszy od standardowego dysku z wiokniny 76 AVEN 18000
- Dzieki zastosowaniu techniki laminacji zwiekszono wydajnos¢
S SFN 18 000

- Produkt wykonany z wtékniny 3M Scotch-Brite®

Stuzy do obroébki: Wszystkie metale @
Szlifowanie Usuwanie Usuwanie

spoin Wstepne Szlifowanie odbarwien Zmniejszanie niewielkich
i powierzchni usuwanie spoin, i wygtadzanie i czyszczenie chropowatosci spawow,
na stali gratowanie powierzchni przed po szlifowaniu delikatne
nierdzewnej malowaniem wykoriczenie

Maksymalna
wydajnos¢

w ciezkich
aplikacjach

3M™ Roloc™ 984F
3M™ Roloc™ 982C/782C
3M™ Roloc™ 787F
3M™ Roloc™ 977F
Rolok 785FL
Rolok HZ8TL °
Rolok SC-DRL

°
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System Rolok

Dysk REDO rolok RP-DR

Srednica (mm) Gradacja MOS (RPM)
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium ACRS ° 25000
Nosnik: Potelastyczny splot 51 A MED ° 25000
widkien AFIN ° 25000
AVEN ° 25000
+ Wydajny i zywotny z powtoka obnizajaca temperature Ve " 18000
pracy, zmniejsza czas obrébki elementu RS . 18000
« Jest wyposazony w system szybkiego mocowania 76 AFIN . 18000
do ekspresowej a zarazem, fatwej wymiany dysku T . 18000

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale @
Dy5k 3M™ Roloc™ GB-DR Srednica (mm) Gradacja Kolor MOS (RPM)

Ziarno $cierne: Ceramiczne 51 A CRS SD ° 25000
Nosnik: Potelastyczny splot ACRSHD ° 25000
widkien 76 ACRS SD ° 18 000

A CRSHD ° 18 000

- Najagresywniejszy dysk z wiékniny Scotch-Brite®

» Doskonate w produkcji mniejszych czesci ze stali nierdzewnej

O@@W

« Wyposazony w system 3M Roloc™ szybkiego mocowania
do szybkiej i fatwej wymiany dysku
- |dealny do aplikacji gratowania

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Dysk REDO rolok HD-DR

Srednica (mm) Gradacja MOS (RPM)

q A0 25 P120 ° 45 000
Ziarno $cierne: Elektrokorund 8 5120 o 22500
Nosnik: Pételastyczny splot

204 51 P120 ° 25000
wiokien
76 P120 ° 18 000

« Odporna na rozrywanie wiéknina Heavy Duty
o zwartej konstrukgji kilkukrotnie trwalsza od produktéw konkurecji

« Dostepna wylacznie w gradacji P120

» HD jest materiatem o wysokiej odpornosci

@O0

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale
. g Srednica (mm Gradacja Kolor MOS (RPM
Dysk REDO rolok 237AL (laminowany) L) . Y
i d 3k \ A160 ° 25000
Ziarno scierne: Elektrokorund A100 ° 25000
Nosnik: Laminowane 51 A80 ° 25000
ptétno % A65 ° 25 000
. . PO L o A45 ° 18 000
» Gwarantuje precyzyjne wykonczenie szlifowanej powierzchni,
. . . A16, A30 ° 18 000
dodatkowo nie przegrzewaja obrabianego detalu
. L A160 ° 18 000
« Strukturalnie uporzadkowany nasyp podparty usztywnieniem
laminowanym wzmacnajacy konstrukcje oraz sztywnosc 100 ° 51900
+ Produkt oparty o materiat Trizact™ 76 A80 ° [E00
- Produkt wykonany z materiatu 3M 237AA A65 S 18 000
A45 ° 18 000

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

A16, A30 ° 18 000




“W Rozmiar [mm] Gradacja o My, 21
Dysk REDO rolok XL-DR LR (RPM)  MOQ [szt]
Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium, 51 2S FIN/3SFIN ° 25000 50 @
S - Weglik krzemu 51 2AMED/6AMED o 25000 50 )
Nosnik: Sprasowany splot 51 8A CRS ° 25000 50 g
nylonowych wtékien : 76 2S FIN/3S FIN ° 18 000 25 =
- tatwe do wyprofilowania wedtug ksztattu obrabianej powierzchni 76 JAMED /6AMED  © 18000 25 [~
. Unlwer.salne nar.zed2|.e w gru.bosa 6 mm - obrébka spawéw - e o 18000 % <)
pachwinowych i powierzchni ptaskich ~
« Produkt wykonano z materiatu 3M EXL @
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Dysk REDO rolok CR-DR . . MOS Min. zam.
y: Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (RPM) MOQ [szt]
Ziarno scierne: Ceramiczne
Nosnik Sztywny splot widki 51 S XCRS ° 25000 50
osnik: ny splot wldkien
LA 60 S XCRS ° 20500 25
» Duza koncentracja ziarna $ciernego 76 S XCRS ° 18 000 25

- Efekt samochtodzenia podczas pracy

+ Produkt do agresywnej oboérbki

- Najwyzsza klasa wydajnosci idealny do czyszczenia
« Zwiekszona ilos¢ ziarna stuzy przyspieszeniu pracy
+ Nie zapycha sie

®OIOY

RD+D

-+

Stuzy do obraébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Rozmiar [mm] Gradacja

Dysk REDO rolok CG-DR / CS-DR

Min. zam.

Ziarno $cierne: S - Weglik krzemu o MoQ [szt]
Nosnik: Rzadko pleciony, a 51 S XCRS ° 25000 50
sztywny nylon 4] 76 S XCRS ° 18000 25
« Produkt idealny do agresywnej obrébki o 51 S XCRS ® 25000 50
- Otwarta struktura wtékniny zapobiega zapychaniu ) 76 S XCRS ° 18 000 25
v

+ Zapewnia dtuzsza zywotnosc i szybsze tempo skrawaniu

+ Do ogdlnych zastosowan zwigzanych z czyszczeniem (farby, rdza, Iakier;/) PROMOCJA @

+ |dealny w aplikacjach gdzie wymagana jest umiarkowana elastycznos¢
« Produkt wykonano z materiatu 3M Clean&Strip™

®)

Skorzysaj z wyjatkowo korzystnej oferty na zakup produktéw klasy
RD zespolonych z podktadka wraz z dyskami rolok O szczegoty
zapytaj swojego doradce handlowo-technicznego.

Stuzy do obraébki: Stal nierdzewna, metale niezelazne: aluminium, braz itp.

DYSk REDO rolok BS-DR ) ) MOS Min. zam.
Rozmiar [mm] Gradacja Kolor (RPM) MOQ [szt]
Ziarno Scierne: A - Tlenek aluminium, .
S - Weglik krzemu 75 25 XCRS ° 18000 50
Nosnik: Luzny splot 51 25 XCRS ° 25000 25
nylonowych wiokien @ @
Adapter gwintu M14 do systemu TR
» Zwiekszona odpornos¢ na rozrywanie oraz sztywny gesty
splot widkien podtrzymany dodatkowa impregnacja (pianka) Podktadka 3M™ Roloc™

Wieksza wydajnos¢, dtuzszy czas pracy
Nie zapycha sie, sg idealne do nadawania agresywnej i gtebokiej rysy
Mniej podatne na rozrywanie sie na krawedziach i otworach

Stuzy do obrébki:

Wszystkie metale
Podktadki ROLOK TR dostepne
w petnym zakresie rozmiaréw
Z trzpieniem 6mm

© 5
PAS

Maksymalna Szlifovxfanie : . Gratow,anie Usuwaljie, e Usuwanie rdzy L'JsuyvarTie
., spoin Wstepne Szlifowanie po obrdébce odbarwien Zmniejszanie  farb, odbarwien, niewielkich
v\:,ygzjzrll?:}f ipowierzchni  usuwanie spoin,  iwygtadzanie skrawaniem, i czyszczenie chropowatoéci  zgorzelin, itp. spawow,
apilaciach _ha stali : gratowanie powierzchni przygotowani‘e przed. po szlifowaniu ogdlne prace deIiIfatne‘
nierdzewnej do polerowania malowaniem konserwacyjne wykoriczenie
Rolok RP-DR ° ° °
3M™ Roloc™ GB-DR ° ° ° S
Rolok HD-DR ° ° ° ° ° ° °
Rolok 237AL °
Rolok XL-DR ° ° ° ° °
Rolok CR-DR ° ° ° °
Rolok CS-DR °
Rolok CG-DR ° ° o
Rolok BS-DR ° °




" Technologia termolaminacji

T LAY
F "l.*.“»‘?;,"l:'

W REDO ptétna i wtékniny scierne poddajemy Witdknina laminowana
termolaminacji dla poprawy ich wtasciwosci.

Cenanetto MOS
: ; - . ; katalogowa (RPM)
Rewelacyjna  technologia usztywnienia laminacyjnego 76 ROLOK A CRS 6.002t £18000

Srednica [mm] Mocowanie Gradacja

dyskéw rolok to metoda pozwalajaca na zwiekszenie trwatosci = = ROLOK n
oraz agresywnosci dotychczasz elastycznych materiatow [ AMED) 6.00 2t IIEI00
sciernych. W nowoczesnych technologiach szlifowania 3 76 ROLOK AVFN 6002t 18000

stosowane s3 coraz czesciej materialy wzmacniane 76 ROLOK SSFN 5.00z 18000

kompozytowo i tekstylnie zwtaszcza w sytuacjach gdzie = 76 ROLOK A CRS 6.60zf 18000
dotychczasowy materiat Scierny niekoniecznie sie sprawdzi. = 76 ROLOK A MED 6.00zt 18000
Wychodzac na przeciw firma REDO prezentuje narzedzia & 76 ROLOK AVFN 600zt 18000

termolaminowane wielowarstwowo.

CO ZYSKUJESZ DZIEKI LAMINACJI: Nasyp laminowany

+ Agresywne narzedzie do aplikacji krawedziowych Cenanetto  MOS

Srednica [mm] Mocowanie Gradacja
- Wieksza agresywnono$¢ w poréwnaniu katalogowa (RPM)
z tradycyjnymi dyskami » 76 ROLOK P40 440zt 18000
« Wieksza odpornos¢ krawedzi dysku = 76 ROLOK P60 4.00zt 18000
« Dtuzsza zywotnos¢ i szybsza prace narzedzia R 76 ROLOK P80 400zt 18000
- Lepsze podparcie dla ziarna sciernego 76 ROLOK P120 3.80zt 18000
+ Wieksza wydajnosc 76 ROLOK P36 340zt 18000
= 76 ROLOK P40 3.20zt 18000
X 76 ROLOK P60 390zt 18000
- 76 ROLOK P8O 300zt 18000
76 ROLOK P100 3.00zf 18000
76 ROLOK P120 3.00zt 18000
= 76 ROLOK P36 3.00zt 18000
E 76 ROLOK P40 3.00zt 18000
76 ROLOK P60 2.80zt 18000
76 ROLOK P80 2.80zt 18000

W ofercie posiadamy takze Dyski @
laminowane z materiatu 237AA (Str. 32) &

llos¢ cykli pracy

93
90
O Produkt laminowany 80
Produkt bez laminacji .
S O Produkt bez laminacj ROLOK laminowany
= 70
8 Dyski laminowane
% 60 (nasypowe) wykazuja sie
E zwiekszona wydajnoscia
@ 50 oraz agresywnoscig w
§ poréwnaniu z dyskami
> 40 pozbawionymi laminacji!
30
20
10
Czas (min.) 0 I
ROLOK ROLOK
bez laminacji laminowany




Dysk rolok NERO™

z wiokniny prasowanej PL
Ziarno sScierne

Nosnik:

A - tlenek aluminium
Sprasowany splot
nylonowych widkien
« Wydtuzona zywotnos¢ i odpornosc¢ na rozrywanie
« Zwiekszona agresywnosc¢ skraca czas pracy

. Efekt samochtodzenia

« Wszechstronne zastosowanie: oczyszczanie, zagtadzanie, szlifowanie
« Grubos$¢ 9mm pozwala na rzadsza zmiane narzedzia

AGRESYWNE

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna,stal czarna, metale niezelazne:

aluminium, braz itp.

Dyski rolok MORA™
z wiékniny prasowanej PL
Ziarno scierne: A - tlenek aluminium
Nosnik: Sprasowany splot
widkien
Efekt samochtodzenia
Skrécenie cyklu pracy, zwiekszenie jakosci obrébki
Dyski 4A MED majg wieksza twratos¢ i zywotnosc

w poréwnaniu z dyskami o gradacji 2A MED
Sprawdzaja sie w aplikacji zagtadzania powierzchni
po dyskach w gradacji P80

+ |dealne do obrébki wykariczajacej oraz gratowania
Grubos¢ 9mm pozwala na rzadsza zmiane narzedzia

Stuzy do obrdbki:

Stal nierdzewna,

metale niezelazne: aluminium, braz itp.

e

Dyski rolok HARMA™

z wiékniny prasowanej PL
Ziarno Scierne: S - weglik krzemu,
Nosnik: Sprasowany splot
widkien

Efekt samochtodzenia

Dysk dopasuje sie do obrabianego ksztattu
Idealny do przygotowania pod poler

Nie zmiania geometrii obrabianego elementu
Zdecydowanie wyzsza wydajnos¢ w poréwnaniu

z produktami konkurencji 9mm vs. 6mm

Produkt idealny do obrébki wykanczajacej,
delikatnego gratowania czy przygotowania pod poler

DELIKATNE

Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna,

metale niezelazne: aluminium, braz itp.

Nasze mozliwosci
skala wydruku ponizszych
kot w skali 1:1

Mocowanie

Srednica x gruboé¢

- - Gradacja

51x9 ROLOK 5A CRS ° 11000
51x6 ROLOK 7A CRS ° 11 000
76 x9 ROLOK 5A CRS ° 11000
76 x 6 ROLOK 7A CRS ° 11000

Srednica x grubos¢ Mocowanie

(mmi T Gradacja

51x9 ROLOK 2A MED ° 12 200
51x6 ROLOK 4A MED ° 12 200
76 x9 ROLOK 2A MED ° 25000
76 x 6 ROLOK 4A MED ° 25000

Mocowanie MOS

Srednica x gruboéé¢ .
(mmi Gradacja Kolor (RPM)

[mm]

2S FIN ° 7 650*
51x6 ROLOK 2SFIN o 7650

2S FIN ° 10 500*
76 x 6 ROLOK

4S FIN 10 500*

* Zalecane obroty to 1/2 do 2/3 obrotéw max.
podanych na etykiecie

[ ]
BIOIO0)
Oczyszczanie trudnodostepnych miejsc
Jak radzi¢ sobie z miejscami gdzie nie dojdzie Zzadne inne
narzedzie scierne? Wychodzac na przeciw oczekiwaniom swoich
klientow firma REDO przedstawia nowg klase mini narzedzi
scienych rolok w rozmiarze 20mm (pakowane po 10 szt.).

Zagtadzanie Oczyszczanie Gratowanie ostrych Delikatne Usuwanie spoiny Prace Zagtadzanie
spawow spoin krawedzi gratowanie na aluminium wykanczajace powierzchniowe
MORA™ o ° o
HARMA™ ° ° ° °

NERO™ [

Auemosead 0104 0Q3y




ieniem

Narzedzia z trzp

Obrébka precyzyjna wymaga od szlifierza niezbednych zdolnosci, doswiadczenia oraz specjalnego oprzyrzadowania. Méwiac o oprzyrzagdowaniu
mamy na mysli m.in. sciernice listkowe osadzone na trzpieniu z promieniscie utozonymi listkami z ziarnem nasypowym.

Sciernice listkowe trzpieniowe FS97 $rednica ! MOS  Min.zam.
[mm] Gradacja (RPM)  MOQI[szt]
Ziarno scierne: Elektrokorund+ceramika, Cubitron™ -
Nosnik : Promieniscie utozone listki 40x20x6 P60, P80, P120 19100 20
zespolone z trzpieniem 60x30x6 P60, P80 12700 10
80x30x6 P60, P80 9500

 Duza elastycznos$¢, rownomierne zuzycie
- Agresywne ceramiczne ziarno $cierne
« Zwigkszona wydajnos¢ w stosunku do standardowych $ciernic

* Zapytaj o inne rozmiary —
()

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale

Srednica MOS Min. zam.

Sciernice listkowe trzpieniowe HDI-FS, HD-FS [mm] Sl (RPM)  MOQI[szt]

v

A - - 'S
Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium a 60 x50 x 6 A XCRS, A CRS 10 000 10
Nosnik: Promieniscie utozone listki I 80x50x6 A XCRS, A CRS 7 500 10
zespolone z trzpieniem ‘£ I 60 x 50 x 6 ACRS, AMED, AFIN 10 000 10

1
. A . ra) 80x50x6 ACRS,AMED, AFIN 7 500 10

- Bardzo duza elastycznos$¢, chtodny szlif % I

* Zapytaj o inne rozmiary —
)

Szlifujesz trzpieniami ?
Nie zapominaj o trzpieniach
z widkniny sprasowanej XL

« Podwyzszona wytrzymatos$¢ na rozrywanie
« Produkt nie zmienia geometrii detalu

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Sciernice listkowe trzpieniowe CP-FS

Srednica Gradadja MOS Min. zam.
Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium [mm] (RPM) MOQ[szt]
Nosnik: Promieniscie utozone listki 60x50x6 A MED, AVFN 10 000 10

80x50x6 A MED, A VFN 7 500 10

zespolone z trzpieniem

* Zapytaj o inne rozmiary

- Najbardziej wydajne $ciernice na rynku

» Podwyzszona wytrzymatos¢ na rozrywanie, chtodny szlif
« Produkt nie zmienia geometrii detalu

« Produkt wykonany z wtékniny 3M Cut&Polish

®IOIOID

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

Srednica MOS Min. zam.

Sciernice listkowe trzpieniowe combi :
P Tl i ®PM)  MOQI[szt]

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, 2
. ! 60x50x6 A MED, AVFN 10 000 10
weglik krzemu, elektrokorund Q.
- - Lo v 80x50% 6 A MED, AVFN 7 500 10
Nosnik: Naprzemiennie promieniscie utozone w
listki zespolone z trzpieniem s 60 x50x 6 A CRS, AMED, AFIN 10 000 10
a 80x50x6 ACRS, A MED, AFIN 7 500 10
« Duza elastycznos'é I * Zapytaj o inne rozmiary
- Zwiekszona agresywnos¢ dzieki materiatowi nasypowemu
- Odpowiednio dobrana wiéknina zuzywa sie rownomiernie z nasypem
Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale Kliencie pamietaj !

Zapytaj takze o gumowe trzpienie
rozprezne do opasek sciernych

Oczyszczanie, Szlifowanie Wygtadzanie

Satynowanie Obrobka spoin .
i matowanie metali wewnatrz zbiornikdéw iudno d.o §tepnych oblych !wkles’ych
miejsc powierzchni

Przygotowanie
Model powierzchni obrébka
pod klejenie wykanczajaca

FS97 ° [}
HDI-FS i HD-FS
CP-FS ° [} [} °
CW-FS ° o °

combi ° ° ° °




1dzay

Sciernice listkowe trzpieniowe CW-FS ¢rednica ] TR A
Ziarno Scierne: A - Tlenek aluminium i > [mm] Gradacja (RPM) MOQ szt
Nosnik: Promieniscie utozone listki : A CRS 7 500 10
zespolone z trzpieniem : A MED 7500 10
SMED 7 500 10
SFIN 7 500 10
AFIN 7 500 10
AVFN 7 500 10

60 x50x6 SMED 10 000 10
Stuzy do obroébki: Wszystkie metale e O ) > s

19lU°

- Zapewnia chtodny szlif, niweluje ryzyko przegrzania == 4 80x50x6
« Zapobiega zapychaniu sie, podnosi wydajnos¢ pracy '

« Réwnomierne zuzycie, nie zmieniajg geometrii detalu

« Do szlifowania elementéw o skomplikowanych ksztattach

O wid)sAs

Sciernice listkowe trzpieniowe CS-DS . ¢rednica _ . Min zam.
Ziarno $cierne: S - Weglik krzemu A, 3 [mm] ! (RPM) MOQ [szt]
Nosnik: Sztywny splot widkien 4 N " 150x 13 x 6 S XCRS 7 500 10

£ 126 x13x6 S XCRS 7 500 10
+ Agresywny i elastyczny materiat Scotch-Brite™ Clean & Strip ‘ 3 100x13 %6 SXCRS 7500 10

o grubym ziarnie do szybkich prac czyszczacych A4 © 100x28x6  SXCRS 7500 10
Otwarta struktura jest odporna na zapychanie i nagrzewanie © 80x28x6  SXCGRS 7500 10
Idealne do zrywania powtok lakierniczych : i  60x28x6  SXCRS 7500 10
Niezastapione narzedzie do oczyszczania powierzchni © 60x42x6  SXCRS 7500 10
metalowych ze zgorzeliny, powtok malarskich, szpachli i korozji * Zapytaj 0 inne rozmiary ,

Produkt wykonany z wtékniny 3M Clean&Strip

Stuzy do obroébki: Wszystkie metale

A mozna tez tak...

M6 to system szybkiej wymiany narzedzi sciernych na
trzpieniu, gdzie zmianie podlega wylacznie zuzywajaca
sie czesc¢ robocza szczotki.

M6 to oszczednosc czasu i kosztow.

Srednica Gradacia MOS Min. zam.
(mm] ! (RPM)  MOQ[szt]

A MED 7 500 10

A VFN 7 500 10

SMED 7 500 10

SCRS 7 500 10

80x50x6 AVFN 7 500 10

AFIN 7 500 10

SFIN 7 500 10

AVFN/P80 7 500 10

AVFN/P120 7 500 10
SMED/ P80 7 500
SMED/P120 7 500

Materiat

CP-M6 80x50x6

CP-M6 (combi) 80x50x%x6

CF-M6 (combi) 80x50x6

Zapytaj o inne widkniny w systemie M6 (ﬁ) (%
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TRIZACT™

Unikalna konstrukcja materiatu strukturalnego Trizact™ zapewnia stata oraz jednorodna jakos¢ wykonczenia przy zachowaniu niezmiennie wysokiej
wydajnosci skrawania. Trizact™ posiada wiasciwosci ochronne przed przegrzaniem powierzchni, a takze zapewnia skrécenie procesu do kilku krokow.
Wymyslona przez 3M technologia bazuje na formowanych i doktadnie uksztattowanych piramidkach sciernych, nanoszonych odpowiednio na podtoze.
Precyzyjnie uformowana i rdwnomiernie naniesiona powtoka scierna gwarantuje wysoka jakos¢ pracy i eliminuje réznice wynikajace z pracy réznymi

pasami éciernymi. % ) %‘9 —) 4

Pasy 3M™ Trizact™ 237AA

Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium

« Krétszy czas obrobki, mniej etapéw pracy potrzebnych

do uzyskania wymaganego wykornczenia

Nosnik: Poliestrowo-bawetniany

X - érednio elastyczny + Selekcjonowane ziarno scierne
Praca: b qudie « Zwiekszona zywotnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
Docisk: $redni i maty materiatami nasypowymi w drobnych ziarnistosciach

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale

Pasy 3M™ Trizact™ 217EA

Ziarno $cierne: A-Tlenek aluminium

- Powtarzalnos¢ wykoriczenia od pierwszego do ostatniego detalu

Krétszy czas obrébki, mniej etapdw pracy potrzebnych
do uzyskania wymaganego wykonczenia

Nosnik: Celuloza
J - bardzo elastyczny - Selekcjonowane ziarno scierne
Praca: Nasucho + Zwiekszona zywotnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
Docisk: Maty (praca na wolnym pasie) materiatami nasypowymi
Stuzy do obrébki: Aluminium, stopy metali kolorowych « Powtarzalnos¢ wykorczenia od pierwszego do ostatniego detalu

powtoki lakierowane

Pasy 3M™ Trizact™ 307EA

Ziarno scierne: A-Tlenek aluminium

Krotszy czas obrobki, mniej etapéw pracy potrzebnych
do uzyskania wymaganego wykonczenia

Nosnik: Celuloza + Selekcjonowane ziarno scierne
J - bardzo elastyczny + Zwiekszona zywotnos$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
Praca: Na sucho materiatami nasypowymi
Docisk: Maty (praca na wolnym pasie) + Powtarzalnos$¢ wykonczenia od pierwszego do ostatniego detalu
Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale

Pasy 3M™ Trizact™ 337DC

Ziarno Scierne: A-Tlenek aluminium

Kroétszy czas obrobki, mniej etapéw pracy potrzebnych
do uzyskania wymaganego wykonczenia

Nosnik: Bawetna
X - érednio elastyczny - Selekcjonowane ziarno $cierne
Praca: Vo audhe + Zwiekszona zywotnos$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
Docisk: Sredni i maty materiatami nasypowymi
Stuzy do obrébki: Aluminium i stopy metali kolorowych + Powtarzalnos¢ wykonczenia od pierwszego do ostatniego detalu

Pasy 3M™ Trizact™ 953FA

« Krétszy czas obrébki, mniej etapéw pracy potrzebnych

Ziarno scierne: Cubitron™
Nosnik: Bl do uzyskania wymaganego wykonczenia
YF - sztywny « Zwiekszona zywotnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
Praca: Na mokro / sucho materiatami nasypowymi
Docisk: Sredni i maty - Powtarzalno$¢ wykonczenia od pierwszego do ostatniego detalu

Stuzy do obroébki: Stal konstrukcyjna i narzedziowa,

stal nierdzewna, stopy chromowo-niklowe

Zagtadzanie Zagfadzanie Przygotowanie pod wykofangﬁﬂ:lz or: ine Szlifowanie
pod powtoki pod chromowanie polerowanie pastami - o ) obtych elementow
pasami zwidkniny
3MTrizact™ 237AA °
3MTrizact™217EA °
3MTrizact™ 307EA ° ° °
3MTrizact™ 337DC ° °

3MTrizact™ 953FA °




Pasy BC to grupa produktéw w ktérej widkniny $cierne
laminowane sg do podtoza. Konstrukcja taka utatwia poslizg
i docisk pasa. Tasmy BC to najwyzszej jakosci wtdknina do
obrébki stali szlachelnych. Najczesciej stosowane sg na
duzych szlifierkach typu Kuhlmeyer lub Houfek do szlifu
dekoracyjnego elementéw ze stali nierdzewne;.

Ziarno Scierne: A - Tlenek aluminium
Nosnik: splot luzny laminowany

Stuzy do obrébki: Stal, stal nierdzewna a takze aluminium, braz itp.

W procesie produkcyjnym korzystasz z pasow bezkoncowytch 3M Trizact™?

Wybierz alternatywne rozwigzanie

w formie kota sprasowanego ... Ko'a P L_ UW

SRS Uzywaéz pasow sciernych w ziarnistosci P320,
35 P400 "P600, P800? Zastap jest wielokrotnie -
"}' : _wydajmejszyml kotami PL-UW! Wszystkie Twoje
de‘ta[e bgdq szybko i | identycznie wykonczone.

3 :; Na chesaej stosowane do:
&G Szllfowanla wykariczajacego narzedzi chirurgicznych
T _: _iinnych wyrobdw ze stali stopowych
=710 _'.g__D‘eI'ika'tnego gratowania czesci po obrobce mechanicznej
s Przygotowania powierzchni np. implantéw medycznych
"t ~dopolerowania :

Grubos¢ (szerokos$¢) [mm]

Srednice [mm] 12 19 25 30 37 43 50 57 Inne

150
200
300
Inne

Z - nazamodwienie, X — na magazynie
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Pasy z wiékniny

Wybierajac stal nierdzewna, klienci najczesciej zwracaja uwage na jej elastyczno$¢ w charakteryzowaniu powierzchni. Od kilkunastu
lat na rynku istnieja materiaty Scierne, ktére dajg niemalze nieograniczone mozliwosci w wykonczeniu faktury przez pétpoler
az do wyrazistej satyny (ryse wzdtuzng, szlif ozdobny). Grupa narzedzi o tak okreslonej specyfice pracy i mozliwosciach to pasy
z widkniny. W ofercie firmy Redo znajduje sie najwieksza gama paséw bezkoncowych z witdkniny w Polsce. Pasy produkowane sa

na wymiar wedtug specyfikacji klienta.

P

00,

2
-

Pasy z widkniny na podtozu ptéciennym BC

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, S - weglik krzemu
Nosnik: Wiéknina podklejona podtozem ptéciennym
Gradacje: CRS, MED, FIN, VFN, UFN

+ Zapewnia jednolite wykonczenie, azurowa budowa zapewnia
lepsze chtodzenie

« Zdecydowanie bardziej wydajna
(w poréwnaniu z drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi)

Mniejsze opory szlifowania przy pracy na maszynach
ze stopg dociskowa (pasy dtugosci powyzej 6 m)

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

A MED SFIN AVFN

Pasy z wiékniny Surface Conditioning (SC-BL)

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, S - weglik krzemu
Nosnik: LS (mato rozciagliwy), SB (elastyczny)
Gradacje: CRS, MED, VFN, SFN, TYPE-T

- Jednolite wykonczenie, azurowa budowa zapewnia lepsze chfodzenie

- Wydajna (w poréwnaniu z drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi)
« Delikatne gratowanie bez ryzyka podciec¢

« Polerowanie przy uzyciu past (TYPE-T)

« Produkt wykonany z materiatu 3M Scotch-Brite®

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale
A MED AVFN S UFN

Pasy z wiokniny REDO Cut (RC-BL)

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, S - weglik krzemu
Nosnik: Mato rozciagliwy splot wtékien
Gradacje: CRS, MED, FIN, TYPE-P

« Zapewnia jednolite wykonczenie

« Azurowa budowa zapewnia lepsze chtodzenie

- Wydajna (w poréwnaniu z drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi)
« Sztywne podtoze - wieksza agresywnosc

- Polerowanie przy uzyciu past (TYPE-P)

Stuzy do obrébki: Wszystkie metale

A CRS A MED AFIN TYPE-P

Masz problem z doborem pasa sciernego, nie wiesz ktéry materiat bedzie najwydajniejszy, opisz nam
proces obroébki, dofacz informacje o materiale jaki obrabiasz, chetnie pomozemy.



Pasy z wiokniny REDO Flex (RX-BL)

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium
Nosnik: Mato rozciagliwy, elastyczny splot wtdkien
Gradacje: CRS, MED, FIN, VFN

« Zapewnia jednolite wykonczenie, azurowa budowa

zapewnia lepsze chtodzenie
- Wydajna (w poréwnaniu z drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi)
- Bardzo elastyczna (szczegdlnie pasy pilniczkowe)

Auiwjopm z Ased

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale

AVFN

Pasy z wiékniny REDO Low stretch (RL-BL)

Ziarno scierne: A - Tlenek aluminium, S - Weglik krzemu
Nosnik:

Gradacje: CRS, MED, FIN, VEN, UFN

« Zapewnia jednolite wykonczenie, azurowa budowa

zapewnia lepsze chtodzenie
» Wydajna (w poréwnaniu z drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi)
« Sztywne podtoze dla zwiekszenia wieksza agresywnosci

Stuzy do obrdbki: Wszystkie metale

A CRS A MED AFIN AVFN S UFN

Nadawanie

Mato rozciagliwa wtdknina pleciona na podtozu

Pasy z wiokniny REDO Preparation (RP-BL)

A - Tlenek aluminium
Mato rozciagliwy, sztywny splot widkien
CRS, MED, FIN, VFN

Ziarno Scierne:
Nosnik:
Gradacje:
+ Zapewnia jednolite wykonczenie, azurowa budowa

zapewnia lepsze chtodzenie
« Wydajna (w poréwnaniu z drobnoziarnistymi materiatami nasypowymi)
- Agresywny i twardy materiat
« Materiat dedykowany dla paséw dtugich

Stuzy do obrodbki: Wszystkie metale

A MED AFIN AVFN

A CRS

Szlifowanie dekoracyjne duzych

Czyszczenie Zagtadzanie

dekoracyjnej rysy przebarwien i nalotéw niewielkich defektow eler;eegttg’;/; Zicni]sima(:h
SC-BL [ ° °
BC ° ()
RC-BL ° ° °
RX-BL ° o °
RL-BL ° °
RP-BL ° °




larno ceramiczne

N

Ziarno ceramiczne to minerat scierny o udarnosci przewyzszajacej cyrkon (elektrokorund cyrkonowy). Jest niezwykle ostre przez caty czas
obrébki. Nawet pod duzymi naciskami ilos¢ generowanego ciepta pozostaje pod kontrola. Najnowsza generacja ziaren ceramicznych to
Cubitron™ II. Ich rewolucyjna wydajnosc¢ lezy w samoostrzacych tréjkatnych ziarnach sciernych. Dzieki temu zostaje wyeliminowane ryzyko
zwigzane z uszkodzeniem obrabianego elementu pod wptywem temperatury. Poniewaz ziarno Scierne jest ciggle ostrzone i chtodzone,

Cubitron™ Il wytrzymuje do 4 razy dtuzej w poréwnaniu do tradycyjnego nasypu.

Pasy 3M™ 984F )
ST G AT Cubitron™ II + Srednio do 30% szybsze skrawanie metali niz w przypadku
Nosnik: alfesicn najlepszego konkurencyjnego pasa dostepnego na rynku
Y - sztywny » Ostre ziarno Cubitron™ Il szlifuje i skrawa metal bardzo wydajnie,
Praca: N melie faudis dlatego obrabiane elementy pozostajg chtodniejsze
Docisk: $redni i duzy - Skrawa przy nizszych temperaturach, pomaga eliminowac
Stuzy do obroébki: Pas dedykowany do ekstremalnie agresywnego naprezeniz? cieplne przeb.ar'wielznia i .
szlifowania i usuwania duzych naddatkow na stali » Wytrzymuje do 4 razy dtuzej niz tradycyjne pasy z ceramicznego
2wyklej, nierdzewnej oraz materiatéw tlenku aluminium, réwniez przy pracy recznej
trudno obrabialnych takich jak stopy niklu i tytanu » Szczegolnie polecany do stali i metali trudnoskrawalnych
- Posiada dodatek szlifierski umozliwiajacy chtodniejsze skrawanie
Pasy 3M™ 784F
Ziarno Scierne: Cubitron™ Il precyzyjnie . . )
ksztautowane ziarno + Materiat stworzony do bardzo wymagajacych proceséw
Nognik: Wodoodpomy poliester szlifowania np. metali wrazliwych na ciepto (wybierany do tytanu)
XF / YE— sztywny + Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien
Praca: Na mokro / sucho IR iy
Docisk: Duzy » Sztywne podtoze YF dla gradacji P36-P80, dla gradacji od
Stuzy do obroébki: Stal nierdzewna, kwasoodporna, kobalt, stopy niklu i tytanu MR e
Pasy 947D i 747D
Ziarno <cierne: Culsfiiren™ dlamak el » Ziarno scierne Cubitron™ pozwala na agresywne i wydajne
Noénik: BewiElia szlifowanie reczne
X —érednio elastyczny « Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien
s Mo sudhs na stali nierdzewnej
Docisk: Gzl + Mozliwos¢ pracy na maszynach z wolng stopa dociskowa
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, kwasoodporna » Wyselekcjonowany nasyp pozwala na wydajne szlifowanie
i powtarzalno$¢ wykonczenia
» Produkt wykonany z materiatu 3M
Pasy 977F /| 777F
T & Culsfiren™. dlana allvminimg » Wyselekcjonowane ziarno scierne pozwala na agresywne
Noénik: Boliceter i wydajne szlifowanie
Y — sztywny - Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien
Praca: Na sucho i na mokro na stali nierdzewnej
Docisk: $rednii duzy » Sztywne podtoze pozwala na prace z wiekszym dociskiem
Stuzy do obradbki: Stal nierdzewna, kwasoodporna, kobalt, stopy niklu i tytanu (zwiekszona agresywnosc)
+ Produkt wykonany z materiatu 3M
Pasy 707E
AT AT Cubitron™, tlenek aluminium -+ Wyselekcjonowany nasyp pozwala na wydajne szlifowanie
Nosénik: e T ESERE i powtarzalnos¢ wykonczenia
J— elastyczny » Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien
D N srdhs na stali nierdzewnej
Docisk: Gradimiiely + Produkt wykonany z materiatu 3M
Stuzy do obrébki: Stal nierdzewna, kwasoodporna, stopy kobaltu
Pasy XK870X
LD TR CamienE + Samoostrzace sie ziarno pozwala na szybsze usuwanie materiatu
Noénik: Dol a zarazem wydtuzong zywotnos¢
Y sztywny » Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien
Praca: Na sucho i na mokro na stali nierdzewnej
Docisk: Sredni i duzy - Mniejsza emisja pytu szlifierskiego
Stuzy do obrébki: Stal czarna, nierdzewna i twarde stale wysokostopowe - Nadaje si¢ do pracy zaréwno na sucho jak iz chfodziwem
Ukosowanie, Szlifowanie odkuwek Fazowanie i szlifowanie Usuwanie spoin Szlifowanie obtych Ogdlnego
wyréwnywanie krawedzi iodlewow promieniowe rur na maszynach zwolna stopg elementéw przeznaczenia
3M™ 984F ° ° °
3M™784F ° °
947D i 747D
977Fi777F o o ° °
707E ()
XK870X ° ° [




Pasy bezkoricowe zbudowane w oparciu o ziarno cyrkonowe charakteryzuja sie dtuga zywotnoscig przy usuwaniu duzych naddatkéw. Ziarno
to sprawdza sie w operacjach intensywnego szlifowania metali, kalibrowania drewna. Dzieki kontrolowanemu pekaniu indywidualnych ziaren,
skutkujagcemu powstawaniem nowych ostrych tnacych krawedzi, elektrokorund cyrkonowy pracuje zdecydowanie dtuzej niz zwykty elektrokorund.

Pasy TZ32

Ziarno Scierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Materiaty:

Pasy 677XZ

Ziarno $cierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obrébki:

Pasy HZ72

Ziarno scierne:

Nosnik:

Praca:
Docisk:

Stuzy do obroébki:

Pasy 628PZ

Ziarno scierne:
Nosnik:
Praca:

Docisk:
Stuzy do obrébki:

Pasy HZ8TOP

Ziarno Scierne:

Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obroébki:

Elektrokorund
cyrkonowy

Bawetna

X - $rednio elastyczny
Na sucho

Sredni i maty
Stal czarna, zeliwo, stal nierdzewna

Elektrokorund
cyrkonowy

Poliester / bawetna

X - $rednio elastyczny
Na sucho i mokro

Sredni i maty
Stal czarna, zeliwo, aluminium

Elektrokorund
cyrkonowy
Poliester

Y - bardzo sztywny (P36-P40)
H - sztywny (P60-P120)

Na sucho i mokro

Sredni i duzy

Stal czarna, aluminium, tytan, stal nierdzewna

Elektrokorund
cyrkonowy

Poliester

YY - bardzo sztywny
Na sucho i mokro

Sredni i duzy
Stal czarna, zeliwo

Elektrokorund

cyrkonowy

Poliester

Y - bardzo sztywny (P36-P40)
H - sztywny (P60-P120)

Na sucho

Sredni i maty

Stal czarna, zeliwo

.

Srednio do 30% szybsze skrawanie metali niz w przypadku
ziarna elektrokorundowego

Mocne i elastyczne bawetniane podtoze

Dobrze wypozycjonowane ziarno scierne

AMmouo)}i£> punioxo.pya|g

Duza agresywnosc szlifowania
Uniwersalny materiat

Sztywny pas o duzej agresywnosci

Mozliwos¢ pracy z wiekszym dociskiem
Zdecydowanie bardziej wydajny w poréwnianiu
z pasami elektrokorundowymi

Bardzo duza agresywnosc¢ szlifowania
Sztywne podtoze pozwala na wiekszy docisk
Do trudnych prac

Szczegoblnie agresywny nasyp osadzony na trwatym poliesterze
Nasyp zawiera dwie warstwy zywicy fenolowej

Zastosowane dodatki skutecznie rozpraszaja zgromadzone
podczas szlifowania ciepto.

Szlifujesz matymi rozmiarami pasow ?

Zapytaj takze o pneumatyczne narzedzia do osadzenia pasa
z mocowaniem M14 lub mocowane na trzpien satyniarki

.
Ukosowanie Gratowanie Fazowanie Szlifowanie . Usuwanie . . Szlifowanie
- . . o . iy . Zagtadzanie . Szlifowanie .
i wyréwnywanie i szlifowanie i szlifowanie plaszczyzn Seliwa duzych Hytany stali
krawedzi odkuwek i odlewéw promieniowe rur na maszynach naddatkow nierdzewnej
TZ32 ° ° °
677XZ ° ° o ° °
HZ72 ° ° ° ° °
628PZ ° ° ° °
HZ8TOP ° o °
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Pasy bezkoricowe, zbudowane w oparciu o mieszanke ziaren elektrokorundu oraz ceramicznych, gwarantuja wydtuzony czas pracy przy zachowaniu
niezmiennej sity skrawania. W poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami opartymi na elektrokorundzie zwyktym, moga by¢ stosowane nie tylko na
stali zwyktej, ale réwniez na stali nierdzewnej, aluminium czy metalach niezelaznych. Bogata oferta podtozy gwarantuje prawidtowe dopasowanie
paséw do aplikacji, do szybkiego usuwania duzych naddatkéw po szlifowanie obtych elementéw wymagajacych utozenia sie pasa. Zastosowanie
dwadch rodzajéw ziaren Sciernych jest doskonatym kompromisem pomiedzy wydajnoscia a cena.

Pasy 3M™ 384F

Ziarno scierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obrébki:

Pasy RB 346 MX

Ziarno scierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obrébki:

Pasy RB 346 MJ

Ziarno $cierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obrdébki:

Pasy 992PS

Ziarno Scierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obroébki:

Pasy 997JS

Ziarno scierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obroébki:

Pasy RB346 J-flex

Ziarno Scierne:
Nosnik:

Praca:
Docisk:
Stuzy do obrébki:

Ceramiczne

+ elektrokorund
Wodoodporny poliester
X - $rednio elastyczny
Na sucho i mokro
Sredni

Stal i metale niezelazne

Ceramiczne
+ elektrokorund
Bawetna

Na sucho
Sredni i duzy
Stal i metale niezelazne

Elektrokorund

Sredni i maty

Stal, metale niezelazne, stal nierdzewna

Ceramiczne

+ elektrokorund
Poliester

XY - $rednio sztywny
Na sucho

Sredni

Stal czarna, nierdzewna, aluminium

Ceramiczne
+ elektrokorund

Sredni i maty

Stal czarna, nierdzewna, aluminium

Elektrokorund

Sredni i maty

Stal narzedziowa, metale niezelazne, stal nierdzewna

X - $rednio elastyczny -

Poliester / bawetna
J - elastyczny
Na sucho

Poliester / bawetna
J - elastyczny
Na sucho

Poliester / bawetna
J - elastyczny
Na sucho

Pas uniwersalny zapewnia stata, niezawodna prace na
wszystkich podtozach

Wysokiej jakosci mineralny materiat $cierny z
tlenkiem glinu zapewnia lepsza wydajnos¢
Wytrzymuje intensywne szlifowanie

Bardzo dobre spozycjonowanie ziarna zabezpiecza przed
jego zbyt wczesnym wykruszaniem

Dodatek ziarna ceramicznego wydtuza zywotnos¢ pasa
Zwigkszona wydajnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi
pasami z elektrokorundem

Bardzo dobre spozycjonowanie ziarna zabezpiecza przed
jego zbyt wczesnym wykruszaniem

Zwigkszona wydajnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi pasami
z elektrokorundem

Bardzo uniwersalny

Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien

na stali nierdzewnej

Samoostrzace sie ziarno pozwala na szybsze usuwanie materiatu,
a zarazem wydtuzonga zywotnos¢

Zwiekszona wydajnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi

pasami z elektrokorundem

Posiada dodatek chtodzacy zmniejszajacy ryzyko przebarwien

na stali nierdzewnej

Samoostrzace sie ziarno pozwala na szybsze usuwanie materiatu,
a zarazem wydtuzonga zywotnos¢

Zwigkszona wydajnos¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi

pasami z elektrokorundem

Duza elastycznos$¢ — do pracy na wolnym pasie

Doskonale dopasowuje sie do obrabianego detalu, nawet matych
promieni

Bardzo dobre spozycjonowanie ziarna zabezpiecza przed jego zbyt
wczesnym wykruszaniem

Zwigkszona zywotno$¢ materiatu

SzlifO\_Nanie odlewoéw Zagtadzanie zadzioréw Wyghdzanie . Reczn'e . Szlifowanie olblych
i odkuwek szlifowanie detali elementéw
3M™ 384F o ° . ©
Pasy RB 346 MX o . °
Pasy RB 346 M1J ° ° .
Pasy 992PS ° o
Pasy 997JS o ° °
Pasy 346 J-flex . . .




Praca na

o/ mokro ACRS A MED S MED AFIN SFIN AVEN SSFN USFN
SC-BL X - érednio elastyczny s/m X X X X X
CP-BC X - $rednio elastyczny s X X X
RC-BL X - $rednio elastyczny s/m X X X
RX-BL X - $rednio elastyczny s/m X X X X
RL-BL X - $rednio elastyczny s/m X X X X X
RP-BL X - $rednio elastyczny s/m X X X X

*TYPE T/ TYPE P - pasy do polerowania bez ziarna sciernego Z - na zamoOwienie, X — na magazynie

Pasy bezkoncowe - Trizact™

Sztywnoké Praca na A300 A160 A100 A80 A65 A45 A30 A16 A6
sucho / mokro ((Z:0)] (P120) (P180) (P240) (P280) (P400) (P600) (P1200) (P2000)
337DC X - $rednio elastyczny s X X X
217EA J - bardzo elastyczny s X X X X
237AA X - $rednio elastyczny s X X X X X X X X
307EA J - bardzo elastyczny s X X X X
953FA YF - sztywny s/m X X X X X X
Z — na zamowienie, X — na magazynie
Pasy bezkoncowe - Ceramic
Sztywnosé suc:’jjan:‘gkro P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P240
984F Y - sztywny s/m YA z z
784F XF / YF - sztywny s/m Z 4 Z yA Z Z Z
977F Y - sztywny s/m X X X X
947D X - $rednio elastyczny s X X X X
777F Y - sztywny s/m X X X X X X
747D X - $rednio elastyczny s X X X X
707E J - elastyczny s X X X X
XK870X Y - sztywny s/m Z X X X
Z - nazamoéwienie, X — na magazynie
Pasy bezkoncowe - Elektrokorund cyrkonowy
Sztywnos¢ Praca na sucho / mokro P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120
TZ32 X - $rednio elastyczny s X X X X
HZ72 Y - Sztywny s/m X X X
677XZ X - $rednio elastyczny s/m Z X Z X X X
528PZ YY - bardzo sztywny s X z X Z VA X
533Pz Y - sztywny S Z Z X Z X
628PZ YY - bardzo sztywny s/m X X z z z z z
633PZ Y - sztywny s/m X Z Z Z Z Z yA
Z - nazamoéwienie, X — na magazynie
Pasy bezkoncowe - Ceramic / elektrokorund
Sztywnos¢ Pracanasucho/mokro P24 P36 P40 P50 P60 P80 P100 P120 P150 P180 P240 P320 P400 P600
RB346MX X - érednio elastyczny s z z X X X X X z X z z z
RB346MJ J - elastyczny S Z Z X X X X X yA X Z
RB346 J-flex J-flex - bardzo elastyczny s z z z z z z z VA z Z
992PS XY - $rednio sztywny s Z X Z X X z X
384F X - $rednio elastyczny s/m z X z YA z Z
997JS J - elastyczny s z z z z z z z

Z - na zamdwienie, X — na magazynie

Wszystkie wymienione w ofercie pasy dostepne sq w rozmiarze:
Szerokos¢: od 6 mm do 300 mm ‘

Dlugosc: od 270 mm do15 000 mm
Produkcja paséw na miejscu
Najszybsza realizacja w Polsce
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Kleje przemystow
&7

Kleje dla przemystu

Kleje 3M umozliwiaja klejenie elementéw wykonanych zaréwno z podobnych, jak i zodmiennych materiatéw. Pozwalaja na uzyskanie trwatych
potaczen klejowych pomiedzy materiatami odznaczajacymi sie Wysoka Energia Powierzchniowa (takimi jak stal, szkto, czy materiaty ceramiczne),
oraz pomiedzy elementami o znaczeniu krytycznym, wykonanymi z materiatéw o Niskiej Energii Powierzchniowe;.

o . : e e
= Klej strukturalny dwusktadnikowy Poliuretanowy Akryl NS - Kleje niecieknace
| 3M™ Scotch-Weld™ DP8810NS .
© i . DP - Oznaczenie klejéw duo pack »
=l Bezzapachowy klej akrylowy o zielonym kolorze Przydatnos¢ po
4| - Odporny na wysoka temperature E‘oaz'aj'kl'ej'u """"""" zmieszaniu wyrazona
« Bardzo krétki czas wiazania (klej niesciekajacy) Epoksydowy 1/2/4/7 00Uy . iminutachies .
- Gwarantuje wytrzymatg na udzerzenia spoine Poliuretanowy 6
» Nie wymaga przechowywania w niskiej Akryl 8
temperaturze, kartusz dwukomorowy 10:1
— Proporcje Trwatos¢ .
Rodzaj kleju Kolor S e e Konsystencja Temperatura
Klej strukturalny dwusktadnikowy B— oy —
DP8810N o 10:1 10 min. ie $ciekajacy -50°C +80°
M™ Scotch-Weld™ DP NS
3 0 d 8805 DP8805NS (] 10:1 5 min. Nie Sciekajacy -50°C +80°C
. Bezzapachovyy klej a‘kryloyvy o zielonym kolorze DP8410NS o 10:1 10 min. Nie Sciekajacy -50°C +80°C
: gzrsg:’nl;rzgk\'lvifs?k‘;"'tzzrz;':rature DP8405NS . 10:1 5 min. Nie éciekajacy  -50°C +80°C
« Przydatno$¢ po zmieszaniu- 5 min DP6310NS ° 1:1 10 min. Nie sciekajacy
« Wysoka wytrzymatos¢ na rozerwanie i $cinanie DP420 ° 2:1 20 min.  kontrola wyptywu  -50°C +80°C
» Odpowiedni do tworzyw sztucznych i metali L
« Zawiera szklane kulki do kontroli grubosci potaczenia Aplikatory dla klejéw 3M™
J Dla wygody klientéw oraz dla petnej prawidtowosci mieszania klejow
Klej strukturalny dwusktadnikowy | sktadnikowych, marka 3M wprowadzita petna game wygodnych w uzyciu
3M™ Scotch-Weld™ DP8410NS aplikatoréw recznych (manualnych) oraz pétautomatyczna klase aplikatorow
+ Klej akrylowy o zielonym kolorze pneumatycznych. W przypadku uzywania aplikatoréw marki 3M klej jest
. Odporny na wysoka temperature wyciskany poprzez dysze mieszajaca, ktoéra w sposéb wiasciwy zapewnia
- Doskonata odpornos¢ na scinanie optymalna proporcje mieszanki podczas aplikacji, wazenieiodmierzanie
« 11-minutowa zywotno$¢ sktadnikow jest zbedne. Poprzez obciecie koncéwki dyszy mieszajacej, mozna
» Zawiera kulki do kontroli grubosci linii klejenia naktada¢ pasmo kleju o odpowiedniej Srednicy co zmniejsza straty
» Kartusz dwukomorowy 10:1 poj. 45ml oraz 490ml materiatowe.
» Odpowiedni do tworzyw sztucznych i metali .
Aplikator Reczny 3M EPX I
K|ej strukturalny dwusk]adnikowy Aplikator reczny to lekkie, niezawodne
3M™ Scotch-Weld™ DP8405NS narzedzie nie wymagajace szczegdlnych
Nietciekaiacy klei akrvlow zabiegéw konserwacyjnych. Do zastosowan
. Wysoka ojc?pgrnojs'c' n: uda):'y kartusz o pojemnosci 38 mli50 ml 1:1, 2:1.
+ Przydatnos$¢ po zmieszaniu- 5 min
« Kartusz dwukomorowy 10:1 poj. 45ml oraz 490ml Dysze mieszajqce do klejéw 3mM™
- Odpowiedni do metali, materiatéw ceramicznych, . . . ;
drewna oraz wiekszo$¢ tworzyw sztucznych Dysza mieszajaca 3M™ EPX dla kleju DP 810
i ®Dysza mieszajaca kaskadowa 3M™ EPX
g Klej strukturalny dwuskladnikowy e eDysza mieszajgca kaskadowa 3M™ EPX 38 ml(2:1) oraz 50 ml (1:1, 2:1)
g 3M™ Scotch-Weld™ DP6310NS 11 Pes oDysza mieszajaca kaskadowa 3M™ EPX w lini STAR 50 ml (10:1)
<Z: » Do klejenia kompozytéw i tworzyw sztucznych 0t
'G - Bardzo dobra adhezja do ceramiki, matali, drewna . :
-g + Relatywnie elastyczne po utwardzeniu Do
4 | « Szybko uzyskuje wytrzymatos¢ uzytkowa FTTTTTTTTTTTTTTTTTT
Klej strukturalny dwusktadnikowy
3M™ Scotch-Weld™ DP420
+ Klej epoksydowy o czarnym kolorze
- Gwarantuje wysoka wytrzymatos¢ potaczenia
» Odpowiedni do klejenia elementéw metalowych
« Szybko uzyskuje wytrzymatos¢ uzytkowa
» Ergonomiczny aplikator reczny - Dysza 38 ml




Neoprenowy klej
3M™ 1300L

- Bardzo wytrzymaty, odporny na wysokie

Uniwersalny klej neoprenowy (kolor zotty)
Klej koktajlowy o dtugim czasie otwarcia

temperatury do 150 °C

Niewielka zawartos¢ sktadnikow statych
Nadaje sie do proceséw montazowych
Odpowiedni do klejenia tworzywgumowych,
tkanin, pianek, metali, laminatow

Klej w areozolu 3M™ 75

Dozownik w formie areozolu

Wysoka sita klejenia, klejone elementy moga
by¢ przemieszczane wzgledem siebie
Odporny na przesigkanie

Idealny do mocowania szablonéw przy
malowaniu i wycinaniu oraz przy

mocowaniu tymczasowym lekkich materiatow
Nie marszczy klejonych powierzchni

Klej w areozolu 3M™ 76

Klej o wysokiej sile klejenia

Wytrzymatos¢ temp. od -30°C do +80°C
Tworzy mocne wigzanie

Brak potrzeby nanoszenia

na obie klejone powierzchnie

Jest wysoce szybkowiazacy

Pozwala na precyzyjna i oszczedna aplikacje
Wydajnos¢ 4m? z puszki 0,51

Klej w areozolu 3M™ 77

« Wysoka przyczepno$¢ wstepna

Mocne potaczenie przy stosowaniu na dwie
powierzchnie

Dtugi czas otwarty, niska wsigkalnos¢
Regulowany strumien aerozolu

Dobra odpornos¢ na wode i starzenie pogodowe
Wytrzymatos¢ temperaturowa od -30°C do +60°C
Wydajnos$¢ 12m? z puszki 0,5l

Klej w areozolu 3M™ 90

Klej koktailowy cisnieniowy
w butli 3M™ 94 CA

Wysoka wytrzymatos¢ temperaturowa
Wysoka wytrzymatos¢ oraz wydajnos¢

Wysoka wytrzymatosc i trwatos¢ potaczenia

Dobra odporno$¢ na wode i starzenie pogodowe

Jest wysoce szybkowiazacy

Nie zalecany do styropianu i elastycznego winylu
Regulowany strumien aerozolu

Dobra odpornos¢ na wode i starzenie pogodowe
Wytrzymatos¢ temperaturowa od -30°C do +60°C
Wydajnos¢ 4m? z puszki 0,5l

Duza zawartos¢ sktadnikéw statych

Szybko uzyskuje wytrzymato$¢ uzytkowa
Niezwykle uniwersalny materiatowo
Duza zawartosc¢ sktadnikéw statych
Zmniejszona ilos¢ substancji lotnych
Wyjatkowo precyzyjny i czysty natrysk kleju

scotch-WNed

oyl Achesie

Sposéb Czas

Rodzaj kleju Baza . .
nanoszenia otwarcia

Temperatura

Kauczuk  Pedzel do 8 min. -20°C

75 Elastomer  Spray do 60 min. Spray -30°C +50°C
76 Elastomer  Spray do 60 min. Spray -30°C +80°C
77 Elastomer  Spray do 25 min. Spray -30°C +65°C
90 Elastomer Spray do 60 min. Spray -30°C +80°C
3789 EVA Aplikator do 30 sek. Stata / potplynna  -20°C +60°C
3792 EVA Aplikator do 30 sek. Stata / potplynna  -20°C +60°C
3738 Poliolefityna Aplikator do 30 sek. Stata / potplynna  -20°C +55°C

Klej termotopliwy 3M™ 3789
« Dedykowany do klejenia drzewa,
tworzyw sztucznych i materiatéw winylowych .
+ 10-minutowa zywotnos¢ mieszaniny —
+ Mato uciazliwy zapach
+ Wrazliwy na wilgo¢

Klej termotopliwy 3M™ 3792

- Dedykowany do klejenia drewna,
tworzyw sztucznych gdzie wymagane
jest przezroczyse ztacze

- Mato uciazliwy zapach

Klej termotopliwy 3M™ 3738

« Dedykowany do klejenia drzewa

» Wysoka odpornos¢ na dziatanie wilgoci

- Idealny do klejenia form odlewniczych, opakowan, zabawek
w tym ceramiki, tkanin, papieru oraz materiatu korkowego

3M™ TC/Q aplikator elektryczny
do klejow termotopliwych

» Odpowiedni do wktadéw 15mm x 50mm

» Wydajnos¢ (kg/godz.): 1,6 kg kleju na godz.
« Temperatura pracy 200 °C
+ Masa aplikatora 330g

+ Moc 150 wat

W ofercie posiadamy réwniez wszystkie pozostate
rodzaje aplikatorow marki 3M™ dostosowane do
uzytku wraz z klejami termotopliwymi. O szczegoéty
oferty zapytaj doradce techniczno-handlowego.

Kleje w systemie butlowym i akcesoria

Marka 3M™ posiada na chwile obecng petng game produktéw dedykowang do
zastosowania w przemysle, gotowych do uzycia, dostepnych w wygodnych
pojemnikach. Dzieki swej unikalnej budowie sa one zawsze gotowe do uzycia.
Natrysk i praca nie wymaga dodatkowych instalacji cisnieniowych.

Co zyskujesz dzigki klejom w butli:

- Proste i wygodne, ekonomiczne naktadanie

- Szybsze i bardziej wydajnie uzytkowanie

- Uzywasz mniej kleju w procesie klejenia

- Kleisz emitujac jednoczesnie mniej pochodnych rozpuszczalnikéw

- Zmniejszasz koszty oprzyrzadowania

- Likwidujesz potrzebe czyszczenia i mycia oprzyrzagdowania do natrysku
- Zmniejszasz znaczgco straty kleju

- Zmniejszasz ewentualny kontakt pracownika z klejem

- Nie brudzisz stanowiska

- Zyskujesz wygode i bezpieczeristwo

Kliencie pamietaj !

System butlowy jest w petni modutowy, oznacza to iz w przypadku posiadania juz
pistoletu natryskowego, czy weza mozesz zakupi¢ samg butle z klejem. Dodatkowo
w przypadku zuzycia jakiegokolwiek elementu mozna go zastapic.
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Tasmy przemystowe
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Tasmy dla przemystu
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Produkty wysokiej jakosci i wytrzymatosci stanowia sprawdzone rozwigzanie alternatywne dla srub, nitéw, spoin i innych mechanicznych
elementéw faczacych. W przeciwienstwie do srub i nitéw - faczacych materiaty punktowo — wysokowytrzymata tasma klejaca zapewnia
trwate przyleganie jednego podtoza do drugiego, rozprowadzajac wynikajace z obcigzenia naprezenia réwnomiernie na catej dtugosci ztacza.
W miejscu zlaczenia materiatébw za pomoca tasmy 3M VHB™ tworzy sie praktycznie niezniszczalna ,spoina’, ktéra stanowi doskonate
uszczelnienie odporne na wilgo¢ i wiekszos¢ rozpuszczalnikéw, zapewniajac dtugotrwata odpornos¢ na dziatanie promieni UV i cykle zmian
temperaturowych.

Tasmy 3M™ VHB™ GPH

» Uniwersalne tasmy klejace gwarantujace
najsilniejsze potaczenie na rynku

« Moga zastepowac ztgcza mechaniczne

« Wysoka przyczepnos¢ wstepna

+ Pozwalajg na kompensacje nieréwnosci

Nazewnictwo tasm VHB™ GPH

T 1 T 1T 1 1

VHB" 110 GF
ﬂ — |

B Nazewnictwo technologii I Gruboé¢ 1,10mm

« Gwarantuja duzg adhezjg do Kolor Gray (szary) Liner Filmic Liner (foliowy)

szerokiej gamy materiatéw

+ Odpornos¢ temperaturowa do 230°C
+ Produkty idealne do taczenia metali, szkta,

Wytrzymato$¢ na  Wytrzymatos¢ temp.
rozrywanie dtuga  krotka

Rodzaj tasmy Grubos¢

oraz tworzyw sztucznych RP16F 12,7mm x 33m 0,4 mm 21.0 N/cm +93°C +120°C

- Moga by¢ uzywane takze przy aplikacjach RP16F 25,4mm x 33m 0,4 mm 21.0 N/ecm +93°C +120°C
faczenia powierzchni powlekanych oraz RP16P 12,7mm x 33m DA 21.0 N/em +93°C_+120°C
lakierowanych RP16P 25,4mm x 33m 0,4 mm 21.0N/cm +93°C +120°C
RP25F 12,7mm x 33m 0,6 mm 28.0 N/cm +93°C +120°C

Tasmy 3M™ VHB™ RP RP25F 25,4mm x 33m 0,6 mm 28.0 N/cm +93°C +120°C
. Odporne na rozrywanie, nawet do 10 /i = RP25P 12,7mm x 33m 0,6 mm 28.0 N/cm +93°C +120°C
krotnosci wyzszej od konwencjonalnej f A % RP25P 25,4mm x 33m 0,6 mm 28.0 N/cm +93°C +120°C
tasmy piankowej i > RP32F 12,7mm x 33m 0,8 mm 31.5N/cm +93°C +120°C

+ Trwalsze, bardziej wytrzymate i estetyczne i ( RP32F 25,4mm x 33m 0,8 mm 31.5N/cm +93°C +120°C
- Gwarantuja ekstremalna site potaczenia i !" RP32P 12,7mm x 33m 0,8 mm 31.5 N/cm +93°C +120°C
» Doskonale facza: szkto, metal, RP32P 25,4mm x 33m 0,8 mm 315 N/cm +150°C +230°C
Z\:\;?;Zynv:; ;it;\ilc;;(:ekompozyty, RP45F 12,7mm x 33m 1,1 mm 35.0 N/cm +150°C +230°C

. Odporne na wysokie temperatury do 120°C RP45F 25,4mm x 33m 1,1 mm 35.0 N/cm +150°C +230°C
> (Aalrads bt e, e 0, RP45P 12,7mm x 33m 1,1 mm 35.0 N/cm +150°C +230°C
oraz tworzyw sztucznych RP45P 25,4mm x 33m 1,1 mm 35.0 N/cm +150°C +230°C

« Uzywane takze przy aplikacjach GPH-060GF 12mm x 33m 0,6 mm 39.0 N/cm +150°C +230°C
taczenia powierzchni powlekanych oraz x| GPH-060GF 25mm x 33m 0,6 mm 39.0 N/cm +150°C  +230°C
lakierowanych & | GPH-110GF 12mm x 33m 1,1 mm 39.0 N/cm +150°C +230°C
% GPH-110GF 25mm x 33m 1,1 mm 39.0 N/cm +150°C +230°C

Podklad do taém 3M™ VHB Silane a = = | GPH-160GF 12mm x 33m 1,6 mm 39.0 N/cm +150°C +230°C
E = GPH-160GF 25mm x 33m 1,6 mm 39.0 N/cm +150°C +230°C

« Podktad w formie lakieru

» Zwieksza odpornos¢ na wilgoc s
» Zalecany do uzycia wraz z tasmami VHB 0

Technologia 3M™ VHB™

Tasmy 3M VHB™ wyrézniajg sie wysokimi parametrami, ciesza sie uznaniem i

Dyspenser 3M™ VHB™

«+ Przeznaczony do tasm VHB o grubosci od 0,25

spetniajg oczekiwania klientéw juz od 30 lat. Nadajg sie doskonale do faczenia

do 1,5 mm oraz szerokosci od 4 do 20 mm materiatow takich jak stal, aluminium, szkto, oraz tworzywa sztuczne czy
. Utatwia aplikacje tasmy powierzchnie lakierowane. Stanowig idealne rozwiazanie gdy niezbedny jest
. Przyczynia sie do zmniejszania straty tasmy szybki i wytrzymaty montaz. Tworza trwate, wolne od wbudowanych naprezen,
gwarantuje prosteprzyciecie pod katem 90° czyste i niewidoczne potaczenia. Aplikacje wykonane tasmami 3M™ VHB™ sg
odporne na warunki srodowiskowe oraz wyttumiaja drgania. Dodatkowa zalety

jest wysoka odpornos¢ na wptyw czynnikéw chemicznych. Konstrukgcja tasm 3M
VHB™ jest oparta na polimerach akrylowych, co sprawia, ze parametry
Masz problem z doborem odpowiedniej tasmy? potaczenia sg bardzo wysokie w poréwnaniu np. do zwyktych piankowych tasm
Skontaktuj sie z naszymi Doradcami techniczno-handlowymi.




'

-

)chrona twarzy i giy

~

Helmy ochronne

Hetm G3000 zostat zaprojektowany w Scistej wspotpracy z pracownikami przemystu. Stuzy do zastosowan w trudnych s$rodowiskach,
wymagajacych skutecznej ochrony, doskonatej wentylacji i maksymalnego pola widzenia. Seria hetméw 3M G3000 dostepna jest w 7 kolorach, z
wiezbg standardowa lub regulacja srubowa.

Helm ochronny G3000 3M™ e DR .

System wentylacji

Zwigkszona liczba otworéw wentylacyjnych
poprawiajaca mozliwosci oddychania skéry gtowy
bez wptywu na wytrzymatos¢ produktu.

Wskaznik 3M™ Univator™

Innowacyjny wskaznik zuzycia hetmu, mierzacy narazenie
na promienie UV. W przypadku jego wyblakniecia pojawia .
sie informacja o potrzebie wymiany sprzetu na nowy. Lekka konstruko:ja

Wykonany z tworzywa ABS hetm to jedynie 310 g wagi.

Jest stosowany do ochrony gtowy przed urazami
mechanicznymi. Hetm jest odporny na niskie

temperatury oraz na kontakt z odpryskami stopionego metalu.

Uchwyt nausznikowy

Technologia 3M™ Uvicator™, zapewniajaca

. <, " a B R g System do szybkiego montazu nausznikow.
bezpieczniejsze warunki pracy. P w L %
Dziatanie storica wptywa w sposéb niekorzystny 1 ]
na stabilnos¢ plastikowej powtoki hetmow. ’ P ¥
Czesto zdarza sie, ze uszkodzen powtoki hetmu ‘
nie da sie dostrzec gotym okiem, a powoduja '
one ostabienie hetmu i zmniejszenie poziomu
bezpieczenstwa.
£
Przestrzen na logo ' —
oraz krotki daszek ()
Szersza widocznos¢ oraz mozliwosc ,.-f""‘“h
prezentacja marki Twojej firmy. . -30°C
‘' |

I

1

' Obracana wigzba nosna z regulacja

I Mozliwo$¢ dostosowania hetmu do kazdego rozmiaru gtowy ( od 54 do 62 cm)
He'my G300 sq \ szybsza i tatwiejsza regulacja dzieki wygodnej $rubie regulacyjnej
dostgpne takze w wersji . WieZba obracana o 180 stopni pozwalajgca na noszenie hetmu takze
1
1
1
1

0 . . w pozycji odwréconej (do tytu). Rozwigzanie idealne w momencie pracy
dlelektrycznej i kaZdym w ograniczonej powierzchni.

zholorow _— o L I b ‘ Hetm G300 Hi-Viz
w odblaskowym kolorze
& J §
1000V /
dd
] ;ﬁ




System taczenia, przeznaczono do montowania na przemystowych hetmach ochronnych 3M G3000 lub 3M H-700. Przeznaczony jest do
stosowania w lesnictwie i ogrodnictwie. tatwe i szybkie taczenie ostony twarzy z hetmem ochronnym umozliwia funkcja ,na klik”. System zostat
zaprojektowany aby umozliwi¢ taczenie szerokiej gamy nahetmowych ochronnikéw stuchu 3M Peltor™ z hetmami ochronnymi 3M.

System ostony twarzy 3M™ V5

Nauszniki PELTOR™ Lite-Com Basic™ Zintegrowany system ochaniajacy twarz i gtowe (modutowy)
PELTOR™ Lite-Com™ Basic nalezy do gamy produktéw z wbudowanym
modutem komunikacji 2-kierunkowej. Produkt zapewnia doskonata

i niezawodna komunikacje na dystansie do 2 km, w zaleznosci od Helm kIasy G3000 7
otoczenia. Zastosowanie technologii 38 podkanatéw pozwala kilku .
uzytkownikom korzystajacym z tego samego kanatu na komunikowanie sie ST !
w indywidualny sposéb. Gtosowe menu utatwia uzytkowanie sprzetu, & o - i
bez potrzeby uzycia rak. i [
' 4 1
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3M™ V6 Okulary ochronne
Zintegrowane okulary ochronne 3M™
V6B posiadajg przezroczyste soczewki
i mozna je fatwo zamontowac do
wiezby hetméw ochronnych 3M.
Unikalna konstrukcja pozwala z tatwoscig
iw\:,:'er;izohkeﬂiz pomigdzy skorupe \ R . System taczenia ostony
______ g ey z hetmem ochronnym V5

; et 2 System 3M V5 zostat zaprojektowany,
aby umozliwic faczenie szerokiej gamy
dodatkéw w tym takze oston twarzy na
tzw. “klik".

Szybka ochronna 5F-11
Bezbarwna, poliweglanowa ostona
twarzy 3M 5F-11 znajduje sie

w pierwszej klasie optycznej, przepuszcza
maksymalna ilos¢ Swiatta widzialnego

i moze by¢ stosowana przez caty dzien.
Chroni uzytkownika od czastek statych o
duzej predkosci (do 120 m/s) i Sredniej
energii kinetycznej, wyréznia ja niska
waga - jedyne 138 g.

Zestaw nagtowny wyprodukowany jest z wysokiej jakosci poliamidu, co zapewnia lekkos¢ oraz
wytrzymatos$¢ catosci. Gwarantuje skuteczna ochrone gtowy, twarzy i stuchu. Sktada sie z ostony twarzy,
wizjera z systemem zapadkowym, nausznikéw, a takze wygodnej opaski nagtownej, umozliwiajacej
indywidualne dopasowanie.

Ostony i dodatki

Szukasz dodatkowej ochrony skorzystaj z petnej gamy ochronnikéw termicznych
oraz iskrowych oferowanych przez marke 3M. Zastosowanie takiego ochronnika
pozwala do uzywac zestaw V5 w przedziale temperatur do +150°C.

3M™ Zestaw helmowy 1000V

Zestaw hetmowy dielektryczny

Dielektryczny zestaw marki 3M zostat zaprojektowany do pracy w natadowanych elektrycznie pomieszczeniach. Wszystkie
metalowe czesci sa izolowane w celu ochrony przed zwarciem tuku elektrycznego. Uzyty w zestawie hetm wykonany zostat z
tworzywa ABS stabilizowanego UV, a wszystkie jego metalowe czesci maja izolacje elektryczng 1000Vac zgodng z EN50365 w
celu ochrony przed zwarciem tuku elektrycznego. Oprécz hetmu wyposazony jest takze nauszniki oraz specjalny wizjer 3M
V4KK, dzieki czemu jego uzywanie w zaden sposdb nie ogranicza pola widzenia oraz umozliwia komfortowa prace. Polecany
podczas wykonywania prac produkcyjnych.
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System G500
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Zestaw nagtowny serii G500 firmy 3Mjest solidnym systemem ochrony twarzy, dostepnym z szeroka gama oston, dajacy wiele mozliwosci
zastosowania. Zaprojektowane ze szczegdlng dbatoscig o jakos¢, zestaw G500 zapewnia doskonatg ochrone przed uderzeniami, w potaczeniu
z doskonatg widocznoscia. Dzieki swojej uniwersalnosci, nagtowne znajduje zastosowanie nawet w najbardziej niekorzystnych warunkach
pracy. Wykorzystanie mniej elastycznych materiatéw przyczynia sie do wzmocnienia konstrukcji G500 i zmniejsza potencjalng deformacje
produktu mozliwa podczas intensywnego jego uzytkowania. Rozwigzanie to zapewnia doskonata trwatos¢ i odpowiedniag ochrone stuchu
w potaczeniu z pasywnymi lub aktywnymi ochronnikami stuchu 3M™.

Zestaw ochronny nagtowie G500, ostona twarzy 5F-11, nauszniki 3M™ OPTIME™ |

zwieksza komfort pracy.

[ I e e

Siatkowa ostona twarzy

5C (stal nierdzewna) zatwierdzona do
ochrony przed uderzeniem czastek o duzej
predkosci — 45m/s (F) zgodnie

znorma PN-EN 1731:2008.

z nausznikami przeciwhatasowymi. Zastosowana wentylacja

Ochrona twarzy \ Zintegrowane okulary ochronne
W . ,

Daszek ochronny zaprojektowany zostat jako uchwyt na kabel W celu zwigkszenia ochrony wzroku, zestaw

w przypadku uzycia aktywnych ochronnikéw stuchu. nagtowny G500 moze by¢ wyposazony dodatkowo

Stabilna i wytrzymata konstrukcja daje mozliwos¢ taczenia v w okulary ochronne serii V6, dostgpne w kolorze

szarym, z6ttym, oraz bezbarwne.

ﬁ/////x

Wiezba z ergonomicznym podparciem
szyi i karku daje unikalny komfort nawet
podczas dtugotrwatego uzytkowania.
Mechanizm regulacji pozwala na wygode
noszenia oraz wielogodzinnego
uzytkowania catosci zestawu.

Ochronniki stuchu

G500 moze by¢ uzywane zaréwno z nausznikami,
jak i bez. Gniazdo mocowania potencjalnych
ochronnikéw ma $rednice 30 mm przy czym jest
kompatybilne z nahetmowymi ochronnikami
stuchu z zakoriczeniem P3E.

Nagtowie klasy G500 daje mozliwos¢ potaczenia z pasywnymi
oraz aktywnymi ochronami stuchu. Szeroka gama oston twarzy i stuchu pozwala tworzy¢ wiele
réoznorodnych rozwigzan nie tylko dla przemystu, ale réwniez lesnictwa czy przy pracach
porzadkowych. System G500 mozna w tatwy sposéb dostosowac do potrzeb i preferencji uzytkownika.

Dostepne warianty i opcje przeston Kolor  Kod produktu
Nagtowie G500, ostona twarzy 5F11, nauszniki przeciwhatasowe Optime | G500V5FH510-GU
Nagtowie G500, ostona twarzy 5F11 G500V5F-GU
Nagtowie G500 G500-GU
Nagtowie serii G500, siatkowa ostona twarzy 5C, nauszniki przeciwhatasowe Optime | G500V5CH510-OR
Nagtowie serii G500, siatkowa ostona twarzy 5J, nauszniki przeciwhatasowe Optime | G500V5JH510-OR
Nagtowie G500 G500-OR

Ostona twarzy zaciemnienie 5DIN 5E-11

Siatkowa ostona twarzy 5B, plastikowa ° 5B

Siatkowa ostona twarzy 5C, stal nierdzewna ° 5C

Siatkowa ostona twarzy 5J, stal nierdzewna, wytrawiana ° 5)




Ochronniki stuchu 3M™
z mozliwoscia montazu do systemu G500

System montazu P3E. - - - -

Model nausznikow Kod produktu

Szybki i niezwykle wygodny oraz

1

1

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ X1 (SNR 27 dB) X1P3E-EU bezpieczny system przytaczenia :

ochronnikéw stuchu do G500. :

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ X2 (SNR 31 dB) X2P3E-EU I

1

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ X3 (SNR 33 dB) X3P3E-EU I
Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ X4 (SNR 33 dB) X4P3E-EU
Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ X5 (SNR 37 dB) X5P3E-EU

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ | Peltor G3000 (SNR 26 dB)

H510P3E-405-GU

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ | Schubert (SNR 26 dB)

H510P3EA-405-GU

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ | do Schubert (SNR 26 dB)

H510P3EB-405-GU

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ | Hi-Viz (SNR 26 dB)

H510P3E-469-GB

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il do Peltor G3000 (SNR 30 dB)

H520P3E-410-GQ

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il dielektryczne SNR 30 dB)

H520P3E-410-GQ-01

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il do Schubert (SNR 30 dB)z

H520P3EA-410-GQ

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il do Schubert (SNR 30 dB)

H520P3EB-410-GQ

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il HI-Viz (SNR 30 dB)

H520P3E-467-GB

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ IIl do Peltor G3000

H540P3E-413-SV

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il - do Schubert

H540P3EA-413-SV

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Il - do Schubert

H540P3EB-413-SV

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Ill Hi-Viz (SNR 28 dB)

H540P3E-475-GB

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ Optime™ Push To Listen (PTL) MT155H530P3E 380
Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ H31 do Romer (SNR 28 dB) H31P3EB 300
Nauszniki przeciwhatasowe PELTOR™ H31do Peltor G3000 (SNR 28 dB) H31P3E 300
Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ H31 do Schuberth BER80/WPC80 (SNR 28 dB) H31P3EA 300

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ H31 Hi-Viz 300-GB, Peltor G3000 (SNR 28 dB)

H31P3E 300-GB

Nauszniki przeciwhatasowe 3M PELTOR™ H31 do 300-GU, Peltor G3000 (SNR 28 dB)

H31P3E 300-GU

Ochronniki 3M PELTOR™ ProTac™ Ill Slim (rozwigzanie komunikacyjne) MT13H220P3E
Ochronniki 3M PELTOR™ ProTac™ Ill (rozwigzanie komunikacyjne) MT13H221P3E
Ochronniki 3M PELTOR™ WorkTunes™ Pro z radiem FM (rozwigzanie komunikacyjne) ~ HRXS220P3E

Okulary dedykowane dla systemu 3M™ G500

L T
S AR (L

Elementy wymienne nausznikow

Zestaw higieniczny wymienny do nausznikéw 3M. W jego sktad wchodza wymienne pierscienie uszczelniajace
oraz poduszki wygtuszajace, ktére moga by¢ wymienione w kilku prostych krokach. Wymiana zapewni
doskonata funkcjonalnos¢ i wysoki poziom higieny oraz wydtuzenie zywotnosci nausznikow.

005D eHOSMY




Nagtowia Versaflo™

Nagtowia 3M Versaflo™ to lekkie, kompaktowe i dobrze wywazone ostony twarzy, ktére zapewniaja zintegrowang ochrone drég oddechowych,
oczu, twarzy i stuchu. Oferujg ochrone przed okreslonymi zagrozeniami z jakimi spotykamy sie na stanowisku pracy. Dodatkowo produkty tej
klasy niezaleznie od serii gwarantuja rownomierne rozprowadzenie strumienia powietrza wewnatrz nagtowia, co zapewnia niezwykty komfort.

Seria M100 Nagtowie 3M™ Versaflo™ M-XX z koncowym oznaczeniem 6
Zapewniajg ogolnie uzywane uszczelnienie twarzy chronigce przed kurzem, przeznaczone do
stosowania przy natryskiwaniu oraz w przetwdrstwie chemicznym.

Nagtowie 3M™ Versaflo™ M-XX z koncowym oznaczeniem 7

Zapewnia uszczelnienie twarzy chronigce przed ogniem, ktére jest odpowiednie w srodowisku
z mozliwoscig wystepowania wysokich temperatur. W modelu zastosowano ognioodporny
poliester.

Wszystkie nagtowia Versaflo™ daja mozliwos¢
podfaczenie  nahetmowych  ochronnikéw .
stuchu co zwieksza funkcjonalnos¢ samego

nagtowia. Nagtowia mozna takze uzytkowac
wraz z systemem wymuszonego
przeptywu powietrza. L4

[l '
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Nagtowia Versaflo™ z serii M maja wiele czesci wspélnych, co wiagze
sie z tatwiejsza ich inwentaryzacja oraz pozwala unikna¢ przestojéw
w pracy. Wymiana czesci zamiennych jest szybka, fatwa i intuicyjna.

Seria 300 to zintegrowana ochrona przed licznymi zagrozeniami (w tym m.in ochrona drég
oddechowych, uderzenia, niebezpieczne odpryski). Ochrona gtowy jest zgodna z norma
EN397. Nagtowia Versaflo™ z serii M-300 spetniaja najwyzsze wymagania dotyczace ochrony
drég oddechowych (TH3) dla tego typu produktéw uzywanych razem z jednostkami
napedowymi 3M™.

S S S S SN SNBSS _ _ _ : Seria M300

W petni regulowana wiezba.

Seria M400

Seria M400 jest rozszerzong opcja systemu M300 wzbogacong o kotnierz trudnopalny ochraniajacy ramiona oraz
kark. Produkty z tej serii dostepne sa z kotnierzem do zastosowan, w ktérych moga wystepowac gorace czastki.

Kaptury serii S ze zintegrowang wiezba 3M Versaflo

Kaptury serii S zostaty stworzone w oparciu o komputerowe modelowanie prébek wielkosci gtéw, dzieki
czemu maja mozliwos¢ uniwersalnego dostosowania rozmiaru do duzej liczby uzytkownikéw. -

Kaptury ze zintegrowang wiezbg moga by¢ wykorzystywane w warunkach wymagajacych czestej wymiany ‘
catej czesci nagtowia. W celu usuniecia kaptura wiezba oraz czesci kanatu powietrznego moga by¢ szybko
odtaczone i skierowane do segregacji odpadéw przy dostepnych systemach zarzadzania odpadami.

i Kaptury z serii S dostepne sg w szerokiej gamie rozmiaréw, gotowe sg do uzycia zaraz po wyjeciu . Szeroki
! wizjer gwarantuje pole widzenia, zwlaszcza w dot, ze zmniejszong krzywizng szyby redukujaca
! mozliwos¢ wystapienia reflekséw swietlnych i razenia. Zapewniaja petne bezpieczenstwo poprzez

1 ochrone oczu i twarzy zgodna z normg EN166 - rozbryzgi cieczy i uderzenia czastek o niskiej energii.
& Zapewniaja komfort i wygode noszenia.



Lekka jednostka napedowa z wymuszonym przeptywem powietrza 3M Versaflo™ stanowi baze napedowa oraz najwazniejszg czesc systemu
ochrony drég oddechowych w miejscach o duzym zapyleniu. Catos¢ zestawu systemu Versaflo™ niezaleznie od wersji nie przekracza
1kg wagi (razem z filtrem czastek, akumulatorem o zwiekszonej pojemnosci oraz standardowym paskiem). Jednostka napedowa
znajduje sie zawsze blisko plecdw uzytkownika, co zmniejsza efekt dzwigni oraz wrazenie ciezkosci. Kompaktowy ksztatt
i umiejscowienie wylotu powietrza umozliwiajg prace w pozycji siedzacej bez ograniczania doptywu powietrza do systemu.
Inteligentna elektronika utrzymuje fabrycznie skalibrowany przeptyw powietrza na statym nominalnym poziomie, dzieki czemu
uzytkownik nie musi dokonywac regularnej kalibracji przeptywu. Jednostka napedowa zapewnia staty przeptyw powietrza nawet
wtedy, gdy akumulator ulegnie roztadowaniu lub filtr wypetni sie czastkami statymi.

System 3M™ Versaflo™ Swietlno-dzwiekowy alarm systemowy
przepiywu powuatrza oraz niskiego

nie ogranicza ruchdéw, zapewniajac najwiekszy komfort pracy.
System TR-300 i TR-600 zostat zaprojektowany tak, aby uczynic

T Nowoczesna konstrukcja o niskim profilu sprawia, ze system
1

i

1

i prace i oddychanie fatwiejszym.

1

? Inteligentna bateria litowo-jonowa charakteryzuje sie krotkim
I czasem tadowania, gdzie nie wystepuje efekt pamieci ogniw.
! Stan natadowania baterii wskazuje dioda LED.

Wydajny filtr pochfania niebezpieczne
pyty, mgty i dymy z dodatkowa opcja ochrony
przed draznigcymi gazami i oparami.

N\
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[ 1
Lekki i niezwykle wygodny system nosny oparty o pas
nabiodrowy lub opcjonalnie poprzez specjalny plecak.
Wyjatkowo smukta, lekka i wywazona konstrukcja zapewnia Seria paséw szybkoztacznych BT

komfort noszenia oraz niezwykta mobilnosc. L

Zestaw startowy 3M™ Versaflo™ TR-315E+

Zestaw startowy Versaflo zawiera jednostke napedowa TR-302E+, filtr
przeciwpytowy, filtr wstepny, standardowy pas, akumulator o
wysokiej wydajnosci, tadowarke akumulatora, samoregulujacy sie
waz oddechowy i rotametr.

Iskrobezpieczny (IS) pakiet do uzytkowania
w srodowisku, w ktérym istnieje potencjalne
zagrozenie wybuchem.

Dzwiekowy i $wietlny alarm przeptywu powietrza
i niskiego poziomu natadowania akumulatora.

catosci systemu. Klasa ochrony IP53. Odpowiednia do
stosowania podczas natrysku odkazajacego.

Zestaw zawiera pas zapewniajacy fatwe odkazenie ¢
i
1
1
1

Jupiter™ to wygodna, tatwa w uzyciu jednostka napedowa z wymuszonym obiegiem, zapewniajaca ochrone zaréwno przed pytami,
gazami lub parami, jak réwniez potaczeniem tych czynnikéw, w zaleznosci od rodzaju zastosowanego filtru. Zintegrowany alarm
dzwiekowy i swietlny powiadamia o zmniejszonym przeptywie powietrza do nagtowia lub o niskim poziomie natadowania baterii.
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Skompletuj system pod swoje indywidualne potrzeby

System w petni modutowy oznacza to ze elementy moga by¢ wzajemnie uzytkowane, wymieniane lub zastepowane.

Dobierz system

-— B T L
— =
3M™S-133S.L 3M™ S-655 3M™S-433S.L 3M™ M-106 3IM™ M-306 3M™ M-406
3M™S-333G S/L 3M™S-657 3M™S-533 S/L 3M™ M-107 3IM™ M-307 3M™ M-407
3M™S-757

3M™ BT-20 3M™ BT-30 3M™ BT-40
Lekki waz oddechowy Waz oddechowy Waz oddechowy
dostepny w 2 rozmiarach o regulacji dtugosci o wysokiej wytrzymatosci

3M™ Versaflo™ TR-300
3M™ Versaflo™ TR-600

3M™ Jupiter™ 3M™V-500E
3M™ Jupiter™ IS (iskrobiezpieczny) Aparat sprezonego
powietrza

Zespot filtrujgcy 3M™ Aircare™

- Wolnostojacy
- Montowany na $cianie

Systemy 3M™ Versaflo™ Systemy 3M™ Jupiter™ System 3M™ Aircare™

tadowarki i baterie

tadowarki i baterie %

Tworzac modularny system ochrony drég oddechowych, firma 3M skupita sie gtéwnie na potaczeniu elementéw, ktére nosi sie wygodnie.
Wszystkie modularne nagtowia, kaptury, jednostki napedowe i weze oddechowe sa ze sobg kompatybilne. Uzytkownicy moga zamieniac i faczy¢
czesci, gdy przechodza z jednego Srodowiska do drugiego lub od jednego zastosowania do nastepnego. Ta elastycznos¢ systemu sprawia, ze jest
on bez watpienia niezastapiony, jezeli trzeba sie dostosowac do zmiennych warunkoéw.

Zestaw filtréw sprezonego powietrza 3M™ Aircare™ to
tréjstopniowy system filtracji doprowadzajacy
powietrze najwyzszej jakosci do systemu zasilanego
sprezonym powietrzem oraz narzedzi
pneumatycznych usuwajac mgte wodna i olejowa,
czastki i zapachy z instalacji.
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Akcesoria do systemu 3M Versaflo™
w systemie modutowym z mozliwoscia uzycia zastepczo z Adflo™ oraz Jupiter™

Produkt

Filtr czastek do jednostki
napedowej 3M™ Versaflo™ TR-3802E

Filtr czastek do jednostki
napedowej 3M™ Versaflo™ TR-3710E

Kaptur ochronny 3M™ S-607

& Kaptur ochronny 3M™ S-757
d dla malarzy
{ f Wymienna zewnetrzna
powtoka kaptura 3M™ S-605
p =8
L Th 3M™ M-976 Ostona gtowy,

szyi i ramion

3M™ M-448 Kotnierz do nagtowia

M-927 Wizjer do nagtowia Versaflo™

3M™ BT-20L Waz oddechowy

Przewéd 7,5m
do sprezonego powietrza

3M™ V-200E Aparat wezowy
sprezonego powietrza

3M™ V-100E Aparat wezowy
sprezonego powietrza

Wymienna pokrywa filtra
do jednostki napedowej

3M™ Versaflo™Akumulator
do jednostki napedowej 10h TR-332

tadowarka do akumulatorow

3M™ Aircare™ ACU-01 Zestaw
filtréw sprezonego powietrza

3M™tacznik 3-drozny
- gwint wewnetrzny 312-03-00P

3M™ tacznik 2-drozny
- gwint wewnetrzny 312-03-01P

Dotaczane nauszniki przeciwhatasowe
3M™ PELTOR™ OPTIME™ Il

V-500E Aparat wezowy
sprezonego powietrza

Opis

Filtr ten jest przeznaczony do stosowania z jednostka napedowa 3M™ Versaflo™ TR-300

PiIepop | elI0SINY

Wysokowydajny filtr czastek statych (P3) do Versaflo™ TR-300
sprzedawany w pakietach po 5 sztuk

Kaptur z wymiennym pokryciem i wewnetrznym kotnierzem

Wykonany z materiatu, ktéry jest przeznaczony
do malowania natryskowego

Kaptur z wymiennym pokryciem i wewnetrznym kotnierzem,
do wiezby premium. Z zainstalowana wiezbg S-950

Ostona gtowy, szyi i ramion
do uzywania z hetmami serii M-100 oraz M-300

Kotnierz o podwyzszonej wytrzymatosci
do nagtowia Versaflo™ serii M-400

M-927 zapewnia ochrone przed
substancjami chemicznymi i zarysowaniami

Waz oddechowy faczacy zrédto dostarczanego
powietrza z nagtowiem

Gwint na obu korcach (308-00-40P)

Aparat wezowy sprezonego powietrza
z podgrzewaniem powietrza - maks. o 28°

Aparat wezowy sprezonego powietrza
z chfodzeniem powietrza - maks. o 28°

Pokrywa filtra do jednostki
napedowej Versaflo™ TR-370 Turbo TR-371

Akumulator o wysokiej pojemnosci
do uzycia z jednostka napedowa 3M™ Versaflo™

Do akumulatoréw jednostki napedowej Versaflo™ TR-341E

Zestaw filtréw sprezonego powietrza 3M™ Aircare™ to trojstopniowy system filtracji
doprowadzajacy powietrze najwyzszej jakosci do systemu zasilanego sprezonym powietrzem

tacznik 3-drozny - gwint wewnetrzny 3/8” BSP - w komplecie adapter z gwintem zewnetrznym
3/8"BS

tacznik 2-drozny - do systemu filtracyjnego 3M™ Aircare™
(ACU-01/ACU-02)

Do uzywania z nagtowiem Versaflo™

Aparat wezowy sprezonego powietrza
z kontrolowanym przeptywem powietrza

W naszej ofercie znajda Panstwo petng game produktéw marki 3M. Jestesmy przekonani, ze szeroka oferta akcesoriéw zadowoli nawet najbardziej
wymagajacych Klientéw. Zapewniamy szeroki dostep do produktéw majacych zagwarantowac bezpieczenstwo i higiene pracy w réznych sektorach

przemystowych. Stuzymy radg i profesjonalng pomoca w przypadku watpliwosci zwigzanych z doborem odpowiednich produktéw BHP.




Przytbice Speedglas™

Przytbice serii Speedglas™ 9100 spetniaja wymogi przemystu ciezkiego, zapewniajac jednoczesnie ochrone gtowy, stuchu, wzroku, twarzy
oraz drég oddechowych spawacza. Seria 9100 znajduje szerokie zastosowanie w branzy stoczniowej, przy obstudze platform
wydobywczych, w gérnictwie oraz przy innych ciezkich aplikacjach spawalniczych.

Filtry spawalnicze w r6znych rozmiarach
3M Speedglas™ 9100V, 9100X, 9100XX

Wygodny, wymienny hetm ochronny
(norma EN 397)

Panoramiczny wizjer (17x10 cm)

zapewnia doskonate pole widzenia

(ochrona kat. B dla czastek o Sredniej energii)
Kanat powietrzny dla podfaczenia systemu

1 ’ ) 3M Versaflo™ poprzez waz typu BT
Mozliwo$¢ podfaczenia reduktora V-500F (U~ T uulEEY @ BN S K_J_Fj_____a__)sz _________ .

lub systemu 3M Adflo™ stuzgcy do ochrony
drég oddechowych spawacza Przytbica 9100 MP dostepna jest takze
STt z ochronnikami stuchu 3M™ PELTOR™

Spedglass™ 9100 MP AIR

. Szukasz wigkszej precyzji ?
ze zintegrowana ochrona gtowy “tcas? Wigksze) precyel

Dotacz do zestawu Speedglas™ szkto powiekszajace od 1.0 - 3.0

Seria 3M™ Spedglass™ 9100

Spedglass™QR  Spedglass™ MPAIR+V500E  Spedglass™SL  Spedglass™ FXAIR+V500E  Spedglass™ MP AIR + 3M™ ADFLO

Przytbice spawalnicze marki 3M Speedglas™ 100 pozwalaja na
korzystanie z bezpiecznej technologii i doskonatej optycznej
jakosci oraz niezawodnego przetaczania ze stanu jasnego na
ciemny. Oprécz modelu w kolorze czarnym w ofercie dostepne sa
réwniez inne wersje kolorystyczne z motywami graficznymi

Filtr 100S-10 oraz 100S-11 maja
odpowiednio 10. oraz 11. stopien
zaciemnienia, a takze 3. stopien
zaciemnienia w stanie jasnym

E Mozna jg wyposazy¢ w stopnie
! zaciemnienia 13. lub 14.

! przy uzyciu dodatkowych ptytek Filtr Speedglass™ 100V to piec

regulowanych stopni zaciemnienia
od 8. do 12. oraz 3. stopien
zaciemnienia w stanie jasnym z
mozliwoscia 3 trybéw czutosci

r---9

Przystosowane do
MMA, MIG/MAG, TIG

Spetnia wymogi Pasuje do wiekszosci potmasek ¢
europejskiej normy EN 175:B filtrujacych 3M dla spawaczy 1
dla uderzen o wysokiejenergii (PP -----------------m- - mmem—mem—me-—mm———-d



3M Adflo™ zostat zaprojektowany tak, aby zaspokoic potrzeby spawacza nawet w najciezszych warunkach pracy. System zapewnia staty
nawiew przefiltrowanego powietrza, ktéry w duzym stopniu eliminuje pocenie oraz zmniejsza uczucie gorgca podczas prac
spawalniczych. System ochronny Adflo™ zapewnia zwiekszony komfort pracy oraz poziom ochrony niezbednyprzy pracy spawacza.

Nabiodrowy pas o zwigkszonej wytrzymatosci do montazu

jednostki 3M Adflo™ w sposdb nieobciazajacy kregostupa i
dajacy petna mobilnosc¢ ruchu.

Wymienny modut filtracyjno oczyszczajacy w
sktad ktérego wchodzi filtr wstepny (prefiltr),
filtr czastek statych, opcjonalnie filtr przeciw
przykrym zapachom.

Wskaznik mocy baterii i wskaznik
przeptywi powietrza.

Standardowa bateria starcza na 8 godzin pracy
istnieje takze mozliwos¢ wydtuzenia tego czasu
do 12h poprzez montaz wiekszej baterii

Waz z szybkoztaczem QRS dla systemu Speeedglas™ daje
mozliwo$¢ podtaczenia do wszystkich dostepnych na rynku
modeli nagtowa a takze zastosowania wraz z kapturami
Versaflo™ do ktérych podtaczenia niezbedne beda weze BT .

System filtracji Swiezego powietrza z ADFLO™

Natezenie przeptywu powietrza jest zawsze state i wynosi 170 I/min bez wzgledu na stopien
nafadowania baterii oraz zapchanie filtra. W przypadku trudnych warunkéw pracy natezenie
przeptywu powietrza mozna zwiekszy¢ do 200 I/min.

Z odpowiednim rodzajem filtra system Adflo™ zapewnia skuteczng ochrone zaréwno przed
pytami, jak i gazami - podwdjna ochrona w jednym systemie. Filtr czastek statych badz
pochtaniacz gazowy moze by¢ wymieniany oddzielnie w zaleznosci od sytuacji: nie ma potrzeby Jednostka Adflo™
wymiany obu filtréw w tym samym czasie. +waz BT

3M™ Speedglas™ 9002NC Filtr przeciw

przykrym zapachom
Przytbica spawalnicza serii 9002 NC to jedna z najbardziej cenionych serii
zastepujaca stary wypust serii Spedglass™ 9000.

Waska i lekka konstrukcja Flltr czastek statych

zwieksza swobode ruchow. Prefiltr (filtr wstepny)

Pokrywa filtra

Standardowe zaciemienie przytbicy to 3/8-12. Istnieje mozliwos¢ zamdwienia
dodatkowej szybki wewnetrznej z zaciemieniem +1 do 4/9-13 lub +2 do 5/10-14.

Technologia Natural Color znacznie utatwia prace spawacza poprzez
doktadng obserwacje obszaru spawania i powierzchni. Dodatkowo
umozliwia rozréznianie kolorowych wskaznikéw i wyswietlaczy.

Duza cze$¢ spawaczy majac na uwadze wygode i niewielkie wymiary przytbic uwaza,

Natural iz klasyczny model przytbicy Speedglas™ 9000 stanowi doskonate pofgczenie

Color
Technology.

ergonomicznego ksztattu, kompaktowych wymiaréw oraz niskiej wagi.

Tym samym wychodza¢ na przekréj oczekiwan swoich klientéw firma 3M
zdecydowata sie wznowi¢ produkcje przytbicy o doktadnie takim profilu skorupy, jak
3M Speedglas™ 9000, mowa tu oczywiscie o 9002NC.

SNZ006 ! ..OpYV Wwaishs




Pétmaski i maski pelne

Pracownicy wielu branz narazeni s na dziatanie niebezpiecznych substancji w otoczeniu $rodowiska swojego miejsca pracy. Aby rozwigzac ten problem a
zarazem pomoc W wyborze odpowiedniego produktu, oferujemy wsparcie w zakresie identyfikacji i oceny ryzyka w srodowisku pracy. Pétmaski i maski petne
3M moga by¢ stosowane z szerokim asortymentem elementéw oczyszczajacych, ktére skutecznie chronia przed gazami, parami i czastkami. Wybor wiasciwej
maski oraz rodzaju elementéw oczyszczajacych zalezy od konkretnego srodowiska pracy i wymogow indywidualnych. Wszystkie oferowane przez nas
maski oddechowe niezmiennie zapewniajg wysoki poziom bezpieczenstwa, poniewaz przechodza surowe testy kontroli jakosci.

Pétmaska 3M™ 6000 __, Pétmaska 3M™ 6500 Pétmaska 3M™ 7500 Maska petna 3M™ 6000

-

Pétmaska 3M™ 6000 o
Pétmaski wielokrotnego uzytku z serii 6000 sg proste w obstudze i ‘
wyjatkowo lekkie. Dostepne w jednym z trzech rozmiaréw, wyposazone sg
w system zlacza bagnetowego 3M™ pozwalajacy na podtaczanie do
szerokiego asortymentu podwdjnych elementéw oczyszczajacych. . ------
Pétmaski 3M z serii 6000 moga by¢ uzywane z aparatami wezowymi
sprezonego powietrza 3M™. Produkt cechuje lekka konstrukcja oraz
niezwykta prostota uzytkowania. Poétmaski dostepne s w trzech
standarowych rozmiarach S/M/L

‘ """ " Pamietaj takze o higienie ’./
wraz z §ciereczkami 3M 105.
6,

1
1
1
1
1
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g Ochrona tylko przed czastkami / pytami

¢

R [ AT, i |

Pétmaska 3M™ 6500

Potmaski wielokrotnego uzytku 3M 6500 zostaty zaprojektowane z mysla o
trudnych i zanieczyszczonych srodowiskach pracy. Maski dostepne s3 ze
standardowym mechanizmem szybkiego opuszczania Quick Latch.
Mechanizm ten umozliwia tatwe zdejmowanie i zaktadanie maski podczas
przemieszczania sie ,z" i ,do” stref zagrozenia bez potrzeby zdejmowania
hetmu ochronnego lub ostony twarzy podczas podnoszenia czy
opuszczania maski. Maska wystepuje w trzech znormalizowanych
rozmiarach (S/M/L).

6038 P3R (HF) 6035 P3R 2135P3R  2125P2R

Ochrona tylko przed gazami / pytami

6051 A1, 6055 A2, 6054 K1,
6057 ABE1, 6059 ABEK1,
6075 A1 + FORMALDEHYD

Pétmaska 3M™ 7500

Potmaski wielokrotnego uzytku serii 3M 7500 odznaczaja sie wyjatkowym
komfortem. Zmniejszone opory oddechowe minimalizujg temperature
wewnatrz pétmaski a tym samym zwiekszajg wygode uzytkowania.
Poétmaski dostepne sg standardowo w standaryzowanych trzech
rozmiarach (S/M/L). Ta klasa produktu pozwala na podtaczenie, zaleznie
od potrzeb indywidualnych, szerokiego asortymentu podwaéjnych filtréw.
Moga by¢ stosowane z systemami zaopatrywania w powietrze 3M™ takimi
jak Adflo™, Varsaflo™ czy Jupiter™.

e ] S

6051 A1,6055A2,
6057 ABE1, 6059 ABEK1,
6075 A1+ FORMALDEHYD

T -
| =
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Maska petna 3M™ 6000 z szybka 5911 P1R, 501 6096 ATHgP3R,
Dob sone i tatwe do zaktadani ki pet liwegl 5925 P2R AR
obrze wywazone | fatwe do zaktadania maski peine z poliweglanowq g 1 1 1 i P3R, 6099 ABEK2P3R

ostong twarzy 3M serii 6000 wyposazone s3 W nowoczesny zawor .
wydechowy pozwalajacy znaczaco zmniejszy¢ opory oddychania. Model .
6000 jest dostepny w znormalizowanym rozmiarze S, M, lub L. Cze$¢ ’_
twarzowa, ostaniajgca cata twarz, wykonana jest z nieuczulajacego
elastomeru o wysokim wskazniku odpornosci przeciw czastka statym.
Catos¢ konstrukgji jest wyjatkowo lekka (waga 400 g). Maska zapewnia
wysoki komfort oraz szerokie pole widzenia. Szyba ochronna ostaniajaca
twarz odporna jest dodatkowo na porysowania oraz uderzenia sredniej
mocy.

- ] - - - -

L./ 2138P3R
2128 P2R

6038 P3R (HF)
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3M™ 9312+ Aura

Pétmaska jednorazowa
Ochrona drég oddechowych do 4 x NDS

Wyprofilowana baszka nosowa umozliwia
prawidtowe dopasowanie do ksztattu
nosa i konturéw oczu. Zapewnia dobre
pole widzenia oraz kompatybilnos¢ z
goglami i okularami ochronnymi.

Zawor 3M Cool Flow™ efektywnie likwiduje
nagromadzone ciepto, zapewniajac
przyjemne uczucie chtodu i bardziej
komfortowe uzytkowanie. Odprowadza
wydychane powietrze, zmniejszajac ryzyko
parowania okularéw.

Technologia filtracyjna niskich oporéw oddychania faczy zalety
wydajnego materiatu z technologig filtracji zapewniajac

komfort i fatwos¢ oddychania.

3M™ 8312 Potmaska jednorazowa

koputkowa z zaworkiem
Ochrona drég oddechowych do 4 x NDS

Miekkie wyscielenie pomaga w zachowaniu .
uczucia wysokiego komfortu §

Potmaski 3M serii 8300 to jeden z

najnowszych produktéw ochrony drég .

oddechowych oferowanych przez firme 3M.
Miekko przylegaja do twarzy, dzieki czemu
mozna cieszy¢ sie komfortem nawet
podczas wykonywania ciezkiej pracy.

Wyjatkowo miekka, poduszkowa cze$¢ styku
potmaski z twarza zapewnia natychmiastowe
poczucie komfortu, ktére trwa przez dlugi czas.
Wytrzymata konstrukcja sprawia, ze poétmaska jest
wyjatkowo mocna i trwata

Zawor 3M Cool Flow™ zmniejsza gromadzenie sie ciepta i
wilgotnosci, aby zapewni¢ pracownikom komfortowa
ochrone - nawet w warunkach wysokiej temperatury i
wilgotnosci. P

Ttoczony panel gérny ogranicza przeptyw
’ wydychanego powietrza przez gérna czesc
,  zmniejszajac parowanie okularow i gogli.

njsewjod amozesoupar

\ Tasma nagtowia utrzymuje szczelne
: przyleganie pétmaski do twarzy, kolor
tasmy okresla klase ochrony.

Sktadana 3-panelowa konstrukcja
____________ « dopasowuje sie do réznych ksztattéw
twarzy, dostosowuje sie do ruchéw
twarzy podczas moéwienia, jest odporna
na zapadanie.

Innowacyjna patka podbrédkowa
ufatwia skfadanie i optymalne
dopasowanie do twarzy

Kompatybilna ze srodkami ochrony wzrokui srodkami ochrony stuchu 3M
Indywidualne opakowanie zwieksza higiene, zapobiegajac zanieczyszczeniu
poétmaski przed uzyciem i pozwala na praktyczne przechowywanie

i dystrybucje w miejscach pracy.

Blaszka nosowa w ksztafcie litery M pozwala jescze
szczelniej dopasowac utozenie ksztattu pétmaski do
ryséw twarzy uzytkownika. Mozna szybko i tatwo
dostosowac¢ dopasowanie w okolicy nosa do jego
ksztattu, co zapewnia wieksza wygode.

N . W pétmaskach serii 8300 zastosowano

1 Elektret, zaawansowany materiat filtracyjny
utatwiajacy oddychanie, zapewniajac przy
tym nie tylko ochrone, ale i wiekszy komfort

Plecione tasmy nagtowia

Struktura powtoki zapewnia
uzytkownikom dodatkowa trwatosc.

Seria pétmasek 3M™ 8300

Potmaska filtrujgca 3M™ 8310 EN 149:2001 +A1:2009 FFP1 NR D.
Pétmaska filtrujgca 3M™ 8312 EN 149:2001 +A1:2009 FFP1 NR D.
Pétmaska filtrujaca 3M™ 8320 EN 149:2001 +A1:2009 FFP2 NR D.
Pétmaska filtrujgca 3M™ 8333 EN 149:2001 +A1:2009 FFP3 NR D.
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Klasa ochrony

Produkt

Klasa i poziom ochro|

Uwagi

P1 K101 4xNDS EN 149:2001+A1:2009 FFP1 NR D. ?:;;:Vi‘gfjjvr;zechowego
Maska sktad
P2 EE g K102 12xNDS EN 149:2001-+A1:2009 FFP2 NR D. ben ooy jvr;z echowego
Maska sktadana
P1 / K111 4xNDS EN 149:2001+A1:2009 FFP1 NR D. T
7
P2 mEE 'j\ K112 12%NDS EN 149:2001+A1:2009 FFP2 NR D. 2";:";2 i‘::z‘f;;‘;echowym
= ~
Maska koputkowa
P1 8710E 4xNDS EN 149:2001 +A1:2009 FFP1 NR D. e A s
Maska koputkowa
P1 ™ 8 8812 4xNDS EN 149:2001 +A1:2009 FFP1 NR D. .
7
Maska koputkowa
P2 HEN § 8825 12xNDS EN 149:2001 +A1:2009 FFP2 R D. 2 zaworem wydechowym
| -
- Maska koputkowa
P3 - 8833 50xNDS EN 149:2001 +A1:2009 FFP3 R D. AT ST
Maska sktad
P2 HEN 9152R 12xNDS EN 149:2001+A1:2009 FFP2 NR D. bes s a@zechowego
P1 9310+ 4xNDS EN 149:2001+A1:2009 FFP1 NR D. 1§ Ladleine
- bez zaworu wydechowego
P2 I 9320+ 12xNDS EN 149:2001+A1:2009 FFP2 NR D. g":;‘;:vsv'gffjvr;zechowego
P2 HEE - 9322+ 12xNDS EN 149:2001+A1:2009 FFP2 NR D. y:;xziﬁij;‘jechowym
P3 NN - 9332+ 50xNDS EN 149:2001-+A1:2009 FFP3 NR D. 2";;\/'2 i‘::‘f;;‘jechowym
e
P1 1 9906 4xNDS dla pytéw i ponizej NDS dla fluorowodoru Specjalistyczna maska koputkowa
i EN 149:2001 +A1:2009 FFP1 NR D. bez zaworu wydechowego
-
P1 9913 4xNDS EN 149:2001 +A1:2009 FFP1 NR D. SipdllEhEE e @ KGR

bez zaworu wydechowego

Przyktad maski koputkowej 3M

o

Przyktad maski sktadanej 3M

7~

T \\0 /

Przyktad maski zzaworem 3M Cool Flow™

({75




Zastosowanie* Klasa ochrony Wazne informacje

rdza, czastki metalu, spoiwo Pl
) ) beton, kamien P1
iég‘icgwanle, cement, drewno, stal P2
wierc’enie farby, lakiery, powtoki antykorozyjne P2
stal, stal nierdzewna
lakier przeciwporostowy
Rozpylony olej o niskiej temperaturze P2
stal miekka, cynk P2
Spawanie stal nierdzewna (elektrody) P2
lutowanie P2
Praca z azbestem kontakt z matymi ilosciami P2
Praca ze szktem i wiéknami mineralnymi P2
Sortowanie odpadéw
. malowanie natryskowe P2
Rozpylanie
pestycydy (wodne) P2
Utrzymanie mediéw
(np.?/lvymiana filtrow)
Alergie pytki, J{upiei zwierzecy P1
pyty ziaren P2
plesi/grzyby P2
Stycznos¢ z: bakterie P2
spaliny silnikéw, dym P2

] jezeli wysoka koncentracja kwarcu
w obecnosci chromianéw

moze wymagac specjalistycznej potmaski filtrujacej

3M™ 9928 lub 3M™ 9925 dla ochrony przed ozonem
9928 lub 9925 dla ochrony przed ozonem

dla zwiekszonej ochrony

moze wymagac ochrony przed gazami i parami
moze wymagac ochronyj przed gazami i parami

dla ochrony oséb chorych na gruzlice

* Uwaga: Powyzsze informacje ma jedynie charakter orientacyjny i nie powinny by¢ stosowane jako jedyne kryterium doboru potmaski filtrujacej.

NPF 4

NPF 12

NPF 12

Niskie stezenia drobnych pytéw (do 4 x NDS), mgty olejowe oraz
wodne wystepujace zwykle podczas recznego szlifowania, wiercenia
i ciecia

Srednie stezenia drobnych pytéw (do 12 x NDS), mgty olejowe oraz
wodne wystepujace zwykle podczas gipsowania, cementowania i
szlifowania, a takze pyt drzewny

Wysokie stezenia drobnych pytéw (do 50 x NDS), mgty olejowe oraz
wodne wystepujace zwykle podczas pracy z niebezpiecznymi
substancjami.

Srednie stezenia drobnych pytéw (do 12 x NDS), mgty olejowe oraz
wodne, dymy metali i ozon (12 x NDS) oraz pary organiczne ponizej
NDS, wystepujace zwykle podczas spawania i lutowania

Pétmaski filtrujace
EN149 FFP1

Pétmaski filtrujace
EN149 FFP2

Pétmaski filtrujace
EN149 FFP3

Pétmaski filtrujace
spawalnicze EN149

NPF to nominalny wspétczynnik ochrony -teoretyczny poziom ochrony zapewniany przez maske oddechowa, ustalony na podstawie wynikéw badan w warunkach laboratoryjnych.

Dopasowanie potmasek jednorazowych 3M

Gorna tasma powinna by¢

Pétmaski
zapewnione

filtrujgce najskuteczniejsze
jest idealne uszczelnienie

s wowczas, gdy
pomiedzy ich
krawedziami a twarza. W momencie gdy uszczelnienie to
zostaje przerwane, poziom ochrony ulega ostabieniu.

umieszczona na gorze gtowy.
Tasma nie powinna by¢
skrecona.

dostosowana ksztattem do nosa
i policzkéw, aby zapewni¢ dobre
uszczelnienie.

umieszczona ponizej uszu.
Tasma nie powinna by¢
skrecona.

Pamietaj obowiazkowo!

1. Twoja twarz powinna by¢ gtadko ogolona

2. Dlugie wiosy nalezy zwiazac¢ z tytu tak aby nie przeszkadzaty
3. Dopasuj blaszke nosowa do ksztattu swojej twarzy

4. Wykonaj sprawdzian szczelnosci

Przed kazdym uzyciem jakiejkolwiek pdtmaski nalezy
sprawdzi¢ jej dopasowanie. Aby to zrobi¢ nalezy zakryc
powierzchnie pétmaski obiema dtorimi, dbajac o to, aby nie
zmienia¢ jej utozenia. W przypadku pétmaski bez zaworu
nalezy wykona¢ gwattowny wydech celem sprawdzenia jej
szczelnosci. W momencie gdy mamy doczynienia z pétmaska
wyposazong w zawdr nalezy wykona¢ te samg czynnos¢
zakrywajac przy tym kanat Cool Flow™. Jezeli powietrze
uchodzi w ktéras ze stron docisku do twarzy, nalezy poprawic
dopasowanie maski w niniejszym miejscu a nastepnie dokonac
ponownej weryfikacji dopasowania.

W przypadku niemozliwosci dopasowania kategorycznie
zabrania sie wkracza¢ do obszaru potecjalnego zagrozenia

af>ewuiojul pjsew}od




Ochronniki wzroku

Czy wiesz, ze jedynym ludzkim narzadem, ktéry nie rosnie wraz z wiekiem cztowieka, sg oczy? Zadbaj o nie wraz z 3M & REDO. Linia  naszych
produktéw ochrony wzroku zapewnia potaczenie optyki najwyzszej klasy z trwatymi powtokamizapobiegajgcymi  zarysowaniu.
Wszystkie  oferowane przez nas okulary i gogle zapewniaja ochrone oczu przed wieloma czynnikami ryzyka i sa dostepne w

catej gamie réznych powtok, typoéw soczewek, koloréw oraz akcesoriow. Dodatkowo pokryte powtokamiz pobiegajacymizaparowywaniu
szkta s3 wygodnym, a zarazem modnym ochronnikiem oczu.

Okulary ochronne
3M™ SecureFit™ 600

Godny nastepca SF200 oraz SF400

Okulary ochronne 3M™ SecureFit™ serii 600 z dwoma osobnymi szktami
oraz zauszniki o statej dtugosci. Zauszniki wyposazono w system
rozproszenia punktéw nacisku na skroniach, podnoszac wygode noszenia
oprawek kazdemu pracownikowi.

Produkt dostepny jest w 9 rodzajach soczewek, wtgcznie z polaryzujacymi,
dla spawaczy oraz z powtoka 3M Scotchgard™, chronigce przed
zaparowaniem dtuzej niz tradycyjne powtoki, nawet po wielokrotnym
myciu. Podstawa tej technologii jest powtoka Anti-Fog spfaszczajaca
kropelki wody do cienkiego przezroczystego filmu.

Dodatkowa izolacja

W ofercie dostepna jest takze opcjonalna, fatwo
demontowalna wktadka piankowa ktéra pomaga
chroni¢ oczy przed zanieczyszczeniami. Produkt
posiada otworki wentylacyjne

Oprawka typu semi-rimless z miekkimi
nosnikami dla wygodnego dopasowania
(Technologia 3M Pressure Diffusion Temple)

3M™ 2890 gogle ochronne

Komfort i najwyzsza klasa wytrzytmatosci

Gogle ochronne 3M 2890 z linii Comfort s3 nowoczesna,
smukta konstrukcja niezwykle wygodna i wytrzymata.
Dostepne w 4 réznych wersjach stanowig idealng ostone
przeciw czastkom statym o sredniej i duzej energii. Znajda
zastosowanie  wszedzie tam, gdzie trzeba uzywac
wszechstronnych, wygodnych gogli

3M™ 2895S google dla spawaczy tatwy do regulacji pasek dla stabilnego i wygodnego
Filtr spawalniczy o zaciemnieniu 5. noszenia specjalna zapadka pozwala na szybkie
Bez wentylacji soczewka poliweglan dostosowanie rozmiaru

Gogle zapewniajg ochrone przed okreslonym natezeniem szkodliwego promieniowania UV.
Specjalna powtoka zmniejsza zaparowanie gogli w warunkach podwyzszonej temperatury oraz
wilgotnosci. Ochronniki s3 odporne na zarysowania dzieki zastosowaniu wyjatkowo odpornej
powtoki, co takze wptywa na dtuzsza trwatosc (tylko w modele 2890 i 28905).

Produkt dostepny w dwéch typach soczewki:
- Z poliweglanu o wyzszej zywotnosci
- Z octanu przeznaczong do pracy z chemikaliami.




Soczekwa

Uwagi

Bardzo lekkie i bardzo wygodne,
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Poliweglan S / Okulary ochronne 3M™ 2720 :
"~ odporne na zaparowania
N
. Regulacja nachylenia szybek
Poliweglan o\ o gulag y yDeK,
<9 Okulary ochronne 3M™ 2730 regulacja dtugoéci ramion
Poliweglan . = Okulary ochronne 3M™ Virtua AP Niezwykle Iek.kle zmteg.rowa.ne
° z bocznymi ostonami brwi
el ' Okulary ochronne 3M™ Solus ° Miekkie koncéwki zausznikéw,

odporne na zaparowania

Poliweglan Okulary ochronne 3M™ LED Light Vision

Kauczukowa oprawa
z oSwietleniem LED

Miekkie regulowane zauszniki,

Poliweglan Okulary ochronne 3M™ 2820
° dodatkowa ochrona boczna
Okulary ochronne 3M™ 2805 . )
Poliweglan naktadane na okulary Zabezpieczenie przed IR, o
z poziomem zaciemnienia 5 (dla spawacza) zauszniki o regulowanej dtugosci
Poliweglan Okulary ochronne 3M™ Maxim < Migkki nosek, powtoka QX
° ochrona przed zaparowaniem
. Dopasowujg sie do ksztattu
POIIWlean Okulary ochronne 3M™ SecureFit 400 g{—owy rozpraszajq nacisk na skron
Dopasowuja sie do ksztattu gtowy
Poliweglan ’ Okulary ochronne 3M™ SecureFit 600 : wzmacniana powierzchnia chroni
przed porysowaniem soczewki
Poli | " Model z futeratem,
oliweglan Okulary ochronne3 M™ 1100E o miekki nosek, pétramka
Gogle ochronne GEAR™ 501 Nylonowy, elastyczny pasek
z uszczelnieniem nieparujaca powtoka
Poliweglan i " Gogle ochronne 3M™ 2895S spawalnicze ° Filtr o zaciemnieniu 5

Poliweglan ko Gogle ochronne 3M™ Fahrenheit

Mocne soczewki w 1 klasie
optycznej, do stosowania
z okularami korekcyjnymi

Poliweglan

Gogle ochronne 3M™ 2890/2890A
Octan

Nowoczesne i niezwykle lekkie
kompatybilne z pétmaskami serii
9300+, 4000, 6000, 7500

Dopasowanie okularéw 3M

Pracownik powinien mie¢ mozliwos¢ dopasowania srodkéw ochrony oczu do wtasnych wymagan, tak
aby zapewni¢ sobie najwyzszy komfort pracy. Szczegdélne znaczenie ma to przy doborze okularéw
ochronnych i gogli. Zakup $rodkéw ochrony oczu przez pracodawcéw dotyczy zazwyczaj wiekszej
liczby pracownikéw, co uniemozliwia indywidualny dobér modelu do konkretnej osoby. Dlatego warto
zakupic¢ okulary ochronne, ktére mozna indywidualnie dopasowa¢ do twarzy uzytkownika, poprzez
regulowana dtugos¢ zausznikéw i mozliwos¢ ustawienia kata pochylenia zausznikéw.

Zakupites okulary ochronne 3M?
Nie zapomnij odebra¢ miekkiej chusteczki do ich czyszczenia ...




Ochronniki stuchu
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Bezpieczenstwo Twojego stuchu

Narazenie na dtugotrwate przebywanie w otoczeniu o poziomie hatasu przekraczajgcym 80 dB(A) moze powodowac trwate uszkodzenia
stuchu. Wktadki przeciwhatasowe wykonane z elastycznej pianki zapewniaja optymalne pofaczenie wygody uzytkowania i ochrony.
Pianka rozszerza sie po wtozeniu do ucha, doktadnie i bezpiecznie dopasowujac sie do kazdego ksztattu. Firma 3M oferuje szeroka
game jednorazowych wkfadek  przeciwhatasowych  wykonanych z  poliuretanu, co utatwia znalezienie optymalnego rozwigzania
dostosowanego do indywidualnych potrzeb uzytkownika. Ksztatt otworu ucha kazdej osoby jest inny, dlatego rézne s3 réwniez
metody dopasowywania wktadek, a co za tym idzie - rézne stopnie ochrony.

Ochronniki stuchu
S3M™ PELTOR™ OPTIME™ Il Konstrukcja pataka, z drutu ze stali

Thumienie hatasu na poziomie SNR 31 DB nierdzewnej zapewnia staly nacisk
podczas dtugich okreséw uzytkowania.

Ten produkt jest réwniez dostepny w wersji dielektrycznej
bez widocznych czesci metalowych, a takze w wersji o
wysokiej widocznosci w kolorze zielonym - dla
pracownikéw, ktérzy potrzebuja ochrony stuchu, a zarazem
muszg by¢ wyraznie widoczni

Pierscienie uszczelniajace zostaty wypetnione wyjatkowym
pofaczeniem ptynu i pianki. W wyniku tego osiggnieto
optymalne uszczelnienie i jednoczesnie niski nacisk podczas
kontaktu, co zapewnia przyjemny komfort nawet podczas
dtugich okreséw uzytkowania.

Pamietaj! Zapytaj takze o serie 3M PELTOR™ OPTIME™ | oraz , \\ ‘
-i‘ \

OPTIME™ Il w ktérych dostepne sg takze wersje \’J
i

nausznikéw Hi-Viz o wysokiej widocznosci oraz biatg s
Rolowane Wkiadkl przeawhaIasowe Ochronniki stuchu Optime™ Il to idealny wybér w $rodowiskach, ktére cechuja

wersja dielektryczng pozbawiona elementéw metalowych.
Z piank| poliuretanowej 3IM™ 1100 sie znacznym poziomem hatasu przemystowego lub odgtoséw pracy maszyn
Liczbowa ocena ttumienia wktadek 37 DB budowlanych, jak réwniez na lotniskach i podczas prac rolniczych.

. Zaprojektowane pod katem kompatybilnosci z innymi rodzajami sprzetu ochrony
. osobistej. Stozkowa konstrukcja dopasowuje sie do wiekszosci kanatow >
' stuchowych, co utatwia zastosowanie wktadek.

Dostepna opcja ze sznurkiem
Miekki, hipoalergiczny materiat piankowy obnizajacy
nacisk na wnetrze ucha plus gtadka i odporna na
zabrudzenia powierzchnia zapewniajaca wieksza higiene

*
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Produkt dosepny wraz z dozownikiem, w formie
wymiennych butli zastepczych

S S S S S
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(zaleznie od wersji)

z patakiem, Hi-Viz

Produkt \EFAVE] Dostepne wersje Uwagi
36DB Jednorazowe wktadki przeciwhatasowe pojedyncze Produk.t dc.>step.ny tak.2e W
3M™ Solar na sznurku dozowniku i butli wymiennej
Jednorazowe wktadki przeciwhatasowe el e Produkt dostepny takze w
28DB 3M™ E-A-R Classic na sznurku dozowniku i butli wymiennej
pakowanie w pary
ojedyricze .
36DB Jednorazowe wkfadki przeciwhatasowe Fr)\ajszr?urku Produkt dostepny takze w
3M™ E-A-R soft Yellow Neons i Blasts . dozowniku i butli wymiennej
pakowanie w pary
Ul_ttraﬁt, pro 'sials, Produkt dostepny takze w wersji
36DB 3M™ wkiadki na sznurku ?grqigl:?g;]g;? wykrywanej przed detektory metali
Ultratech, push-ins,
28DB . 3M™ wkiadki z uchwytami EAR 20 Zwiekszona higiena
L~
14-26DB 3M™ wkiadki przeciwhatasowe na pataku Flﬂex,.brand, ke Do wyboru wersje nakarkowe
exicap,swerve, ; e
(zaleznie od wersji) reﬂe& B oraz nagtowne,wymienne koncéwki
DB Nachetmowa, Dostepna takze wersja dla
26-28 3M™ Nauszniki PELTOR™ OPTIME™ | nakarkowa, przytbic spawalniczych

30-31DB

(zaleznie od wersji)

3M™ Nauszniki PELTOR™ OPTIME™ ||

Nachetmowa,
nakarkowa,
z pafgkiem, Hi-Viz

Dostepna wersja bez
metalowych czesci

Nahetmowa, . o
35DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ OPTIME™ Il e Wysoka widocznos¢dzieki
7 patakiem, Hi-Viz zastosowaniu agresywnego koloru
27DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ X Nahetmowa, Niezwykle lekki, oznaczony kolorem
z patgkiem wg. systemu 3M™ Optime™ alert
- - - Nahetmowa, Niezwykle lekki, oznaczony kolorem
32DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ X2 + patakiem W, systemu 3M™ Optime™ alert
32DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ X3 Nahetmowa, Niezwykle lekki, oznnr\aczt?nyrlfnolorem
z patakiem wg. systemu 3M™ Optime™ alert
33DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ X4 Nahetmowa, Niezwykle lekki, oznaczony kolorem
z patakiem wg. systemu 3M™ Optime™ alert
Nahetmowa, . .
30-31DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ Lite-Com nakarkovv\\lla Automatycznie reaguje na hatas
(zaleznie od wersji) S wersja z mikrofonem
z patgkiem
Automatycznie reaguje na hatas
26DB 3M™ Nauszniki PELTOR™ Workstyle Z patakiem z modutem 2 kierunkowej
komunikacji
Klasyfikacja oznaczer Systemy 3M ™ Optime™ Alert
ZIELONY CZERWONY 3

RNR* < 85 dB (A)

Ochrona stuchu nie jest wymagana, ale ochronniki

stuchu powinny by¢ udostepnione pracownikom dla

ich komfortu i bezpieczeristwa.

ZOLTY
83 dB (A) - 93 dB (A)

Konieczne jest uzywanie ochronnikéw stuchu.

CZERWONY 1
87 dB (A) -98 dB (A)
Konieczne jest uzywanie ochronnikéw

stuchu. Poziom ochrony najbadziej

odpowiedni dla dzwigkéw o wysokich

czestotliwosciach.

CZERWONY 2
94 dB (A) - 105 dB (A)
Konieczne jest uzywanie ochronnikéw stuchu.

Poziom ochrony najbardziej odpowiedni dla
dzwiekéw o wysokich i srednich czestotliwosciach.

95dB (A)-110dB (A)

Konieczne jest uzywanie ochronnikdéw
stuchu. Poziom ochrony najbadziej
odpowiedni dla wszystkich czestotliwosci.

CZERWONY 3

95dB (A)-110dB (A)

Wymagane jest uzywanie ochronnikéw stuchu.
Poziom ochrony najbadziej odpowiedni

dla wszystkich czestotliwosci.




Orna catego ciata

Kombinezony ochronne

3M™ 4530 - Kombinezon ochronny Maqkietyz dz.ianiny oraz elastyczny -~ t’"ﬂ
. hocoooocccoocoossosoocosoosooooocooaoos c pas i nogawki zapewniajg wygode :

Elastyczny kaptur, pas i nogawki zapewniajgce wygodne i swobode ruchu. *
dopasowanie i swobode ruchu (tylko wybrane modele).

2-stronny zamek z zaktadka sztormowa dla dodatkowej wygody

1
1
1
1
1
1
:
i ochrony przed substancjami zanieczyszczajacymi. .
———————————————————————————————————— L] :
1
1
1
1
1
1
1
1

Kombinezony 3M nie zawieraja elementéw wykonanych
z naturalnego lateksu kauczukowego lub silikonu.
Mankiety z dzianiny zapewniaja wiekszy komfort

Dostepna cata gama akcesorii powigzanych z
dodatkowa ochrong butéw, gtowy oraz ramion ‘

Wyjatkowa ochrona przed pytami
i rozbryzgami niektérych substancji
ARSI W

1
1
1
1
:
1
| chemicznych (CE typ 4/5/6). Niskopylaczy materiat
1
1
1
1
1
1]

3M™ 4565 - Kombinezon ochronny

20% lzejszy niz poprzednie materiaty 3M wykonane z polietylenowego
laminatu, faczy warstwe podstawowa wtékniny z powtoka
polietylenowa, zapewniajac skuteczng ochrone przed toksycznymi
ptynami. Ponadto warstwa laminatu ma wtasciwosci niskopylace

i antystatyczne, dzieki czemu kombinezon 4565 nadaje sie idealnie do
pracy w potencjalnie niebezpiecznych warunkach.

Legenda oznaczen certyfikatow

Symbol Nazwa/aspekt Numer normy
f Odziez ochronna —
. substancje chemiczne

' Typ 6. - dziatanie chronigce przed ptynnymi

substancjami chemicznymi (petny kombinezon,  EN 13034 + A1
ograniczony natrysk)

Typ 5. - dziatanie chronigce przed unoszacymi sie  EN [SO 13982-1
w powietrzu pytami

Typ 4. - dziatanie chronigce przed ptynnymi

\

o

N substancjami chemicznymi (natrysk) EN 14605 +Al
./

substancjami chemicznymi (strumien)

' Typ 3. - dziatanie chronigce przed ptynnymi EN 14605 + A1

' Dziatanie chronigce przed czynnikami zakaznymi  EN 14126

&

Dziatanie chroniace przed skazeniem

radloaktywnym| pyl'am| EN 1073-2
Odziez oc’f’\ronna - V\./.iasciwosci elektrostatycznez EN 1149-5
odporno$¢ substancji
——————————— 1
‘?E’:‘}jj“ Odziez ochronna - ciepto i ptomienie EN 533 /1SO 14116

Wiecej informacji w karcie technicznej produktu.
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Dopasowanie wzgledem mozliwych zagrozen

M-XXL M-4XL M-XXL M-4XL M-4XL M-4XL M-XXL
47 g/m? 50 g/m? 43 g/m? 55 g/m? 47 g/m? 49 g/m? 49 g/m?
a
4510 4515 4520 4530 4532+ 4540+ 4565
Lekkie czyszczenie,

pracaw magazynie, sprzatanie

Inspekcja azbestu, przygotowanie
terenu, uktadanie izolacji
Usuwanie azbestu

Produkcja cementu, szlifowanie
i polerowanie metalu

Lekkie czyszczenie przemystowe,
konserwacja maszyn

Przetwarzanie farmaceutykow,
kontakt ztoksycznymi proszkami

Malowanie i lakierowanie,
nakfadanie zywicy

Pomieszczenia typu ,cleanroom”

Rozpylanie $srodkéw chwastobojczych

Mieszanie i praca z chemikaliami

Dopasowanie wzgledem wykonywanych czynnosci

Wycieki chemiczne, odkazanie,
nagte reagowanie, oczyszczanie
zbiornikéw

Zapytaj takze o ochronniki dla konkretnych elementéw ciata

W tym m.in.: Ochronniki gtowy, kaptury, fartuchy czy ochraniacze na buty

Wytacznie kombinezony 3M 4570
O produkt pytaj Doradce techniczno-handlowego

Najczestszy wybor

. Do rozwazenia

Oferujemy szeroki wybdr wysokiej jakosci kombinezonéw ochronnych gwarantujacych komfort oddychania oraz ochrone, na ktérej mozna
polega¢. Gama dostepnych produktéw obejmuje kombinezony z wykonczeniem zapewniajacym wiasciwosci antystatyczne i odpornosc
na rozprzestrzenianie sie a nawet odpornos¢ temperaturowg. W ofercie dostepne sa takze rézne opcje kolorystyczne oraz szeroki wybor
akcesoriéw uzupetniajacych kombinezony dajace mozliwosci jeszcze skuteczniejszej ochrony pracownika. Zapraszamy takze do kierowania
zapytan w momencie poszukiwania innego rodzaju elementéw ochronnych.
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Nazwy produktow REDO

Jak kreowane sg nazwy wyrobéw wtékninowych produkowanych przez REDO Systemy Przemystowe

___________________________________ -

PIERWSZY CZtON NAZWY OBRAZUJACY MATERIAL Z JAKIEGO

WYKONANY JEST PRODUKT (SKROT OZNACZENIA MATERIALU)

1
|
|
1
| | et el
1
1
1
1

' o
X I R D 125x22mm A CRS
]

DRUGI CZtON NAZWY OZNACZA RODZA)J
NARZEDZIA JAKIE ZOSTALO WYKONANE

TRZECI CZLON NAZWY OKRESLA WYMIARY,
GRADACIJE ORAZ WSZELKIE INFORMACJE
DODATKOWE NIEZBEDNE DO
ZIDENTYFIKOWANIA PRODUKTU

Opis techniczny narzedzia $ciernego

Dyski z wtdkniny zespolone z podktadka znane z dyskéw lamelkowych

Kota wtékninowe z otworem

Dyski z wtdkniny na rzep oraz podklejane welurem

Produkty prasowane w formie kota z otworem

Produkty w formie mini narzedzi z trzpieniem 3mm i 6mm

Produkty w formie narzedzi zespolone z trzpieniem 6mm

Narzedzia w systemie szybkiej wymiany M6 (system trzpieniowy)

Narzedzia w systemie szybkiej wymiany Q-disc

Watki z wtdkniny (mini brush) do stosowania na szlifierce katowej

Narzedzia w formie watkdw z widkniny do stosowania z satyniarka

Narzedzia zespolone z systemem szybkiego montazu M14 na szlifierke

Duze sczotki (Flap brush) do zastosowania na maszynach stacjonarnych

Narzedzia w postaci rolek do uzytku recznego oraz mechanicznego

Narzedzia w postaci arkuszy do uzytku recznego

Narzedzia w systemie szybkiej wymiany rolok

Szczotki z widkniny na trzpieniu

...... -RD
...... -DC

...... -DH
DodatkowedlaRD = =
...... -SM

W przypadku dyskow RD tj. zespolonych z podkfadkg do S
uzytku ze standardowy szlifierka katowa moga pojawi¢ sie Sie
dodatkowe oznaczenia okreslone ponizej: )
...... -MB

T27 -Dyskstandardowyptaski e -MF
T29 -Dyskstandardowy stozkowy e -M14

...... -FB

T27W - Dysk ptaski zwieksza ilosciag materiatu -RL
T27XW - Dysk pfaski z wieksza iloscig materiatu i petnym podparciem - -HP
T27X -Dysk ptaski standardowy z petnym podparciem .. -DR

...... -FS

T29W - Dysk stozkowy z wieksza ilo$cig materiatu =~ ... -BL

Pasy bezkoncowe (dtugie, krétki i pilniczkowe)

T29XW - Dysk stozkowy z wieksza ilosciag materiatu i petnym podparciem ....-BC

Pasy bezkoricowe z podktdem BC

T29X - Dysk stozkowy standardowy z petnym podparciem +combi

Narzedziai naprzemiennie posiadajace wtéknine i nasyp
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‘c Cubitron™ Cubitron™ Il Trizact™ Scotch-brite® Bristle REDO PL™
R
N P24 36+
<
[T} P36 36+ P36
L2
©
=
P40 36+
P50 60+ P50
P60 60+ A400 6C CRS
P80 80+ A300 X CRS P80 6C CRS
P100 120+ CRS CRS
P120 120+ A160 CRS CRS P120 CRS
P150 CRS MED
P180 A100 MED MED
P220 MED P220 MED
P240 A80 MED MED
P280 FIN
P320 A65 VFN FIN
P360 VEN FIN
P400 A45 SFEN FIN P400
P500 UFN FIN
P600 A30 UFN FIN
P800
P1000
P1200 Al6
P1500
P2000 A10
P2500 A6
6mic
Tmic

Uwaga! Produkty wykonane z widknin sciernych oraz Bristle pozwalajg uzyskac lepsza gtadko$¢ w stosunku
do ich odpowiednikéw z ptétna Sciernego. Ostateczny efekt i chropowatos¢ powierzchni zalezy od innych
czynnikdw m.in. metodyki pracy, nacisku, predkosci obrotowej czy czasu styku narzedzia z powierzchnig
obrabiana. Zadana rysa powinna by¢ poréwnywana na podstawie eksperymentu aplikacji wykonywanej przez
tego samego pracownika.

Potrzebujesz pomocy w doborze gradacji do zadanej jakosci wykonhczenia powierzchni, zapraszamy do
kontaktu z naszymi doradcami techniczno-handlowymi celem umoéwienia sie na termin prezentacji
produktowej w Panstwa firmie.
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Realizujemy wylacznie zamoéwienia pisemne (e-mail) kierowane bezposrednio na adres e-mail

WARUNKI SPRZEDAZY

zamowienia@redosystem.com.pl. Firma REDO moze zaokragli¢ ilosci zamawianych towaréw do petnych
opakowan (MOQ). W przypadku paséw bezkoncowych zastrzegamy sobie prawo do dostawy paséw w ilosci
innej niz zamowiona w zakresie +/- 12%. Wszystkie zamowienia realizujemy w uzgodnionym z
Kupujacym terminie.

Koszt pakowania i dostawy:

L . REDO Systemy Przemystowe
a) Zamowienia po wyzej 1 000,00 zt netto
' Irena Kurosz

koszty po stronie REDO

b) Zamowienia wartosci od 400,00 - 999,99 zl netto
20 zt netto za kazdg paczke do 30 kg

Dane fakturowe:
Os. Zachod B17/44
73-110 Stargard

NIP: 854-153-92-75
40,00 zt netto (tylko za pobraniem lub po przedptacie) EURO TAX: PL8541539275

c) Przy zamowieniach wartosci ponizej 400,00 zt netto

KORZYSCI ZE WSPOLPRACY

Biuro handlowe:
- Najkrotszy czas realizacji pasow bezkoncowych w Polsce

. . . . REDO Systemy Przemystowe
- Petne wsparcie techniczne oraz zaplecze informacyjne

ul. Towarowa 13A
73-110 Stargard

Telefon: +(48) 91 834 88 28

- Dostep do prébek oraz materiatéw promocyjnych
- Bezptatne doradztwo handlowo-techniczne
- Organizacja szkolen produktowych

- Otwarta polityka informacyjna
Dyrektor
Jakub Krauze +(48) 602 398 059

Produkcja, logistyka
Dorota Krauze +(48) 694 429 750

- Faktury, ptatnosci, wysytka

Marzena Stefanicka +(48) 669 701 777
Obstuga kluczowych klientéw

‘ Katarzyna Wnuk +(48) 696 069 349
Obstuga internetowa i marketing

Nasi Doradcy !"

Daniel Silski +(48) 667 033 777

+(48) 667 941 000
+(48) 693 781 076
+(48) 693 380 999
+(48) 694 429 211
+(48) 918 348 828




www.redosystem.com.pl

Wspieramy polski biznes, drukujemy w polskiej drukarni.
@ Wszystkie prawa zastrzezone, Copyright 2018 ©

REDO Systemy Przemystowe
ul. Towarowa 13A, 73-110 Stargard
+48 91 834 88 28



