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Szanowni Panstwo

W Wasze rece trafia nowa zaktualizowana wersja katalogu ANDRE 2023.

Ponad 35-letnie doswiadczenie ANDRE ABRASIVE ARTICLES to szeroka oferta profesjonal-
nych narzedzi Sciernych, uniwersalnych i specjalistycznych, ktére ciesza sie nie tylko uzna-
niem Klientéw, ale z powodzeniem znajdujg zastosowanie w wielu gateziach gospodarki.
Warto zaznaczy¢, ze duza czes¢ produktéw ANDRE to wyroby pod indywidualne zamé-
wienia kontrahentéw, bowiemn ANDRE ABRASIVE ARTICLES oferuje optymalne technolo-
giczne i cenowo rozwigzania na miare potrzeb Klientow.

W nowej wersji katalogu pojawiaja sie nowosci. W grupie narzedzi ze spoiwem ceramicz-
nym po raz pierwszy wprowadzamy do oferty sciernice CRYSTALBOND, wydajne o duzej
zywotnosci produkty, oparte o innowacyjna recepture wigzania szklanokrystalicznego.

W grupie narzedzi supertwardych, oferowanych jako grupa od niedawna pod marka
SUPERHARD, wprowadzamy kolejne Sciernice, cechujace sie niewspotmiernie wyzsza
wydajnoscia niz konwencjonalne rozwiazania.

Stali Klienci wiedza, ze warto obserwowac biezgca oferte ANDRE ABRASIVE ARTICLES.
Uwzgledniajac potrzeby rynkowe, wychodzac naprzeciw Panstwa oczekiwaniom, w AN-
DRE czesto organizowane s3 roznego rodzaju dziatania promocyjne i rabatowe, w ramach
ktorych mozna naby¢ w bardzo korzystnej cenie oferowany asortyment.

Doktadamy staran, aby ANDRE byto niezawodnym partnerem biznesowym, zapewniaja-
cym stabilna i dtugotrwata wspdtprace. w miare naszych mozliwosci wspierajac partne-
row niezbednymi instrumentami marketingowymi i sprzedazowymi (IZAM, TOK). Rozwéj
firmy, jak i efektywna kooperacja ANDRE z Klientami, Swiadczy o wieloletnich, dobrych,
partnerskich relacjach. Marka ANDRE staje z kazdym dniem bardziej rozpoznawalna,
zarowno w Polsce, jak i na $wiecie.

Korzystajac z okazji, chcemy podziekowac za zaufanie, jakim Panstwo obdarzacie nasza
firme, a ktérego najlepszym dowodem jest otrzymany po raz 20-sty certyfikowany tytut
Przedsiebiorstwa ,Fair Play”, co jest nie tylko potwierdzenie uczciwosci dziatan, ale auten-
tyczng motywacja do ciggtego doskonalenia kultury i etyki wspdtpracy.

Z powazaniem
Zarzad
ANDRE ABRASIVE ARTICLES
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Od ponad 35 lat ANDRE projektuje, produkuje i dostarcza szeroki

asortyment narzedzi sciernych na rynek krajowy i zagraniczny.




FIRMA

O NAS

Producent profesjonalnych narzedzi sciernych

ANDRE to polska firma rodzinna, ktéra od ponad 35 lat projektuje, produkuje i dostarcza szeroki asortyment narzedzi $ciernych ze
spoiwem zywicznym i ceramicznym do obrobki zgrubnej i precyzyjnej wielu rodzajéw materiatéw. Firma ANDRE produkuje zarowno
uniwersalne, typowe narzedzia scierne, jak réwniez wytwarza produkty pod indywidualne zaméwienia kontrahentéw.

MISJA

Misja firmy ANDRE jest osiggniecie znaczacej pozycji na rynku krajowym i zagranicznym w branzy produkgji i dystrybucji profesjonal-
nych i bezpiecznych narzedzi sciernych oparte na wiedzy, doswiadczeniu i stabilnosci, co w potaczeniu z poczuciem wiezi
z pracownikami i otoczeniem zewnetrznym bedzie tworzy¢ wizerunek silnej Polskiej Marki.

Oferta firmy ANDRE kierowana jest przede wszystkim do profesjonalnych uzytkownikéw z wielu sektoréw przemystu, ktérzy poszukuja
bezpiecznych narzedzi Sciernych o korzystnej relacji jakosci do ceny.

WIZJA

Chcemy by¢ postrzegani jako firma stabilna, preznie rozwijajaca sie, wysoko oceniana w branzy narzedzi éciernych pod wzgledem:

1. Jakosci i powtarzalnosci produkcji.
Ograniczenie ilosci reklamacji do przypadkéw incydentalnych.

2. Bezpieczenstwa.
Wyeliminowanie wypadkdéw przy pracy i eksploatacji naszych Sciernic.

3. Dbatosci o Srodowisko naturalne.
Brak przekroczen emisji substancji szkodliwych do srodowiska.

Narzedzia $cierne uniwersalne i specjalistyczne

Narzedzia ANDRE znajduja szerokie zastosowanie w wielu gateziach gospodarki, takich jak budownictwo kolejowe, przemyst narzedzio-
wy, motoryzacyjny, tozyskowy, hutniczy, odlewnictwo, a nawet przemyst spozywczy, medyczny i tytoniowy.
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Polityka zintegrowanego systemu zarzadzania

ANDRE ABRASIVE ARTICLES zgodnie z przyjeta wczesniej misja i wizjg wdraza polityke zintegrowanego systemu zarzadzania.
Priorytetem jest spetnienie wymagan i oczekiwan jakosciowych uzytkownikéw produkowanych przez ANDRE narzedzi Sciernych
oraz zapewnienie, ze sg one bezpieczne w uzyciu.

Firma przywiazuje duza wage do dbatosci o ochrone srodowiska naturalnego oraz przestrzegania prawa pracy i bezpieczenstwa
zatrudnionych pracownikdéw, tworzac dtugofalowa strategie zrwnowazonego rozwoju.

Certyfikaty i znaki towarowe

ANDRE sukcesywnie redukuje zagrozenia, doskonalac proces technologiczny i oferujac narzedzia $cierne zapewniajace coraz lepsze
walory uzytkowe i coraz wyzszy wspoétczynnik bezpieczenstwa. Odzwierciedleniem tego zaangazowania sg nastepujace certyfikaty
i znaki towarowe.

Zintegrowany System Zarzadzania (ISO 9001, ISO 14001 oraz ISO 45001)

Poprzez ciggte doskonalenie firma utrzymuje Zintegrowany System Zarzadzania, ktéry umozliwia
skuteczne i rwnoczesne zarzadzanie wieloma aspektami dziatalnosci przedsiebiorstwa, poprzez usta-
nawianie i realizacje jednolitej polityki (zobacz: Polityka Zintegrowanego Systemu Zarzadzania). Firma
posiada certyfikat systemu zarzadzania jakoscig 9001.

OSA - The Organization for the Safety of Abrasives

Z duma informujemy, ze firma ANDRE jest cztonkiem oSa (The Organization for the Safety of Abrasives)!
oSa jest niezalezng organizacja, ktora zrzesza i certyfikuje najlepszych na swiecie producentéw narzedzi
Sciernych. oSa to symbol bezpieczenstwa i gwarancja profesjonalizmnu. Cieszymy sie, ze nasza praca,

THE SYMBOL OF SAFETY wiedza i doswiadczenie zostato uznane przez tak prestizowa organizacje!

i o
\4
—

FEPA - Federation of European Producers of Abrasives

Firma ANDRE w 2017 roku zostata przyjeta w poczet cztonkdéw europejskiej organizacji zrzeszajacej pro-
ducentéw narzedzi $ciernych FEPA. Jednym z gtéwnych celéw tej organizacji jest sprawowanie nadzoru
W obszarze dostarczania na rynek narzedzi sciernych najwyzszej jakosci, bezpiecznych i spetniajacych
najnowsze normy. Dla uzytkownikéw Sciernic cztonkostwo firmy ANDRE w FEPA to w praktyce wyzszy
wspoitczynnik bezpieczenstwa wyrobdéw przedsigbiorstwa.

Certyfikat Jakosci Biznesu "Przedsigebiorstwo Fair Play"

Krajowa Izba Gospodarcza od kilkunastu lat przyznaje firmie ANDRE certyfikowany tytut Przedsiebior-
stwa Fair Play. W ANDRE kultura ,,fair play” obowigzuje od poczatku jego dziatalnosci. Certyfikat popar-
ty wieloetapowym procesem weryfikacji wzmacnia wiarygodnos¢ przedsiebiorstwa wsréd partnerow
i potwierdza rzetelnosc¢ firmy. Certyfikat Jakosci Biznesu ,Przedsiebiorstwo Fair Play” dla ANDRE to nie
tylko potwierdzenie uczciwosci dziatan spéiki, ale autentyczna motywacja do ciggtego doskonalenia
kultury i etyki organizacji.

Europejski System Wyroéznien i Nagrod Jakosci - "Wielkopolska Jakos¢"
CERTYFIKAT

ROTSECO e Firmma ANDRE kilkunastokrotnie zostata laureatem konkursu "Wielkopolska Jakos¢", organizowanym

: przez Wielkopolski Instytut Jakosci. Posiada tytut Lidera Programu Kompleksowego Zarzadzania Jako-
Scig w zakresie nowoczesnych rozwigzan technologicznych w produkcji narzedzi sciernych. Wyrézniona
zostata znakiem "Wielkopolska Jakos¢" za osiggniecia w doskonaleniu zarzadzania zgodnego

z Modelem EFQM.

ANDRE.COM.PL




HISTORIA | TERAZNIEJISZOSC

Poczatki firmy nie byty tatwe...

Od prostego segmentu

Firma powstata w 1987 r. jako Zaktad Wytwarzania Artykutow
Sciernych, zaczynajac dziatalno$é w skromnych wynajmowanych
pomieszczeniach gospodarczych, produkujac proste segmenty
Scierne na potrzeby przemystu zbrojeniowego.

Dobry start, nowi Klienci, wreszcie wieksze potrzeby rynku poczat-
ku lat 90-tych XX w. stanety u podstaw decyzji o wyborze profilu
dziatalnosci firmy, ktéry do chwili obecnej stanowi produkcja narze-
dzi sciernych ze spoiwem zywicznym i ceramicznym, przeznaczo-
nych zaréwno do zastosowan profesjonalnych, jak i uniwersalnych.

Wtedy witasnie firma ANDRE (juz jako ANDRE ABRASIVE ARTICLES
z wytacznym wiascicielem Robertem Andre) zaczeta sie bardzo
intensywnie rozwijac.

,Kiedy rozpoczgtem samodzielnq dziatalnos¢, a w naszym kraju rozpoczgt sie okres transformacji ustrojowej, postanowitem nadac
firmie nazwe, ktéra obowiqzuje do dnia dzisiejszego. Z jednej strony chodzito mi o powiqzanie nazwy firmy z moim nazwiskiem
(ANDRE), a z drugiej strony o zawarcie w nazwie profilu dziatalnosci firmy w jezyku angielskim (ABRASIVE ARTICLES) - co miato i ma
utatwiac komunikowanie sie w sprawach importu, eksportu i prezentacji profilu firmy za granicq. Z czasem przyjeta sie po prostu
nazwa ,,ANDRE" (..) Robert Andre

Program "step by step"
Rozwdéj w oparciu o wlasne koncepcje i patenty

Przyjety przez Roberta Andre od poczatku dziatalnosci program
rozwoju ,step by step”, oparty o wtasne koncepcje, realizowany
konsekwentnie do dzisiaj, to produkcja bogatego asortymentu
narzedzi sciernych pod wiele réznych zastosowan, w tym bardzo
specjalistyczne.

Sukces firmy na przestrzeni lat to wynik nieustannej pracy nad
jakoscia wyroboéw i przemyslanego wdrazania innowacyjnych roz-
wigzan. Firma od wielu lat wspoétpracuje z uczelniami i placéwkami
naukowo-badawczymi, wdrazajgc nowe technologie produkcyjne
i stale podnoszac parametry eksploatacyjne wytwarzanych narze-
dzi éciernych.

Progres poprzez inwestycje
Ponad 35 lat wdrozen nowych technologii

Trzy dekady dynamicznie rozwijajacej sie firmy to sita rzeczy naste-
pujace po sobie inwestycje.

Zaczeto sie tak naprawde z poczatkiem lat 90-tych, kiedy ANDRE
wybudowato wtasng, duza hale, przenoszac produkcje z wynajmo-
wanych nieruchomosci na ulice Przemystowa w Kole.

Z czasem w nowej lokalizacji ANDRE pojawiaty sie kolejne inwesty-
cje. Postawiono konieczne dla sprawnego funkcjonowania firmy,
hale produkcyjne, wyposazone w nowoczesne maszyny i urza-
dzenia do produkcji narzedzi $ciernych, pojawity sie takze nowe
magazyny i biurowce. W ramach wspomnianych inwestycji urucho-
miono m.in. "Alaske", laboratorium, budynek Dziatu Handlowego i
magazyny dla logistyki.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




ANDRE dzisiaj
Producent z mocna marka

Dzisiaj ANDRE ABRASIVE ARTICLES Sp. z 0.0. Sp. k. (od 2013 r. jako spdtka handlowa) jest dynamicznie rozwijajacym sie przedsiebior-
stwem, mocno obecnym na rynku krajowym i miedzynarodowym, kooperujacym z grupa okoto 1000 statych odbiorcéw w kraju i za
granica.

ANDRE posiada stosowne certyfikaty bezpieczerstwa dla swoich produktéw, spetnia wymagania europejskich norm EN 12413
(narzedzia scierne spojone), EN 13743 (narzedzia Scierne nasypowe), EN 13236 (narzedzia scierne supertwarde)
oraz branzowych norm miedzynarodowych.

W chwili obecnej firma zatrudnia ponad 220 oséb.

~Mysle, Zze przyjeta przeze mnie twarda zasada inwestowania, a nie konsumpcja, oraz naturalna chec poszukiwania czegos nowe-
go, lepszego, w potqczeniu z ciezkq pracq zespotu, ktéry udato mi sie pozyskac do wspotpracy — byty Zrodtem sukcesu naszej firmy.”
Robert Andre

PONAD 35 LAT DOSWIADCZENIA

ANDRE.COM.PL




INNOWACIE

Kierunek: nowe rozwiazania

Pomysty, witasne patenty, praca organiczna nad produktem

ANDRE jest dynamicznie rozwijajagcym sie przedsiebiorstwem, ktére od poczatku istnienia intensywnie inwestuje w szeroko rozumiana
innowacyjnos¢. Rozwija nowe technologie produkcji oraz opracowuje nowe, innowacyjne produkty i udoskonala dotychczasowe wyro-
by. Ciggle takze inwestuje w posiadany majatek produkcyjny. Skupienie sie na innowacyjnosci produktow ANDRE nie wzigto sie znikad.
Robert Andre jest z wyksztatcenia chemikiem i od poczatku dziatalnosci firmy przyktadat specjalng wage do technologicznej strony
oferowanych wyrobdéw.

Dziat badawczy, laboratorium i wspétpraca
z oSrodkami naukowymi

Badania to nowe szanse i korzysci

Kierunek na nowe rozwigzania plus wtasne, nowoczesne labo-
ratorium to recepta na sukces. To takze wolnos¢ i niezaleznosé
kreatywnej pracy nad wiasnymi pomystami ANDRE. Prowa-
dzone w firmie ANDRE badania, takze wymiana informacji
naukowej dotyczacej wielu aspektéw zwigzanych z wytwarza-
niem i eksploatacjg Sciernic, stuzg w prostej linii opracowaniu
wyroboéw posiadajacych unikatowe parametry techniczne.
ANDRE prowadzi statg, efektywna wymiane informacji nauko-
wej z réznymi podmiotami w kwestii nowych rozwigzan. Od

lat kooperuje w projektach naukowych z wieloma uczelnia-

mi m.in. Politechnika Koszaliriska, Politechnika Poznarnska,
Politechnika Rzeszowska, Politechnika £édzka, Uniwersyte-
tem Technicznym w Bydgoszczy oraz placéwkami naukowo-
-badawczymi jak np. Instytut Zaawansowanych Technologii
Wytwarzania w Krakowie.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




Wdrozenia nowych produktéw i technologii

Z biurka na produkcje

W firmie ANDRE udaje sie nie tylko generowac¢ nowe rozwigzania,
lecz takze efektywnie je "przeprowadzac" z biurek technologéw na
hale produkcyjne i potki sklepowe. Sukces przedsiebiorstwa w kwe-
stii wdrozen nowych technologii czy produkcji nowych wyrobdéw to
konsekwencja wtasciwych analiz i, w oparciu o nie, dalszych dziatan
produkcyjnych.

Istotne atuty ANDRE, ktére stoja za sukcesami firmy w kwestii no-
wych wdrozen, to wysokie know-how w aspekcie technologicznym

i nabyta umiejetno$¢ ANDRE. Wieloletnie doswiadczenie przedsie-
biorstwa jest baza wiedzy, jak wytworzy¢ nowy produkt przy zasto-
sowaniu nowej technologii. Firma wielokrotnie rozbudowywata swdj
park maszynowy, zarowno dzieki dotacjom, jak i inwestujac wtasne

Srodki, wskutek czego osiggano wyniki znacznie przekraczajace

zaktadane rezultaty.

INNOVATIVE TECHNOLOGY TO ZNAK, KTORYM OPATRZONE SA
PRODUKTY ANDRE, STAWIAJACE NA NOWOCZESNE ROZWIAZANIA.
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BEZPIECZENSTWO

Produkty ANDRE s3 bezpieczne

Przewidywalne i powtarzalne produkty

Istnieje wiele zagrozen mogacych wystapi¢ w czasie eksploatacji narzedzi $ciernych. Kluczem do bezpiecznego ich uzytkowania jest
wiasciwa eksploatacja, odpowiednie przechowywanie oraz wysoki poziom bezpieczenstwa samego narzedzia. W ANDRE doktada sie
wszelkich staran, aby wyroby, ktére trafig do ich uzytkownikéw, byty bezpieczne.

Produkty ANDRE, nim trafig w rece Klientéw, sg zgodnie z przyjetymi standardami - weryfikowane, zaréwno w aspekcie jakosci, jak
i bezpieczenstwa. Dzieki temu wspodtczynnik bezpieczenstwa wyrobéw ANDRE jest na wysokim poziomie.

Stata kontrola produktow

Badania eksploatacyjne

Oproécz standardowych procedur kontrolnych produkty ANDRE
przechodza rozbudowane testy eksploatacyjne. Wyroby ANDRE
sg poddawane sukcesywnej optymalizacji zaréwno w aspekcie
szeroko rozumianej jakosci, jak i wydajnosci. Wnikliwa kontrola
wyrobow, bedgca czgsciag procesu produkcyjnego, nie konczy
jednak wszystkich badan. Narzedzia poddawane s3 réwniez
cyklicznym badaniom eksploatacyjnym, podczas ktérych w czasie
intensywnej pracy potwierdza sie ich wydajnosc¢ i bezpieczen-
stwo.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




EKONOMIA PRODUKTU

Produkt optymalny ekonomicznie

Dobry, bo konkurencyjny...

Wytworzenie przez ANDRE rynkowego wyrobu, spetniajgcego kryterium najlepszej relacji jakosci do ceny, to podstawowy, zgodny

Z misja, cel dziatan przedsiebiorstwa. Produkt optymalny ekonomicznie, w miare mozliwosci uniwersalny, to konsekwencja catego sze-
regu powigzanych ze soba czynnikdéw - wdrozona strategia w kierunku takich dziatan, permanentna praca nad ekonomia technologii
produkcji oraz sukcesywna orientacja technologiczna na jakos¢ finalng wyrobu. Klient decydujac sie na produkty ANDRE, wybierajac

produkt skrojony na miare, w przystepnej cenie, w efekcie koncowym zyskuje ekonomicznie.

LINIE PRODUKTOWE NARZEDZI SCIERNYCH

Narzedzia scierne na miare potrzeb... Klienta

Pozycjonujac produkty pod katem sity i intensywnosci ich eksploatacji, firma ANDRE wprowadzita do oferty trzy linie produktowe —
Eco Line, Pro Line, i Master Line. Narzedzia poszczegdlnych linii réznia sie miedzy soba uzytym materiatem Sciernym do ich wykonania,
technologia produkcji dedykowana pod ich zastosowanie oraz cena.

ProlLine

Linia rozwigzan profesjonalnych, spet-
niajaca warunek dobrego wydajnego
produktu w dobrej cenie. Dedykowa-
na zdecydowanie pod zastosowania
zawodowe.

Najbardziej rozbudowana czesé¢ asortymentu
narzedzi $ciernych, przeznaczona do bardziej
zaawansowanych operacji, wymagajacych
wyzszych waloréw uzytkowych, niz ma to
miejsce w przypadku Eco line.

Jesli chodzi o Sciernice ze spoiwem zywicz-
nym do ich produkgcji uzywa sie wydajniej-
szych mieszanek ziarna, m. in. elektrokorun-
dow obrabianych termicznie i chemicznie czy
ziarna cyrkonowego.

Narzedzia z serii Pro Line charakteryzuja sie
wysokimi parametrami w swojej klasie wzgle-
dem konkurencji, szczegdlnie jesli chodzi o
szybkos¢ i wydajnosé procesu obrébki przy
jednoczesnym zapewnieniu wysokich wspot-
czynnikéw bezpieczenstwa.

EcolLine

Linia rozwigzan ekonomicznych,
spetniajaca warunek dobrej ceny dla
Klienta, zapewniajaca jednoczesnie
dobra wydajnosé i wysoki wspétczynnik
bezpieczenstwa.

Czes¢ asortymentu narzedzi Sciernych, prze-
znaczonych do prostych dziatan, niewymaga-
Jjacych wysokich waloréw uzytkowych.

W przypadku Sciernic ze spoiwem zywicznym
i popularnych "lamelek" do ich produkcji uzy-
wa sie mieszanek ziarna na bazie elektroko-
rundu zwyktego.

Master Line

Linia rozwigzan pod konkretne zastoso-
wania, spetniajgca warunek ekstremal-
nie wydajnego produktu.

Najbardziej dedykowana konkretnym
zastosowaniom czes$¢ asortymentu narzedzi
Sciernych, przeznaczona do trudniejszych,
zaawansowanych operacji, zdecydowanie
ciezkiej pracy, wymagajacej zaréwno najwyz-
szych waloréw uzytkowych, jak i odpowied-
nich szlifierek.

W przypadku Sciernic ze spoiwem zywicznym
do ich produkgji uzywa sie najwydajniejszych
mieszanek ziarna o duzej twardosci,

w przypadku sciernic lamelkowych mowa
tutaj o ziarnie ceramicznym.

Narzedzia z serii Master Line charakteryzuja
sie najwyzszymi parametrami pracy oraz wy-
sokim wspotczynnikiem bezpieczenstwa.

ANDRE.COM.PL
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

SCIERNICE NIEWZMACNIANE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM DO PRZECINANIA
SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE

NARZEDZIA SCIERNE POLELASTYCZNE

PILNIKI OBROTOWE

NARZEDZIA SCIERNE POD INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE
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KATALOG
PRODUKTOW

Od ponad 35 lat ANDRE projektuje, produkuje i dostarcza szeroki asortyment

narzedzi sciernych, znajdujacych zastosowanie w wielu gateziach gospodarki.



ANDRE’

abrasive articles

1.NARZEDZIA

SCIER

SPOIWEM
CERAMICZNYM

Narzedzia scierne ze spoiwem ceramicznym to jedno z najbardziej popularnych rozwigzan dla operacji
szlifowania precyzyjnego. ANDRE ABRASIVE ARTICLES proponuje szeroka game $ciernic ceramicznych
dedykowanych do wielu zastosowan w réznych branzach przemystu. Dzieki zastosowaniu odpowiednio
dobranych charakterystyk technicznych, mozliwe jest optymalne dopasowanie naszych narzedzi do kon-

kretnych wymagan uzytkownikow.

ZASTOSOWANIE

Szlifowanie precyzyjne réznych materiatéw w opera-
cjach szlifowania ptaszczyzn, watkdw w ktach i bezkto-
wo, do szlifowania otwordéw, szlifowania profilowego

i ksztattowego oraz ostrzenie narzedzi skrawajacych,
a takze prac warsztatowych.

SCIERNICE 26
SCIERNICE CRYSTALBOND 40
SEGMENTY 44

Stosowane w wielu réznych branzach np. motoryzacyj-
nej, narzedziowej, tozyskowej, a takze w odlewniczej,
spozywczej czy medycznej.

OSELKI 52
SCIERNICE TRZPIENIOWE 58



INFORMACIJE O PRODUKCIE

SPOIWO CERAMICZNE

Cecha charakterystyczna Sciernic ze spoiwem ceramicznym s3 pory powstajace w przestrzeni pomigdzy ziarnem sciernym i spoiwem.
Umozliwiaja one wnikanie cieczy chtodzacej w strefe kontaktu narzedzia i powierzchni obrabianej, lepsze chtodzenie obrabianego
materiatu i fatwiejsze odprowadzenie widra, co wptywa w znaczacy sposéb na zywotnos¢ narzedzia Sciernego. Zapobiega zalepianiu sie
powierzchni czynnej, co przektada sie na wzrost zywotnosci narzedzia.

Narzedzia ANDRE ze spoiwem ceramicznym, dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu, cechuje wysoka jakos¢. Zespot technolo-
gow odpowiada na indywidualne potrzeby uzytkownikéw finalnych, wytwarzajgc narzedzia $cierne o $cisle zaprojektowanych parame-
trach fizyko-mechanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY NARZEDZIA SCIERNEGO ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Ptaska warstwa écierna

" - Podktadka papierowa
Profilowana warstwa $cierna /

Papierowa etykieta /

CECHY NARZEDZI SCIERNYCH ZE SPOIWAMI CERAMICZNYMI:

L szybkie usuwanie naddatku podczas
szlifowania . mozliwa praca z duzymi predkosciami

. "chtodne" szlifowanie e wysoka odpornos¢ narzedzi na wode i oleje

. wysoka precyzja szlifowania

MATERIALY SCIERNE

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji narzedzi sciernych ze spoiwem ceramicznym wykorzystywane sg nowoczesne, twarde
materiaty Scierne. Najczesciej stosowanym scierniwem jest elektrokorund oraz weglik krzemu w réznych odmianach.

mieszaniny
elektrokorundéw
[95A] [97A] [99A] [CrA] M] [x] [50A-98A]
k'zeml: z weglikami krzemu
[99C] [98C] [50C] [SOAC-55AC]
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INFORMACIJE O PRODUKCIE

SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH
ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Dopuszczalna

® \/-spoiwo ceramiczne | ® VEOI, VEO1P, VCOI1, VCO1P

® VTEIO; 14,16, VTEIOPP,
VTCI0; 12, VTCIOPP

.............. |
SZKLANOKRYSTALICZNE
MAKROZIARNA MIKROZIARNA nowoss
BARDZO CRYSTALBOND

:- Typ, zarys |' ------ Wymiary [mm] |k e===- 1I :--- Charakterystyka ---1: predkosé [mys]
1 1 1 1 H
: ! : ! : :
1
1
1 1 1 1 : !
1 1 1 1 1 !
1 1 1 1 1 e e - ————— "
1 1 1 1 1 '
1 1 1 1 b - !
1 1 1 1 1 !
1 1 1 g S - o1 !
1 1 1 o !
Materiat scierny [eiaiaiaiaiieininiaiiaiaite N 0 e il H -
N 1
I | : P
H Stopien twardosci narzedzia $ciernego . '
. — 1 ]
| Rodzaj Gatunek I EFG BARDZO MIEKKIE |1} ]
1
i H 13K MIEKKIE Pl
< [
— ELEKTROKORUNDY ! LMNO SREDNIE ! ! H
1
ELEKTROKORUND ZWYKtY 95A — E PQRS TWARDE : : :
[
ELEKTROKORUND SZLACHETNY 99A — E H H H
1 1
1 1
ELEKTROKORUND POtSZLACHETNY 97A - ' b
1 L
ELEKTROKORUND CHROMOWY cra — ! Numer struktury F
1
MONOKORUND M | E (moze by¢ pominiety w oznaczeniu) E !
1 . 1 !
ELEKTROKORUND MIKROKRYSTALICZNY X - I ZWARTA SREDNIA | OTWARTA | POROWATA [
1 1 !
MIESZANINY ELEKTROKORUNDOW 50A do 98A - i 2 > 9 8 ! E
i 3 6 12 [
: b
— WEGLIKI H 4 7 o
! 1
WEGLIK KRZEMU ZIELONY 99C _‘ : 8 : :
WEGLIK KRZEMU CZARNY 98C - : ! E
. u 1
MIESZANINY WEGLIKOW KRZEMU 50C — H ! H
1 !
] Spoiwo  REEEEEEEE s
i :
1 1
1 1
ELEKTROKORUNDY Z WEGLIKAMI KRZEMU 50AC do 55AC — : Rodzaj E
i :
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
i
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

GRUBE SREDNIE DROBNE
DROBNE
14 30 70 230
16 36 80 240 Dopuszczalna robocza ———-a
predkosé obwodowa v [m/s]
20 40 90 280
. M .
22 46 100 220 predkosci konwencjonalne wynosza v < 35 [m/s]
® predkosci podwyzszone wynosza 35 < v < 50 [m/s]
2% o5 (25 4ee ® predkosci wysokie wynosza 50 < v <100 [m/s]
60 150
180
220

Norma EN 12413
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PRZYKLADY OZNACZEN NARZEDZI SCIERNYCH
ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

SCIERNICA ZE SPOIWEM CERAMICZNYM Z ETYKIETA PAPIEROWA

1-300%x40x127-99A60K7VHE-35

Sciernica konwencjonalna ze spoiwem ceramicznym do szlifowania typu 1 o wymiarach D = 300 [mm], T = 40 [mm], H =127 [nm] i cha-
rakterystyce technicznej 99A60K7VHE, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 35 [m/s], oznaczona jest w sposéb widoczny
ponize;j.
1. Nazwa i znak producenta
2. Typ sciernicy (ksztatt)
o . Wymiary Sciernicy
Charakterystyka techniczna Sciernicy

Maksymalna dopuszczalna predkosé obwodowa [m/s]

3
4
5
o 6. Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa [rpm]
7. Numer partii produkcyjnej
8 Data produkgji
9 Kod artykutu
2] o o G 10. Numer normy bezpieczenstwa
o (= . o
1. Piktogramy bezpieczenstwa

12. Kierunek montazu sciernicy / punkt ciezki

13. Dodatkowe oznaczenie $ciernic ze spoiwem
@ szklanokrystalicznym

SCIERNICA ZE SPOIWEM CERAMICZNYM CECHOWANA METODA NATRYSKOWA

1- 510%14x304,8-M3X120L7VEOIN-63
Sciernica konwencjonalna ze spoiwem ceramicznym do szlifowania typu 1 o wymiarach D = 510 [mm], T = 14 [mm], H = 304,8 [mm)]
i charakterystyce technicznej M3X120L7VEOIN, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 63 [m/s], oznaczona jest w sposdb

widoczny ponizej.

o 1.  Nazwa producenta

2. Typ sciernicy (ksztatt)

3. Wymiary $ciernicy
e 4. Charakterystyka techniczna Sciernicy
5. Barwny pas wedtug kodu barw
e 6. Maksymalna dopuszczalna predkos$é obwodowa [m/s]
o 7. Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa [rpm]
8. Numer partii produkcyjnej

9. Numer normy bezpieczenstwa

10. Kierunek montazu $ciernicy / punkt ciezki
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ANDRE’

abrasive articles

Narzedzia Scierne ze spoiwem ceramicznym

SCIERNICE

Sciernice ze spoiwem ceramicznym stanowia jedna z liczniejszych grup produktowych narzedzi éciernych

w ofercie ANDRE ABRASIVE ARTICLES.

Sciernice ze spoiwem ceramicznym stuza zazwyczaj do precyzyjnego szlifowania réznych materiatow i

ostrzenia narzedzi skrawajgcych. W ofercie ANDRE znajduja sie zaréwno narzedzia dedykowane do zadan

uniwersalnych, jak i specjalistycznych.

TYP1

TYP 2
TYP S5
TYP 6
TYP 7
TYP T

27
30
31

33
35
36

TYP 12

TYP 101 | TYP 301
TYP 2001

TYP 3611

TYP 3801 | TYP 3802

37
37
38
38
39



TYP 1] SCIERNICE PLASKIE

Sciernice ptaskie TYP 1stuza do precyzyjnego szlifowania réznych materiatéw, do ostrzenia narzedzi skrawajgcych, sg wykorzystywane
takze w operacjach szlifowania ptaszczyzn watkéw w ktach i bezktowo. Doskonale sprawdzaja sie podczas szlifowania otwordw, szlifo-
wania profilowego i ksztattowego, a takze w pracach warsztatowych.

Stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych, ostrzarkach, w agregatach szlifierskich.

I 2D |
2H

SPOSOB OZNACZANIA
1-DxTxH

Wymiary [mm)]

14 5 16 6
15,5 5 20 6
16 5 30 6
18 5 30 8
19 5 30 10
19,5 5 30 6
20 5 30 6,8
21 5 30 10
22 5 30 10
23 5 30 10
25 5 40 8;10;13
27 5 40 13
27,5 5 40 13
30 5 40 10;13
32 5 40 13
33 5 40 10;13;16
33,5 5 40 10
34 5 40 13
35 5 40 13;16
35,5 5 40 10
36 5 40 13
38 5 40 13
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE

Wymiary [mm]
T I S I S R I

39 5 40 13

40 5 50 13;16; 20

40 5 40 10;12

43 5 40 20

45 5 40 10;16

46 5 40 13; 20

48 5 40 20

50 5 50 16; 20

50 5 40 10;13

52 5 40 20

55 5 40 20

58 5 40 20

60 5 40 13;16; 20

65 5 50 16;19; 20

68 5 40 20

75 5 50 20

75 5 30 10;13

80 3 50 12,7;16; 20

80 3 40 32

90 3 80 20; 25; 32 (31,75)

100 3 80 20; 25; 32 (31,75)

100 3 40 22 (22,23)

10 3 5 22 (22,23); 32 (31,75)

15 3 50 32 (31,75)

125 3 50 12,7; 20; 25; 32; 50; 50,8; 51

150 3 40 12,7

= = = 16; 20; 22 (22,23); 25; 32; 50,8;
51,76

160 3 40 32

165 3 40 32

175 3 50 20; 32 (31,75); 50,8; 51

=6 = =5 20;22; 22 (22,23); 32; 50; 50,8;

51,8;57,1;76; 76,2

200 3 100 30; 35; 76; 76,2; 100

200 3 60 20; 22 (22,23); 25; 32; 50,8; 51

225 3 50 32;50; 50,8; 51; 76; 76,2

225 3 30 60

250 3 100 25;32; 51; 61; 76;127;150; 152;
152,4

300 8 150 127; 203; 203,2

300 8 100 32; 31,75; 51; 50,8; 60

300 8 130 76; 76,2

305 8 150 127;203; 203,2

350 10 150 127;203; 203,2

350 10 100 32;31,75; 51
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Wymiary [mm]
T I S I S R I

400 10 100 40; 51

400 10 203 127, 203; 203,2; 225
405 10 203 127, 203; 203,2; 225
450 10 100 51,127,203

455 10 205 228,6

500 10 250 203;203,2; 305; 304,8
500 10 100 51; 76,127, 254
600 10 305 203;203,2; 304,8; 305
600 10 80 127

610 10 305 203;203,2; 304,8; 305
630 10 250 304,8; 305

660 20 150 304,8; 305; 406
750 20 260 304,8; 305

800 20 100 304,8; 305

900 20 150 304,8; 305
1000 20 150 304,8; 305

1016 20 150 304,8; 305
1060 20 150 304,8; 305

1067 20 150 304,8; 305

1100 20 150 304,8; 305

ms 20 150 304,8; 305

140 20 150 304,8; 305

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE

TYP 2 | SCIERNICE PIERSCIENIOWE

Sciernice TYP 2 stuza do precyzyjnego szlifowania powierzchni ptaskich. Sciernice te znajduja szerokie zastosowanie przy produkcji
nozy gilotynowych, sekatorow.

oD

SPOSOB OZNACZANIA
2-DxT-W..

Wymiary [mm]

_____.° ' - | v |

100 80 10
150 80 20

100 20

60 25
200

80 24

920 20

100 50
250

920 25
300 75 50
350 70 40

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 5 | SCIERNICE PLASKIE Z JEDNOSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice ptaskie TYP 5 to kolejna bardzo liczna grupa narzedzi éciernych. Wykorzystywane sa przy szlifowaniu ptaszczyzn, szlifowaniu

bezktowym (zaréwno wgtebnym, jak i z posuwem wzdtuznym). Stuza tez do szlifowania watkéw, otwordw, do precyzyjnego ostrzenia

narzedzi skrawajacych oraz do szlifowania profilowego i ksztattowego. Sciernice ptaskie TYP 5 sa popularnym narzedziem do prac

warsztatowych i obrébki zgrubnej. Sciernice te znajduja szerokie zastosowanie w przemysle motoryzacyjnym, tozyskowym, lotniczym

oraz we wszystkich zaktadach mechanicznych i narzedziowych.

Wymiary [mm]

SPOSOB OZNACZANIA
5-DxTxH-P..F..

o | - | e e e | |
30 60 10 15 15

40

50

60

65

80

100

125

60
40
30
40
30
50
50
16
40
50
10
60
20
54
24
54
38
40

60
70
70
70
70
75
100
100
75
70
70
70
60
60
100
100
105
110

10

20
20
16
20
25
25
20
20
20
20
22,23

32

21
20
25
21

25
25
25
40
30
40
56
60
70
74
70
74
76
74

30
20
15
20
15
25
25
8
20
25
S
30

27
12
27
19
20
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE

Wymiary [mm]
o | o | o ] .« | ° | |
54 110 32 76 27

24 10 32 95 12
150
32 1o 32 75 16
26 100 32 120 13
40 100 51 120 20
50 100 51 120 25
16 70 51 150 13
200
28 70 254 152 14
24 70 25,4 153 12
40 100 51,4 190 20
50 100 51,4 185 25
48 85 60 152 24
250
52 70 70 152 26
40 1o 76 150 20
300 50 110 76 200 25
350 90 220 203 267 45
460 58] 250 228 3 26,5

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 6 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE

Sciernice TYP 6 stuzg do precyzyjnego szlifowania powierzchni ptaskich i ksztattowych. Pracujg czotem. Sciernice te znajduja szerokie
zastosowanie przy produkcji nozy gilotynowych, nozy kragzkowych, sekatoréw, przy produkcji pit czy przy ostrzeniu frezéw.

oH
2D

SPOSOB OZNACZANIA
6-DxTxH-W.E..

Wymiary[mm]
o | - ! v | v ] . |
40 20 6 10

80
40 32 15 12
90 40 20;32 13;15 15
27 20 12 12
27 20 5 12
27 20 6 10
40 20 8 10;12
40 20 10 10
40 20 12 12
100 40 32 6 10
40 32 8;12 13
40 20 10 10
50 20 15 12
50 32 6 10
50 32 20 13
50 51 7 9
50 20 8 13
50 31,75; 32 8;10;13 13
50 51 8 15
50 51 225 20
60 32 8 13
60 50,8 22,5 20
125
63 32 8 13
63 32 20 20
65 20 15 15
65 20 20 20
65 32 8 13;15
65 32 30 30
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE

Wymiary[mm]

.o /- | -~ | v | & |
30 32 24 10

50;51 32 10 13,16
60 20 15 15
60 32,76 10 16
63 32 10 16
63 32 15 16;19
63 51 15 19
65 76 15 19
150
80 32 8 19
80 32 10 15
80 32 10;12.5;13 16
80 32 15 19
80 32 40 20
80 51 7,5 15
80 51 15 19
80 76 15 19
50 32 10 16
175 60; 80 76 15 15
60; 80 76 25 20
60 51 15 15
60 76 17 17
60 76 20 20
60 76 25 25
60 76 65 26
70 127 18 26
200 70 127 25 26
100 51 20 20
100 51 25 23,30
100 51 27 31
100 76 22 32
100 76 25 26; 30
100 76 35 25
80 76 55 20
250 100 76 26 26
100 76 62 30
50 76,127 60 20
60 76 50 30
300
100 127 32 32
125 127 25 25
60 127 20 20
350
63 203 42 20

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 7 | SCIERNICE PLASKIE Z DWUSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice ptaskie TYP 7 uzywane sa przewaznie do szlifowania ptaszczyzn, szlifowania bezktowego (zaréwno wgtebnego, jak i z posu-
wem wzdtuznym) oraz do szlifowania watkéw. Moga by¢ stosowane zaréwno do szlifowania otwordw, precyzyjnego ostrzenia narzedzi
skrawajacych, jak i do szlifowania profilowego i ksztattowego. Sciernice ptaskie TYP 7 sa nieocenionym narzedziem do prac warsztato-
wych i obrébki zgrubnej. Ich szerokie zastosowanie wykorzystywane jest w przemysle motoryzacyjnym, tozyskowym, lotniczym oraz
we wszystkich zaktadach mechanicznych i narzedziowych.

SPOSOB OZNACZANIA
7-DxTxH-P.F..G..

Wymiary [mm)]
o | ol Tmx ] v ] . p | F=G

30 60 10 15 15
60 60 10 21 30

40
40 70 13 20 20
30 70 13 25 15
40 70 12,7 21 20
30 70 13 25 15

50
50 75 16 25 25
50 100 20 25 25
60 16 100 20 40 8
65 40 75 16 30 20
80 50 70 20 40 25
10 70 25 56 5

100
60 70 25 60 30
20 60 20 70 10

100
54 60 20 74 27
24 100 20 70 12
54 100 20 74 27

125
38 105 22,2 76 19
40 110 32 74 20
54 110 32 76 27
24 110 32 25 12

150
32 10 32 75 16
26 100 32 120 13
40 100 51 120 20
50 100 51 120 25
16 70 51 150 13

200
28 70 254 152 14
24 70 254 153 12
40 100 51,4 190 20
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE

Wymiary [mm]
- | | Trm | s | .~ | Fc |

50 100 51,4 185 25

48 85 60 152 24
250

52 70 70 152 26

40 10 76 150 20
300 50 110 76 200 25
350 90 220 203 267 45
460 S8 250 228 3 26,5

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 11 | SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE

Sciernice garnkowe stozkowe ze spoiwem ceramicznym TYP 11 przeznaczone s3 do szlifowania powierzchni ptaskich i ksztattowych.
Najczesciej stuza do ostrzenia narzedzi skrawajacych i do szlifowania ptaszczyzn, np.: ostrzenia frezéw, ostrzenia nozy gilotynowych.
Pracuja czotem, pozwalajac na tagodne wprowadzanie zagdanego profilu powierzchni szlifowanej, unikajac agresywnego, niepozadane-
go wgtebiania w materiat obrabiany.

Sciernice przystosowane sa do pracy na szlifierkach czotowych/pionowych, szlifierkach przejezdnych i agregatach szlifierskich oraz
katowych o napedzie pneumatycznym i elektrycznym.

SPOSOB OZNACZANIA
M-D/IxTxH-W..E..K...

Wymiary [mm)]
.o | o | - | 0« [ w [ . | .«
80 57 32 13 6 6 46

80 54 50 20 10 12 30
95 73,5 40 32 6,5 1 58
71 40 20 8 10 56
71 40 20 8 12 56
100
71 40 31,75; 32 8 10 56
76 40 31,75, 32 8 12 61
125 96 40 20; 32 8 10 81
N4 40; 50 32 10 13 96
150 N4 40; 50 32 13 15 926
120 50 32 37 20 60
175 60 50 32 10 15 50
200 180 100 76 16 25 140
220 210 60 32 10 20 190
250 200 140 76 31 30 151

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 12 | SCIERNICE TALERZOWE

Sciernice TYP 12 przeznaczone sa do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajacych np. frezéw, rozwiertakéw, pogtebiaczy.

2)

SPOSOB OZNACZANIA
12-D/3 x T/U x H - W...E..K...

Wymiary [mm)]

o | o |l - ] v |« | w | e | < |
80 31 10 2,5 1% 4 6 31

100 36 13 &2 20 5 7 36
125 61 13 32 20; 32 6 7 61
150 66 16 6,2 20; 32 8 9 66
175 920 18 &2 32 © 10 90
200 90 20 3,2 32 10 12 90
250 100 25 &2 32 n 13 100

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 101 | TYP 301 | SCIERNICE DO PRACY W OBLUSKIWACZACH ZBOZ

Sciernice TYP 101 301 majg zastosowanie w pionowych obtuskiwaczach zbéz typu ,EKONOS". Sciernice zaprojektowane sg w taki spo-
séb, by spetniaty najwyzsze wymagania w zakresie jakosci, wydajnoéci, bezpieczehstwa i ochrony érodowiska. Sciernice TYP 101i TYP
301 stanowig komplet.

@)

2D

SPOSOB OZNACZANIA
101-DxTxH SPOSOB OZNACZANIA
301-D/IxT/UxH

Wymiary [mm]
TYP
I T R T ST T
101 250 - 60 - 106 PP/101/397
301 250 130 60 13 106 PP/301/396

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE

TYP 2001 | SCIERNICE DO PRACY W MLYNKACH PULPY

Sciernice TYP 2001 przeznaczone s3 do stosowania w mtynkach do pulpy warzywno-owocowej.

| ) |
oK
7) ; l
g T
%, oH
' oD

SPOSOB OZNACZANIA
2001-D/3 xTxH-V -nrrysunku

Wymiary [mm)]

-——————
1o

19 PP/2001/387

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3611 | SCIERNICE DO PRACY W KRAJARKACH TYTONIU

Sciernice ceramiczne TYP 3611 przeznaczone sa do ostrzenia nozy w krajarkach tytoniu.

SPOSOB OZNACZANIA
3611-D x T x H - nrrysunku

Wymiary [mm)]

ﬂ------

170 15 4 co90° 130 100 35°32° PP/3611/021

200 83 100 M8 4 co90° 149 20 100 2° PP/3611/123

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3801 | TYP 3802 | SCIERNICE DO PRACY W MLYNKACH PULPY

Sciernice TYP 3801 3802 przeznaczone s3 do pracy w mtynkach pulpy musztardowej i warzywno-owocowej. Sciernice zaprojektowane
sg w taki sposdb, by spetniaty najwyzsze wymagania w zakresie jakosci, wydajnosci, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Sciernice ANDRE TYP 38071 i 3802 ze spoiwem ceramicznym produkowane sa na bazie ziarna elektrokorundu zwyktego (95A).

Sciernice TYP 3801i TYP 3802 stanowia komplet.

TYP 3801

SPOSOB OZNACZANIA
3801-D/3 x T/U x H - nr rysunku

Wymiary [mm)]

-—————-

PP/3801/007F
- 260,4 181 31,8 15,9 166 16 254 PP/3801/744
330 245 3] 16 203 6 320 PP/3801/193

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3802

SPOSOB OZNACZANIA
3802 - D/J x T/U x H - nr rysunku

Wymiary [mm)]

-—————

F

1 PP/3802/012

1

L. 254 177,8 351 25,4 25,4 106,7 PP/3802/745
320 240 40 24 19 172 PP/3802/194

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Narzedzia Scierne ze spoiwem ceramicznym

SCIERNICE CRYSTALBOND (Z INNOWACYINYM SPOIWEM SZKLANOKRYSTALICZNYM)

Innowacyjne narzedzia scierne wytwarzane przez ANDRE ABRASIVE ARTICLES spojone wigzaniem szkla-
nokrystalicznym CRYSTALBOND to grupa produktdw, ktére sg dedykowane wymagajacym operacjom
szlifierskim materiatéw trudno skrawalnych lub elementdéw o bardzo wysokiej twardosci.

SCIERNICE TYP 1




INFORMACIJE O PRODUKCIE

SPECYFIKA ZASTOSOWANIA WIAZANIA SZKLANOKRYSTALICZNEGO

Zastosowanie spoiwa szklanokrystalicznego daje mozliwos$¢ wytwarzania $ciernic z unikalnymi walorami technicznymi. Podczas
kompleksowych prac badawczych ukierunkowanych na skomponowanie receptury fizyko-chemicznej innowacyjnego spoiwa, ANDRE
ABRASIVE ARTICLES, przy udziale specjalistow z osrodkéw naukowych, opracowato, a nastepnie wdrozyto technologie zupetnie nowej
generacji wigzan szklanokrystalicznych.

CECHY SCIERNIC ZE SPOIWEM SZKLANOKRYSTALICZNYM CRYSTALBOND:

L wysoka wydajnos¢ procesu szlifowania . wysoka odpornos¢ na kruche

L wysoka jakos¢ obrobionej powierzchni pekanie

4 wysoka zdolnos¢ do samoostrzenia

ZALETY SPOIWA SZKLANOKRYSTALICZNEGO:

Spoiwo szklanokrystaliczne posiada specyficzne wtasciwosci, w tym, co szczegdlnie istotne, wyzsza wytrzymatosé mechaniczna
w poréwnaniu z konwencjonalnymi spoiwami ceramicznymi.

Testy poréwnawcze sciernic CRYSTALBOND i konwencjonalnych

Parametry testéow poréwnawczych 02 019

0,18
Proces obrébczy: prostoliniowo-zwrotne obwodowe szlifowanie 016 016
osiowe walcowych powierzchni wewnetrznych. 014

. . . . . P . 0,12
Przedmiot obrabiany: wewnetrzne powierzchnie pierscieni to-
0,1

zyskowych ze stali 100Cr6 (63+2 HRC), sSrednica wew.: dw = 40 mm,
szeroko$¢: bw =18 mm. Szlifierka: RUP 28P.
Narzedzie Scierne: Sciernice ptaskie typu 1o wymiarach 35x10x10 004

0,02

0,08

R, (um]

0,06

mm.

spoiwo konwencjonalne M spoiwo szklanokrystaliczne )

Parametry szlifowania: \

Chropowatos¢ R, obrabianej powierzchni

° predkos¢ obwodowa sciernicy ns = 27300 [rpm],

. predkos$¢ obwodowa przedmiotu obrabianego nw =400 [rpm], 4 . N\
180
° gtebokos¢ szlifowania ae catk. = 0,20 mm, 180
160
o predkos$¢ posuwu osiowego stotu: vfa=20 mm/s. 140

114
o PCS: ptyn chtodzaco-smarujacy - 5% wodny roztwor oleju .

Castrol Syntilo RHS podawany do strefy szlifowania metoda
zalewowa.

Wspétezynnik wydajnosci

k spoiwo konwencjonalne W spoiwo szklanokrystaliczne j

Wydajnos¢ procesu szlifowania

MATERIALY SCIERNE:

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji narzedzi sciernych z innowacyjnym spoiwem szklanokrystalicznym wykorzystywane sa
nowoczesne, twarde materiaty scierne. W chwili obecnej najczesciej stosowanym scierniwem jest elektrokorund szlachetny (biaty).

[99A]
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE CRYSTALBOND

TYP 1| SCIERNICE PLASKIE CRYSTALBOND

Sciernice ptaskie TYP 1 CRYSTALBOND przeznaczone sg do wydajnego szlifowania materiatéw trudno skrawalnych i o bardzo wysokiej
twardosci. Doskonale sprawdzaja sie podczas szlifowania m.in. stali nierdzewnej i kwasoodpornej inox, stali stopowej, wysokostopowej
i hartowanej. Uzywane do réznych aplikacji.

2H

SPOSOB OZNACZANIA
1-DxTxH

Wymiary [mm]

[ o [ v | o [ e | o | s | = | o [ s | @ | 2w [ s | 50|
80 X X X

3-50
90 3-50 X X
100 3-80 X X
125 3-60 X X X
150 3-50 X X X x*
175 3-50 X X X
180 3-50 X X* X X*
200 3-60 X X X* X X*
250 3-100 X X X X X
300 6-130 X X x* X
350 10-100 X X X X X
400 10 -100 X X X
450 15 -100 X X X X
500 15 - 200 X X X x* X
600 20 -200 X X x*
750 20 -160 X
800 20-100 X

*) Otwory wykonywane sa rowniez w wymiarach calowych, takich jak: 31,75; 50,8; 76,2; 203,2; 304,8
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Narzedzia scierne ze spoiwem ceramicznym

SEGMENTY

ANDRE’

abrasive articles

Segmenty ze spoiwem ceramicznym przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania po-
wierzchni ptaskich przedmiotéw wykonanych ze stali twardych i miekkich, zeliwa, staliwa, metali niezela-
znych. Typowe zastosowanie to szlifowanie blatéw pit tarczowych, tarcz sprzegtowych, gtowic silnikowych,

ostrzenie nozy gilotynowych.

Segmenty scierne ze spoiwem ceramicznym stosowane sg na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami seg-

mentowymi.

TYP 3101
TYP 3103
TYP 3104
TYP 3108
TYP 3109
TYP 3112

45
45
46
46
47
48

TYP 3113
TYP 3114
TYP 3122
TYP 3123
TYP 3124
TYP 3126

48
49
49
50
50
51



TYP 3101 | SEGMENTY PROSTOKATNE

Segmenty prostokatne TYP 3101 przeznaczone s3g do zgrubnego i wykariczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw stalo-
wych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym na

szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.
v <=
B L

SPOSOB OZNACZANIA
3101-BxCxL

Wymiary [mm)]

.-/ . [ .

20 50 200
25 25 150
30 8 100
50 70 100
51 51 101
70 5 200
80 25;35; 40 150
90 35 150;160

140 40 180

250 40; 50 200

250 40; 50 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3103 | SEGMENTY TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWE

Segmenty trapezowo-pierscieniowe TYP 3103 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich mate-
riatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3g najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym

i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.
A
U
B L
1 I 1

SPOSOB OZNACZANIA
3103-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm)]
T I S BTSN RS R
90 55 38 150 175

16 79 43 204 381

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SEGMENTY

TYP 3104 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE

Segmenty pierscieniowe TYP 3104 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw sta-

na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

lowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym

$
U
Es .

SPOSOB OZNACZANIA
3104-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm)]

- -~ ] -/ . | .~ |
65 25 25 120 100

73 40 17 152 130
75 54 20 100 150
90 55 35 125 175
100 85 17 80 100
154 94 60 165 225

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3108 | SEGMENTY PROSTOKATNO-TRAPEZOWE

Segmenty prostokatno-trapezowe TYP 3108 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich mate-

riatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa.
B
A
|9
L
I 1

SPOSOB OZNACZANIA
3108-B/AxCxL

Wymiary [mm)]

-/ -~ ' . [ .

95 90 5 150

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TYP 3109 | SEGMENTY TRAPEZOWE

Segmenty trapezowe TYP 3109 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw stalo-
wych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3 najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym na

szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3109-B/AxCxL

Wymiary [mm)]
- | x| - c | . |

60 47 21 120
61 55 20 165
64 25 10

70
64 25 150
81 87 40 160
85 &5 150
100 85 5 200
85 40 150
101 77 45 203
103 94 38 150
19 105 41 250
125 15 40 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SEGMENTY

TYP 3112 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE PROFILOWANE

Segmenty pierscieniowe profilowane TYP 3112 przeznaczone s3 do szlifowania powierzchni gtowic silnikowych.

L

SPOSOB OZNACZANIA
3112 - B/A/A1 x C x L - R/R1/R2-K

I IS I IS IR N I B
124 n8 n8 30 180 200 168 170 80
127 105 15 37 180 224 185 187 65

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3113 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE PROFILOWANE

Segmenty pierscieniowe profilowane TYP 3113 przeznaczone sg do szlifowania powierzchni gtowic silnikowych.

SPOSOB OZNACZANIA
3N3-B/AxC/C1xL-R.V..

s [ - 1 - | o [ - 1 - 1
66 42 20 2 63 150 10

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3114 | SEGMENTY PROSTOKATNO-PIERSCIENIOWE SCIETE

Segmenty prostokatno-pierscieniowe Sciete TYP 3114 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania powierzchni
ptaskich materiatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3g najczesciej w przemysle narzedziowym, maszyno-
wym i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3114-BxC/Cl1xL-R.\V..

Wymiary ()
-/ . | . | <o | = | v
n7 45 203 17,5 260 60

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3122 | SEGMENTY TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWE

Segmenty trapezowo-pierscieniowe TYP 3122 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich mate-
riatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym
i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3122-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm)]
s ! .~ ! . | . | -
63 57 20 100 130

65 57 25 85 150

68 62 20 67 125

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SEGMENTY

TYP 3123 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE SCIETE

Segmenty pierscieniowe sciete TYP 3123 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich materia-
tow stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryza-

podktadki
kartonowe 7°

N
= N

cyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3123-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm]
.-/ .~/ . | . | _r
125,5 116,5 19 125 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3124 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE ODWROTNE

Segmenty pierscieniowe odwrotne TYP 3124 przeznaczone sa do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich mate-
riatow stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sa najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motory-

- -

SPOSOB OZNACZANIA
3124 -B/AxCxL-R..

zacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

Wymiary [mm)]
.- | .~/ < | . | r_
50 45 16 90 80

51,5 49 18 100 80

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3126 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE

Segmenty pierscieniowe TYP 3126 przeznaczone sa do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw stalo-
wych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3 najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym na
szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

C1

A L

SPOSOB OZNACZANIA
3126 -B/AxC/C1xL-R

Wymiary [mm)]
s ] -~ ! c < | . | =
165 N4 57 49 228 762

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Narzedzia scierne ze spoiwem ceramicznym

OSELKI

Oseftki Scierne ze spoiwem ceramicznym przeznaczone s3g do recznego badz maszynowego gtadzenia
powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi badz gratowania przedmiotow.

Moga by¢ rowniez stosowane jako obciggacze Sciernic z materiatéw twardych i supertwardych.

TYP 5410 53 TYP 9020
TYP 5411 53 TYP 9030
TYP 9010 54 TYP 9040
TYP 9010Y 54 TYP 9050
TYP 901 55

55
56
56
57



TYP 5410 | OSELKI PROSTOKATNE

Osetki prostokatne TYP 5410 przeznaczone sg do mechanicznego gtadzenia powierzchni, przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa.

Stosowane s3g najczesciej w przemysle motoryzacyjnym.

SPOSOB OZNACZANIA
5410-BxCxL

Wymiary [mm)]

I S

3-250 3-50 25-250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 5411 | OSELKI KWADRATOWE

Osetki kwadratowe TYP 5411 przeznaczone sg do mechanicznego gtadzenia powierzchni, przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa.

Stosowane sg najczesciej w przemysle motoryzacyjnym.

SPOSOB OZNACZANIA
541-BxL

Wymiary [mm]

.- . |

3-250 25-250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / OSELKI

TYP 9010 | OSELKI PROSTOKATNE

Osetki prostokatne TYP 9010 przeznaczone sa do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi, gratowa-
nia przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikow spiekanych i innych.

Znajduja zastosowanie takze jako obciggacze Sciernic z materiatéw supertwardych.

SPOSOB OZNACZANIA
9010-BxCxL

Wymiary [mm)]

3-250 3-50 25-250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 9010Y | OSELKI PROSTOKATNE WARSTWOWE

Osetki prostokatne TYP 9010Y przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi, grato-
wania przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikéw spiekanych i innych.

Osetki z racji swojej dwuwarstwowej budowy moga by¢ produkowane w réznych kombinacji elektrokorundéw lub kombinacjach we-
glikéw krzemu. Zaleta tego typu narzedzi jest mozliwos¢é skomponowania w jednej osetce dwdch réznych granulacji i twardosci.

v
-
5| |

SPOSOB OZNACZANIA
9010Y-B x C/CI1x L

Wymiary [mm)]

../ . ' < | .

25 10-25 0,5C 200
55 10-25 0,5C 150
40 10-25 0,5C 200
50 10-25 0,5C 200

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 9011 | OSELKI KWADRATOWE

Osetki kwadratowe TYP 9011 przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi, gratowa-
nia przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikow spiekanych i innych.

Znajduja zastosowanie takze jako obciggacze Sciernic z materiatéw supertwardych.

SPOSOB OZNACZANIA
901 -BxL

Wymiary [mm]

I

3-250 25-250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 9020 | OSELKI TROIKATNE

Osetki kwadratowe tréjkatne TYP 9020 przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi,
gratowania przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikéw spiekanych i innych.

SPOSOB OZNACZANIA
9020-BxL

Wymiary [mm)]
.. | .

13 150
16 150
20 200
25 200

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / OSELKI

TYP 9030 | OSELKI OKRAGLE

Osetki okragte TYP 9030 przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi, gratowania
przedmiotéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikéw spiekanych i innych.

SPOSOB OZNACZANIA
9030-BxL

Wymiary [mm)]

‘

20 150
20 200
25 150
50 30
65 30
70 20

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 9040 | OSELKI POLOKRAGLE

Osetki potokragte TYP 9040 przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi, gratowa-
nia przedmiotoéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki, weglikow spiekanych i innych.

SPOSOB OZNACZANIA
9040-BxL

Wymiary [mm)]
. ./ .

13 150
20 150
20 200

Inne wymiary dostgpne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TYP 9050 | OSELKI OWALNE

Osetki owalne TYP 9050 przeznaczone sg do ostrzenia kos, sierpdw, nozy kuchennych, kosiarek.

SPOSOB OZNACZANIA
9050-BxCxL-R.r..

Wymiary [mm)]
I - T T
36 13 230 500 6

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL
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Narzedzia scierne ze spoiwem ceramicznym
SCIERNICE TRZPIENIOWE

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem ceramicznym przeznaczone s3 zaréwno do zgrubnego, jak i precyzyjne-
go szlifowania recznego. Przeznaczone sg zarowno do szlifierek elektrycznych jak i pneumatycznych. Uzy-
wane sg w odlewniach, narzedziowniach, ttoczniach a takze przemysle motoryzacyjnym i lotniczym.

TYP 5201 59 TYP 5213 60
TYP 5210 59 TYP 5220 61
TYP 5211 60 TYP 5230 61

TYP 5212 60



TYP 5201 | SCIERNICE TRZPIENIOWE PLASKIE ZE STOZKOWYM WZMOCNIENIEM

Sciernice trzpieniowe ptaskie TYP 5201 przeznaczone sa do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania z zastosowaniem szlifierek recznych.
Stosowane sg do obrobki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspotpracuja z szlifierkami recznymi prostymi pneumatycznymi i elek-
trycznymi.

oD

SPOSOB OZNACZANIA
5201-DxTxS

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 5210 | SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWE

Sciernice trzpieniowe walcowe TYP 5210 przeznaczone s3 do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania z zastosowaniem szlifierek recz-
nych. Stosowane sg do obrébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspodtpracuja z szlifierkami recznymi prostymi pneumatycznymi
i elektrycznymi.

8 ——|
Q

SPOSOB OZNACZANIA
5210-Dx*xTxS

Wymiary [mm]

I N TR R B TIN NE ICR
10 Vv

6
13 v v 6
v v v 6

16
v v 6
20 v v v v v v 6
25 v v v v v v v 6
30 v v v v v v v 6
v v v v v v v 6

40
v v 8
v v v v v 6

50
v v v v 8

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM / SCIERNICE TRZPIENIOWE

TYP 5211 | SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWO-STOZKOWE

Sciernice trzpieniowe walcowo-stozkowe TYP 5211 przeznaczone sg do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania z zastosowaniem szlifierek
recznych. Stosowane sg do obrébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspdtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi pneumatycz-
nymi i elektrycznymi.

SPOSOB OZNACZANIA
5211-DxTxS-V

Wymiary [mm)]

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 5212 | $CIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWO-STOZKOWE $CIETE

Sciernice trzpieniowe walcowo-stozkowe $ciete TYP 5212 przeznaczone s3 do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania z zastosowaniem
szlifierek recznych. Stosowane sg do obrébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspodtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi pneu-
matycznymi i elektrycznymi.

oD
@)

1

1

1

1

1

|
@S

SPOSOB OZNACZANIA
5212-Dx*xTxS

Wymiary [mm)]

.o - | - |
13 20 6
20 65 6
25 40 6

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 5213 | SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWO-KULISTE

Sciernice trzpieniowe walcowo-kuliste TYP 5213 przeznaczone s3 do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania z zastosowaniem szlifierek
recznych. Stosowane sg do obrébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspdtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi pneumatycz-
nymi i elektrycznymi. R=0,5D

SPOSOB OZNACZANIA
5213-DxTxS

Wymiary [mm)]
I N
40 50 6

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TYP 5220 | SCIERNICE TRZPIENIOWE STOZKOWE

Sciernice trzpieniowe stozkowe TYP 5220 ze spoiwem ceramicznym przeznaczone sa do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania
z zastosowaniem szlifierek recznych. Stosowane sg do obrébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspdtpracuja ze szlifierkami reczny-
mi prostymi pneumatycznymi i elektrycznymi.

SPOSOB OZNACZANIA
5220-Dx*xTxS-R

Wymiary [mm)]
o | - | s | & |

16 40 6 &5
25 40 6 6

30 32 6 7,5
32 32 6 VS
32 50 6 7,5
40 40 6 10

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 5230 | SCIERNICE TRZPIENIOWE KULISTE

Sciernice trzpieniowe kuliste TYP 5230 przeznaczone sg do precyzyjnego i zgrubnego szlifowania z zastosowaniem szlifierek recznych.
Stosowane sg do obrdébki przedmiotéw z zeliwa, stali, staliwa. Wspdtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi pneumatycznymi i elek-
trycznymi.

SPOSOB OZNACZANIA
5230-D xS

Wymiary [mm)]

13

20

o o O

30

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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2.NARZEDZIA
CIERNE ZE
SPOIWEM

ZYWICZNYM

Narzedzia scierne ze spoiwem zywicznym, z uwagi na swoje wtasciwosci, sg szeroko stosowane w wielu
operacjach szlifierskich. ANDRE ABRASIVE ARTICLES proponuje sciernice zywiczne do wielu zastosowan,
dedykowane do réznych branz przemystu. Dzieki zastosowaniu odpowiednio dobranych charakterystyk
technicznych, z uwzglednieniem materiatdw sciernych o réznych wtasciwosciach, mozliwe jest optymalne

dopasowanie naszych narzedzi do wymagan uzytkownikow.

ZASTOSOWANIE:

Szlifowanie réznych materiatéw w operacjach Stosowane w wielu réznych branzach np. motory-
szlifowania ptaszczyzn, watkdéw w ktach i bezktowo, zacyjnej, narzedziowej, tozyskowej, a takze w odlew-
do szlifowania otwordw, szlifowania profilowego i niczej, spozywczej i medycznej, wykorzystywane
ksztattowego. réwniez przy prac warsztatowych.

SCIERNICE 66 OSELKI 96

SEGMENTY 88 SCIERNICE TRZPIENIOWE 98



INFORMACIJE O PRODUKCIE

SPOIWO ZYWICZNE (ORGANICZNE)

Dzieki réznorodnosci wersji spoiwa organicznego, jakie stosujemy do produkcji naszych narzedzi, mozliwe jest optymalne dopasowanie
wydajnosci i zywotnosci do wymagan klientdw w zastosowaniach specjalnych. Istnieje takze w naszej ofercie szeroka gama uniwersal-
nych narzedzi spojonych zywicznie, do zastosowan ogdlnych.

Narzedzia ANDRE ze spoiwem zywicznym, dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu, cechuje wysoka jakos¢. Zespdt technologow
odpowiada na indywidualne potrzeby uzytkownikdéw finalnych, wytwarzajac narzedzia scierne o $cisle zaprojektowanych parametrach
fizyko-mechanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY NARZEDZIA SCIERNEGO ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Linia podziatu warstwy
Sciernej od warstwy
mocujacej

‘ Warstwa mocujaca sciernicy

Siatka perforacji

Siatka nacig¢

tyt

Oznaczenie Sciernicy
wykonane metod3 natryskowa
Warstwa scierna /

o\Wk}adki gwintowe réznej wielkosci

CECHY NARZEDZI SCIERNYCH ZE SPOIWAMI ZYWICZNYMI:

. " . . wysoki poziom bezpieczenstwa dzie-
. doskonata zywotnos$¢ narzedzi z Y P P &

. . . ki elementom wzmacniajacym oraz
uwagi na ich optymalnie dobrane

) ) - mozliwa praca z duzymi predko-
charakterystyki techniczne, zaleznie o P ymipre
. $ciami
od zastosowan

. odpornoé¢ na naciski boczne pod-
czas pracy

. wysoka wydajnos¢ szlifowania

. wysoka elastycznos$¢ narzedzi . wysoka odpornosé narzedzi na
oddziatywanie ciepta i ptyndéw ob-
rébczych

MATERIALY SCIERNE

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji narzedzi sciernych ze spoiwem zywicznym wykorzystywane sg nowoczesne, twarde mate-
riaty Scierne. Najczesciej stosowanym scierniwem jest elektrokorund oraz weglik krzemu w réznych odmianach.

[95A] [97A] [99A] [CrAl M1 [ZrA] [X]
mieszaniny egliké i iny elektrokorun-

elektrokorundéw krzemu déw z weglikami krzemu

[50A-98A] [99C] [98C] [50C] [S0AC-55AC]

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE O PRODUKCIE
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SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH

ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Numer ziarna materiatu sciernego  EEEEEEEEEFEEFEE

wzmochione

mechanicznie

Dopuszczalna robocza

r=1{ Typ,zarys HES === Wymiary [nm] = fp====- > Doy Charakterystyka - -I Dopuszczalna predkosé [m/s] H
1
1 H H H ! H
1 1 1 1 ! 1
1 . g . * 1
! 1
! 1
‘-“ - 110/90 !H!MI W2°E14K48 B ﬂ“n - n ------ ’
1 1 1 1 | !
1 1 1 1 1 e e e mmmeeaam
1 1 1 1 1 ‘I
1 1 1 1 1
1 1 1 1 [y - !
1 1 1 1 !
) 1 ] B o - P | 1
1 1 1 o !
1 1 b - o !
g 1 1 [
! 1 o !
g 1 [
Materiat sScierny = TR - H !
1 '
| | 0 EFG BARDZO MIEKKIE [
1
] i HIJK MIEKKIE .
— Rodzaj Gatunek - ! p [
H LMNO SREDNIE ! B
1
i PQRS TWARDE e
—| ELEKTROKORUNDY ! oy
: TUVWXYZ BARDZO TWARDE 1 : 1
ELEKTROKORUND ZWYKLY 95A —1 : : : :
1 ! 1 !
ELEKTROKORUND SZLACHETNY 99A — : : : :
1 HEE
ELEKTROKORUND POESZLACHETNY 97A — ' Numer struktury s
1 (moze by¢ pominiety w oznaczeniu) v
ELEKTROKORUND CHROMOWY CrA — H i B
1 ZWARTA SREDNIA OTWARTA 1 :
ELEKTROKORUND CYRKONOWY ZrA — : 5 5 8 : :
1 L
- ! '
MONOKORUND M : 3 6 10 : :
ELEKTROKORUND MIKROKRYSTALICZNY X —1 E 4 7 : :
'
2 1
MIESZANINY ELEKTROKORUNDOW 50A do 98A J I E H
1
. i
1 L
—] WEGLIKI ] .
By - a
WEGLIK KRZEMU ZIELONY 99C : Spoiwo = EEEEEEE
1
WEGLIK KRZEMU CZARNY 98C - : :
< 1
MIESZANINY WEGLIKOW KRZEMU 50C — ! H
1 1
1
E * B-spoiwo zywiczne °® B51, B5IF, B305, B374, !
! _ _ BPL H
— H ® BF - spoiwo zywiczne :
ELEKTROKORUNDY Z WEGLIKAMI KRZEMU 50AC do 55AC — : :
: :
G 1
0 1
. 1
G 1
0 1
! 1
1
1

MAKROZIARNA MIKROZIARNA
GRUBE SREDNIE DROBNE BARDZO
DROBNE

4 30 70 230

5 36 80 240

6 40 90 280

7 46 100 320

8 54 120 400

10 60 150 500

12 180 600

14 220

16

20

22

24

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

predkosé obwodowa V [m/s]

predkosci konwencjonalne wynosza v < 50 [m/s]

predkosci podwyzszone wynosza 50 < v < 63 [m/s]

predkosci wysokie wynosza 63 < v <100 [m/s]

Norma EN 12413




PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY ZE SPOIWEM ZYWICZNYM
Z ETYKIETA PAPIEROWA

1- 75x10%x10-95A16QB570F3-63

Sciernica konwencjonalna ze spoiwem zywicznym do szlifowania typu 10 wymiarach D = 75 [mm], T =10 [mm], H =10 [mm] i charaktery-

styce technicznej 95A16QB570F3, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 63 [m/s], oznaczona jest w sposdb widoczny ponizej.

1. Nazwa i znak producenta
2. Typsciernicy (ksztatt)
3. Wymiary Sciernicy
° 4. Charakterystyka techniczna Sciernicy
5. Barwny pas wedtug kodu barw

Maksymalna dopuszczalna predkosé obwodowa [m/s]
Maksymalna dopuszczalna predkosé¢ obrotowa [rpm]

Numer normy bezpieczerstwa

o

o

o
W 0O N o

Numer partii produkcyjnej

PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY ZE SPOIWEM ZYWICZNYM
CECHOWANEJ METODA NATRYSKOWA

3601 - 762x76,2%x25,4-99A6019B549-30

Sciernica konwencjonalna ze spoiwem zywicznym do szlifowania typu 3601 o wymiarach D = 762 [mm], T = 76,2 [nm], H = 25,4 [mm]
i charakterystyce technicznej 99A6019B549, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 30 [m/s], oznaczona jest w sposdb

widoczny ponizej.

1. Nazwa producenta

N

Typ Sciernicy (ksztatt)

3.  Wymiary Sciernicy
4. Charakterystyka techniczna Sciernicy
5. Maksymalna dopuszczalna predkosé obwodowa [m/s]
° 6. Maksymalna dopuszczalna predkosc obrotowa [rpm]
e 7.  Numer partii produkcyjnej
o 8. Numer normy bezpieczenstwa

ANDRE.COM.PL




ANDRE’

abrasive articles

Narzedzia scierne ze spoiwem zywicznym
SCIERNICE

Sciernice ze spoiwem zywicznym to obszerna grupa produktéw ANDRE ABRASIVE ARTICLES.

Sciernice ze spoiwem zywicznym to szeroki wachlarz narzedzi $ciernych zaréwno do ogélnego, jak i spe-
cjalnego zastosowania. Stuza do szlifowania precyzyjnego i zgrubnego réznych materiatéw, np. stali twar-
dych i miekkich, stali nierdzewnych, staliwa, zeliwa, aluminium, brazu, mosigdzu, betonu, kamienia, lastry-
ka, ceramiki.

Stosowane sg na szlifierkach stacjonarnych, wahadtowych, recznych przenosnych, elektrycznych i pneu-
matycznych, ostrzarkach, w agregatach szlifierskich.

TYP1 67 TYP 7 75 TYP 3501 80
TYP 2 69 TYP 11 76 TYP 3504 81
TYP 4 69 TYP 1112 76 TYP 36 82
TYP 5 70 TYP 1113 77 TYP 3601 83
TYP 6 VA TYP 1114 77 TYP 3603 84
TYP 6001 72 TYP 18 78 TYP 3610 84
TYP 6002 72 TYP 18R 78 TYP 3612 85
TYP 6003 73 TYP 1801 79 TYP 37 85
TYP 6004 73 TYP 19 79 TYP 3701 86

TYP 6005 74 TYP 35 80 TYP 3703 87



TYP 1] SCIERNICE PLASKIE

Sciernice ptaskie TYP 1 stanowia najliczniejsza grupe narzedzi éciernych ogélnego i specjalnego zastosowania. W zaleznosci od potrzeb
$ciernice te moga by¢ wzmocnione pierscieniami stalowymi i/lub siatkami z wtékna szklanego oraz w miare potrzeby strefg drobnego
Srodka. Stuza do szlifowania precyzyjnego i zgrubnego réznych materiatéw, np. stali twardych i miekkich, stali nierdzewnych, staliwa,
zeliwa, aluminium, brazu, mosigdzu, betonu, kamienia, lastryka, ceramiki, ostrzenia narzedzi skrawajgcych. Stosowane sg na szlifierkach
stacjonarnych, wahadtowych, recznych przenosnych elektrycznych i pneumatycznych, ostrzarkach, w agregatach szlifierskich.

I oD |
2H

SPOSOB OZNACZANIA
1-DxTxH

Wymiary [mm]
.o ! -/ .+
6

20 2-25
25 2-20 12
30 2-25 810
35 2-25 10
40 2-30 10;13;16
45 2-30 10
2-25 8
50 2-35 713,16
2-40 20
60 2-35 13;16; 20
65 2-45 16;20; 32
2-35 10;13
75
2-50 20
4-25 10
4-40 8;12,7; 32
80
4-35 16;22,23
4-50 20
4-60 20
90
4-35 30;32
4-50 20
100 4-35 22,23
4-40 32
12 4-25 22,2332
15 4-35 20;32
45 12,7
125 4-50 20
4-60 32
127 4-25 12,7

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

Wymiary [mm]
oo ! T |\ .« |

4-35 1016
4-25 12,7
150 4-50 20
4-30 25,4
4-50 32,51
160 4-40 12,7, 32
4-40 20;32
175
4-25 76
180 4-40 20; 32; 51
4-40 12,7; 20; 25,4; 51
4-60 32
200
4-35 76
3-20* 32'51
205 2-20* 76,2
225 2-20* 76,2
230 5-35 22,23; 25,4, 32, 50; 60;100
5-30 22,23
250
5-40 25,4;32; 51; 60; 76;120; 127
255 2-25* 76,2;127
285 1,5-3,5% 2032
295 1,5-3,5* 203,2
5-40 25,4
5-30 40
300
5-50 32;50;51;60; 76
5-80 127
2,5-25* 127
305
1,5-25* 203,2
320 2-25* 203,2
2,5-25* 127
350 5-65 32;51;127
5-100 203;203,2
400 5-80 40; 571; 80; 127;150; 203; 203,2
406 2,5-25* 203,2;304,8
450 8-80 51;127;150; 203; 203;2
8-100 40; 51;127;150; 152;152,4
8-35 76
500 8-140 203;203,2
8-200 304,8; 305
6-25* 304,8; 305
508 6-25* 304,8; 305
600 12-120 76;127;203; 203,2; 304,8 305
610 12-200 203;203,2; 304,8; 305
750 20-100 304,8; 305
762 20-100 304,8; 305

inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

* Sciernice do frezéw i wiertet.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TYP 2 | SCIERNICE PIERSCIENIOWE

Sciernice pierécieniowe TYP 2 stuza do precyzyjnego szlifowania powierzchni ptaskich metalowych. Pracujg czotem, réznia sie sposo-
bem zamocowania w zabieraku szlifierki. Sciernice te znajduja szerokie zastosowanie przy szlifowaniu i ostrzeniu nozy gilotynowych,
sekatoréw, pit tarczowych itd.

oD

SPOSOB OZNACZANIA
2-DxT-W..

Wymiary [mm)]

- e
80 12

190

250 100 25
300 920 45
400 80 45
508 90 48
600 100 S9)

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4 | SCIERNICE DWUSTRONNIE SCIETE

Sciernice TYP 4 niewzmacniane i wzmacniane siatkami z wtdkna szklanego, dzieki swojej konstrukgji i wklestemu ksztattowi stalowych
kotnierzy oprawy sciernicy zabezpieczone sa przed wysunieciem odtamkéw. Stosowane sa na specjalnych szlifierkach recznych z nape-
dem elektrycznym lub pneumatycznym, gtéwnie do obrébki zgrubnej.

SPOSOB OZNACZANIA
4-DfIxT/UxH

Wymiary [mm)]
- T N S R T
16 20 16 16

75
20 19 16 20
25 20 16 20
80
25 25 21 20
25 20 15 20
100 25 25 20 20
25 32 27 20

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 5 | SCIERNICE PLASKIE Z JEDNOSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice ptaskie ze spoiwem organicznym TYP 5 stanowig réwniez liczng grupe narzedzi $ciernych ogélnego i specjalnego zastosowa-
nia. Sciernice przeznaczone sa do zgrubnego i precyzyjnego szlifowania réznych materiatéw, ostrzenia narzedzi itp.

@D
oP

F<0,5T P>0,33D
SPOSOB OZNACZANIA
5-DxTxH-P.F..

Wymiary [mm)]

.o ! - | - | .~ | -

20-30 25 54 5
100
20-30 25 68 10
125 25-50 20 68 12
38-50 22,23 74 19
24-60 32 93 12
150
32-60 22 73 16
40-60 32 72 20
200 26-55 51 118 13
24-40 25,4 152 12
26-40 25,4 148 13
28-40 25,4 150 14
250
40-55 51 188 20
48-50 60 150 24
40-60 76 148 20
300 40-60 76 198 25

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 6 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE

Sciernice TYP 6 stuza do szlifowania powierzchni ptaskich i ksztattowych. Pracujg czotem. Sciernice te znajduja szerokie zastosowanie
przy produkcji nozy gilotynowych, nozy krazkowych, sekatoréw.

2H
oD

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
6-DxTxH-W..E..

Wymiary [mm)]

I
I
H
H
I

40 30 16 7
50 30 20 7
40 20 8 n
60
40 20 8 15
65 5 32 5 16
40 20 10 15
40 20 17 15
75
40 32 10 15
50 20 20 20
80 60 32 15 12
40 20 15 15
90
40 32 13 15
©5 5 20 27 15
38 22.2 10 10
40 20 12 12
40 32 6 10
100 50 20 12 12
85 20 25 20
100 222 20 20
1o 222 20 25
50 20 20 15
50 32 7 12
125
50 32 20 15
70 32 20 20
40 D2 37 13
50 51 37 14
60 32 10 16
63 32 10 16
150
63 32 15 16
63 32 15 19
80 32 15 19
80 51 15 19
100 51 27 22
200 100 76 25 26
100 76 27 22

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 6001 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA,

Sciernice TYP 6001 mocowane s3 za pomoca wktadki gwintowej. Pracujg czotem. Sciernice TYP 6001 stosowane s3 na szlifierkach prze-
jezdnych do szlifowania i regeneracji szyn.

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
6001-D x T x H - W...E...

Wymiary [mm)]

.o ! - | - | v | &

32 M14 26,5 12
72 5/8" 20 20
80
60 M14 20 12
60 M20 20 12
90 100 M20 15 25

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 6002 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice TYP 6002 stuzg do szlifowania powierzchni ptaskich i ksztattowych. Pracuja czotem. Sciernice TYP 6002 stosowane s3 na
szlifierkach przejezdnych do szlifowania i regeneracji szyn.

@D

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
6002-D *x T x H/L - W...E...

Wymiary [mm)]

o | | v | w | e | L wsokoscwiadkigwintowei
37 13

T
125 65 M20 23,28
150 65 M20 25 18 23,28

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 6003 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA,

Sciernice TYP 6003 stuza do szlifowania powierzchni ptaskich i ksztattowych. Pracuja czotem. Sciernice TYP 6003 stosowane s3 na
pojazdach szlifujacych do regeneracji szyn.

@D

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
6003-DxTxH-W..E..

Wymiary [mm)]

.o ! - | - [ v | £

90 100 M20 32,5 25
60 M20 30 12
85 M20 30 24
100
110 M20 20 24
110 M20 30 24
125 65 M20 32 13
55 M20 42,5 18
150 65 M20 25 18
65 5/8" 42,5 20

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 6004 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice TYP 6004 mocowane sg za pomoca wktadki gwintowej. Pracujg czotem. Sciernice TYP 6004 stosowane s3 na pojazdach
szlifujgcych do regeneracji szyn.

wzmocnienie
widknem
szklanym

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
6004 -D xTxH-W..E..

Wymiary [mm)]
oo ] <+ - uw | w ] & |
152 80 M20 50 20

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

74 |

TYP 6005 | SCIERNICE GARNKOWE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice TYP 6005 mocowane s3 za pomoca wktadki gwintowej. Pracujg czotem. Sciernice TYP 6005 stosowane s3 na szlifierkach
przejezdnych do szlifowania i regeneracji szyn.

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
6005-D x T x H/L - W...E...

Wymiary [mm)]
oo ] <+ | w ] & |

120 10 M20 25 20

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 7 | SCIERNICE PLASKIE Z DWUSTRONNYM WYBRANIEM WALCOWYM

Sciernice ptaskie ze spoiwem organicznym TYP 7 stanowia liczng grupe narzedzi $ciernych ogélnego i specjalnego zastosowania.
Sciernice przeznaczone sg do zgrubnego i precyzyjnego szlifowania réznych materiatéw, ostrzenia narzedzi itp. Wykorzystuje sie je
podczas np.: szlifowania lastryka, kamienia, ceramiki (np.: parapetéw, schodéw), szlifowania rozjazddw w kolejnictwie na szlifierkach
przejezdnych.

F+G<0,5T P>0,33D
SPOSOB OZNACZANIA
7-DxTxH-P..F..G...

Wymiary [mm)]
.o /- [l w [ .~ | r | o |
76 170 10 10

40-50
250

40-50 76 150 10 10
254 40 76,2 166 10 10
260 40 76,2 166 10 10
200 175 200 30 30
270 200 175 200 32 32
254 150 175 25 25
50 76 150 10 10
150-300* 127 170 5 5
300 150-300* 127 185 24 55
150-300* 127 200 40 60
150-300* 127 200 40 40
305 250 127 152 50 50
330 250 127 152 50 50

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

* Sciernice powyzej wysokosci 200 mm robione sg w wariancie klejonym lub sktadanym

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 11 | SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE

Sciernice garnkowe stozkowe TYP 11 przeznaczone s3 do zgrubnego i doktadnego szlifowania réznych materiatéw. Pracujg czotem,
pozwalajac na tagodne wprowadzanie zagdanego profilu powierzchni szlifowanej, unikajac agresywnego, niepozadanego wgtebiania
w materiat obrabiany. Sciernice przystosowane sa do pracy na szlifierkach recznych czotowych/pionowych, szlifierkach przejezdnych
i agregatach szlifierskich oraz katowych o napedzie pneumatycznym i elektrycznym.

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
1M-D/IxTxH-W..E..K...

Wymiary [mm)]

o | - | - |+ | v | . | _«
80 54 50 20 10 14 30

100 71 40 22,23 22 10 48
10 90 55 22,23 20 14 48
125 100 50 32 25 20 50
140 n7 70 22,23 25 20 65
150 120 50 32 37 20 54

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 1112 | SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice garnkowe stozkowe z wktadka gwintowa TYP 1112 przeznaczone sa do zgrubnego szlifowania réznych materiatéw. Pracuja
czotem, pozwalajac na tagodne wprowadzanie zagdanego profilu powierzchni szlifowanej, unikajac agresywnego, niepozgdanego wgte-
biania w materiat obrabiany. Sciernice przystosowane sa do pracy na szlifierkach recznych czotowych/pionowych, szlifierkach przejezd-
nych i agregatach szlifierskich oraz katowych o napedzie pneumatycznym i elektrycznym.

E >0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
M2-D/I*TxH-W..E..K...

Wymiary [mm]
.o | - | - [ &« | w | £ [ k|
90 55 20 18 48

M20*
110 90 55 5/8" 20 20 48
920 55 M14 20 20 48
100 50 M14 25 20 50
12 100 50 5/8" 25 20 50
120 50 M4 40 20 54
150 120 50 5/8" 40 20 54
120 50 5/8" 25 20 60

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 1113 | SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice garnkowe stozkowe z wktadka gwintowa TYP 1113 przeznaczone sa do zgrubnego szlifowania réznych materiatéw. Pracuja
czotem, pozwalajac na tagodne wprowadzanie zgdanego profilu powierzchni szlifowanej, unikajac agresywnego, niepozadanego wgte-
biania w materiat obrabiany. Sciernice przystosowane sa do pracy na szlifierkach czotowych/pionowych, szlifierkach przejezdnych

i agregatach szlifierskich oraz katowych o napedzie pneumatycznym i elektrycznym.

2D

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
M3-D/I xT x H-W..E..K...

Wymiary [mm)]
.o |l - |l - J | w [l £ | < |
90 55 20 18 48

M20*
10 90 55 5/8" 20 20 48
90 55 M14 20 20 48
100 50 M14 25 20 50
125 100 50 5/8" 25 20 50
120 50 M14 40 20 54
150 120 50 5/8" 40 20 54
120 50 5/8" 25 20 60

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 1114 | SCIERNICE GARNKOWE STOZKOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice garnkowe stozkowe z wktadka gwintowa TYP 1114 przeznaczone s3 do zgrubnego szlifowania réznych materiatéw. Pracuja
czotem, pozwalajac na tagodne wprowadzanie zagdanego profilu powierzchni szlifowanej, unikajac agresywnego, niepozgdanego
wgtebiania w materiat obrabiany. Sciernice przystosowane sg do pracy na szlifierkach czotowych/pionowych, szlifierkach przejezdnych i
agregatach szlifierskich oraz katowych o napedzie pneumatycznym i elektrycznym.

E>0,2T
SPOSOB OZNACZANIA
M4-D/IxTx H- W..E..K...

o | - | - |« | v
80 54 50 M14 10 15 30
100 80 50 M14 20 20 45

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 18 | SCIERNICE WALCOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice TYP 18 z wktadka gwintowa, przeznaczone sa gtéwnie do zgrubnego i wykarczajgcego szlifowania otworéw i powierzchni
w trudno dostepnych miejscach odlewdw i przedmiotédw metalowych. Wspdtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi o napedzie
elektrycznym i pneumatycznym. Konstrukcja sciernic z wktadka gwintowa pozwala na szybki montaz i demontaz.

SPOSOB OZNACZANIA
18-DxT-HxL

Wymiary [mm)]
o [l - [ .+ | . |

70 M12 25
78 5/8" 25
40
80 1/2"13” 25
80 3/8" 25
50 65 5/8" 20
80 80 5/8" 25

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 18R | SCIERNICE Z WKLADKA GWINTOWA,

Sciernice TYP 18R z wktadka gwintowa, przeznaczone sa gtéwnie do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania otworéw i powierzchni
w trudno dostepnych miejscach odlewdw i przedmiotéw metalowych. Wspdtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi o napedzie
elektrycznym i pneumatycznym. Konstrukcja sciernic z wktadka gwintowa pozwala na ich szybki montaz i demontaz.

SPOSOB OZNACZANIA
18R-DxT-HxL

Wymiary [mm]
.o | - | i | L - wysokosé whiadki gwintowej
40

80 3/8"

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 1801 | SCIERNICE WALCOWE ZE SFERYCZNA CZESCIA ROBOCZA

Sciernice walcowe ze sferyczna czeécia robocza TYP 1801 przeznaczone s3g do bardzo doktadnego szlifowania czét watkéw tozyskowych.
Produkowane s3g gtownie na bazie ziarna elektrokorundu szlachetnego (99A).

2D

SPOSOB OZNACZANIA
1801-D x T -R...

Wymiary [mm)]

76,6 101,6 86,4
101,6 83,8
1021
101,6 120,7
101,6 116,8
101,6 175,3
152.8 101,6 2337
101,6 279,4

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 19 | SCIERNICE WALCOWO-STOZKOWE Z WKLADKA GWINTOWA

Sciernice TYP 19 z wktadka gwintowa, przeznaczone s3 gtéwnie do zgrubnego i wykarnczajgcego szlifowania otworéw i powierzchni
w trudno dostepnych miejscach odlewdw i przedmiotéw metalowych. Wspdtpracuja ze szlifierkami recznymi prostymi o napedzie
elektrycznym i pneumatycznym. Konstrukcja sciernic z wktadka gwintowa pozwala na szybki montaz i demontaz.

T

2J

U

SPOSOB OZNACZANIA
19-D/I*xT/U-HxL

Wymiary [mm)]
o | o | - | v [ 1 | L wysokoscwiiadkigwintowe]
76 19 76 46 M12 20

80 20 80 55 5/8" 25

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 35 | SCIERNICE TARCZOWE

Sciernice tarczowe TYP 35 to narzedzia écierne mocowane (klejone) do tarczy podtrzymujgcej. Dedykowane do wykorzystania podczas
operacji szlifowania najczesciej duzych ptaskich powierzchni. Stosowane na szlifierkach przysciennych, tzw. “kolankowych”, przejezd-
nych, przenosnych lub bramowych.

H<0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
35-DxTxH

Wymiary [mm)]

.o [ - [ - |

50-85 150
250

50-85 160
300 70 127
350 20 127
400 60-100 203

50-130 51
500

50-130 305
600 100 305

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3501 | SCIERNICE TARCZOWE Z NACIECIAMI

Sciernice tarczowe z nacieciami TYP 3501 to narzedzia $cierne mocowane (klejone) do tarczy podtrzymujacej. Sciernice TYP 3501 prze-
znaczone s3 gtéwnie do szlifowania lastryko, betonu, kamienia, ceramiki itp. w budownictwie i branzy kamieniarskiej. Stosowane na
szlifierkach przysciennych, tzw. “kolankowych”, przejezdnych, przeno$nych lub bramowych. .

H < 0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
3501-D x T/E x H - L...n...

-
Wymiary [mm] lloé¢ nacieé n
o ( - | w ] £ | L cov"
200 45 51 10 14 5co72
250 30 160 10 15 3co0120

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3504 | SCIERNICE TARCZOWE Z NACIECIAMI JEDNOSTRONNIE
ODSADZONE

Sciernice tarczowe z nacieciami jednostronnie odsadzone TYP 3504 to narzedzia $cierne mocowane (klejone) do tarczy podtrzymujace;.
Sciernice TYP 3504 przeznaczone s3 gtéwnie do szlifowania lastryko, betonu, kamienia, ceramiki itp. w budownictwie i branzy kamie-
niarskiej. Stosowane na szlifierkach przysciennych, tzw. “kolankowych”, przejezdnych, przenosnych lub bramowych.

~

w
H<0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
3504 - D/J x T/U/E x H - L..n...
Wymiary [mm] llo$¢ nacieé n
300 80 160 230 55 35 25 3co 120

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 36 | SCIERNICE TARCZOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI

Sciernice tarczowe z wktadkami gwintowymi TYP 36 to grupa éciernic przeznaczonych do pracy czotem, pojedynczo lub parami. Na
nieroboczym czole $ciernice maja wkiadki gwintowe w celu zamocowania ich do tarcz zabierakowych szlifierek.

Znajduja szerokie zastosowanie w kolejnictwie do szlifowania i regeneracji szyn, szlifowania sprezyn oraz przemysle motoryzacyjnym.

H <0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
36-DxTxH-nrrysunku

Wymiary [m Podziatka gwintowa i ilo$¢ N
L o | 1 [ 1 | x| wysokoscwitadkigwintowe] vikiadek gwintowych
100 60 32 66 12

90° 4 x M8 PP/36/199

125 60 55 90 12 90° 4 x M8 PP/36/198
50 56 90 12 90° 4 x M8 PP/36/392

150 72 56 20 12 90° 4 x M8 PP/36/392
80 56 90 12 90° 4 x M8 PP/36/392

30 160 205 12 90° 4 x M10 PP/36/140

250 63 100 180 12 60° 6 x M10 PP/36/120
80 150 200 14 60° 6 x M10 PP/36/195

920 250 375 14 36°10 x M10 PP/36/162

450 100 203 270 16 72°5 x M10 PP/36/209
100 203 373 16 36°10 x M10 PP/36/209

500 150 305 4318 16 30°12 x M10 PP/36/065
65 10 1334 16 120° 3 x M10 PP/36/024

65 10 285,8 16 51°26° 7 x M10 PP/36/024

65 10 381 16 51°26" 7 x M10 PP/36/024

°85 65 10 508 16 25°43° 14 x M10 PP/36/024
65 260 381 14 51°26° 7 x M10 PP/36/088

65 260 508 14 25°43" 14 x M10 PP/36/088

75 305 12 PP/36/069

600 125 305 S 12 R PP/36/069

530,5 30°12 x M16 x 1,5

130 305 12 PP/36/069

40 305 440 12 36°10 x M10 PP/36/089

750 40 305 640 12 24°15 x M10 PP/36/089
76,2 25,4 108 16 120° 3 x M10 PP/36/230

76,2 254 2794 16 45°8 x M10 PP/36/230

762 76,2 254 4572 16 30°12 x M10 PP/36/230
76,2 25,4 6731 16 22°30'16 x M10 PP/36/230

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TYP 3601 | SCIERNICE TARCZOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI
Z PERFORACIJA

Sciernice tarczowe z wktadkami gwintowymi z perforacjg TYP 3601 to grupa $ciernic przeznaczonych do pracy czotem, pojedynczo lub
parami. Na nieroboczym czole sciernice maja wktadki gwintowe w celu zamocowania ich do tarcz zabierakowych szlifierek. Znajduja
szerokie zastosowanie w przemysle tozyskowym na szlifierkach Rowland, Discus. W przemysle motoryzacyjnym wykorzystywane sg np.
do szlifowania pierscieni ttokowych.

H < 0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
3601-D x T x H - nrrysunku

Wymiary [mm] Podziatka gwintowa i il T——
I N S e y

65 10 133,4 12 120° 3 x M10 PP/36/025
585 65 19 285,8 12 51°26° 7 x M10
381 51°26° 7 x M10 PP/36/208
70 1 508 1z 25°%3 14 x M10
204 60° 6 x M10
660 55 50 406 12 60°6 x M10 PP/36/027
609 30°12 x M10
12 120° 3 x M10 PP/36/250
45° 8 x M10
752 65 25,4
12 30°12 x M10 PP/36/282
108
2794 22°30'16 x M10
457,2 120°3 x %"
673,1 4508 x 34"
762 76,2 25,4 16 PP/36/030
30012 x %"

22°30'16 x 38"

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 3603 | SCIERNICE TARCZOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI
| WYBRANIEM WALCOWYM OD STRONY MOCUJACEJ

Sciernice tarczowe z wktadkami gwintowymi i wybraniem walcowym od strony mocujacej TYP 3603 to grupa $ciernic przeznaczonych
do pracy czotem, pojedynczo lub parami. Na nieroboczym czole Sciernice maja wktadki gwintowe w celu zamocowania ich do tarcz
zabierakowych szlifierek. Znajduja szerokie zastosowanie w przemysle maszynowym, np. w produkcji sprezyn.

oD

H<0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
3603-D x T x H-nrrysunku

Wymiary [mm] Wysokosé wkiadek Podziatka katowa
ﬂ---ﬂ--- S
gwintowych ilos¢ wktadek gwintowych

151 8,2 61,8 60° 6 x M10 PP/36/066

450
433 70 138 151 8,2 61,8 362 14 30°12 x M10 PP/36/066

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3610 | SCIERNICE TARCZOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI | NACIECIAMI

Sciernice tarczowe z wktadkami gwintowymi i nacieciami TYP 3610 to grupa $ciernic przeznaczonych do pracy czotem, pojedynczo lub
parami. Na nieroboczym czole sciernice maja wktadki gwintowe w celu zamocowania ich do tarcz zabierakowych szlifierek.

H<0,67D
SPOSOB OZNACZANIA
3610-D x T x H - nrrysunku

Wymiary [mm] Wysoko$é wkiadek llo$¢ nacieé Podziatka katowa NI
12 4

90° 4 x M10 PP/36/235
270 72°5 x M10

450 60 203 30 7 16 4 PP/36/302
373 36°10 x M10

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3612 | SCIERNICE TARCZOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI
| WYBRANIEM WALCOWYM OD STRONY ROBOCZEJ

Sciernice tarczowe z wktadkami gwintowymi i wybraniem walcowym od strony roboczej TYP 3612 to grupa $ciernic przeznaczonych
do pracy czotem, pojedynczo lub parami. Na nieroboczym czole Sciernice maja wktadki gwintowe w celu zamocowania ich do tarcz

zabierakowych szlifierek.

SPOSOB OZNACZANIA
3612-D x T x H - nrrysunku

H <0,67D
Wymiary [mm] Wysoko$¢ wktadek Podziatka katowa NT rvsunku
60° 6 x M10
450 70 138 200 55 14 PP/36/235
362 30°12 x M10
370,5 60°6 x M16 x 1,5
600 75 305 315 55 12 PP/36/302
530,5 30°12 x M16 x 1,5

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 37 | SCIERNICE PIERSCIENIOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI

Sciernice pierécieniowe z wktadkami gwintowymi TYP 37 przeznaczone sg do szlifowania ptaskich powierzchni metalowych, betono-
wych, lastrykowych, ceramicznych. Pracujg czotem. Mocowane s3 do zabieraka szlifierki. Stosowane do szlifowania i ostrzenia nozy

introligatorskich, blatéw pit tarczowych, posadzek, podtég przemystowych i tarasow.

SPOSOB OZNACZANIA

37-D xT-W -nrrysunku . oD
W < 0,17D w
[

oX
Wymiary [mm] Podziatka katowa i ilose witadek | o

Lo || w || Wysokoscwkiadki gwintowe) SumRHED
300 50 45 255 12 90° 4 x M10 PP/37/147
100 39 266,5 20 60° 6 x M10 PP/37/172

300

150 39 266,5 20 60° 6 x M10 PP/37/172
400 63 30 370 16 60° 6 x M112 PP/37/161
400 100 48 365 20 22°30° PP/37/074
510 80 50 453 16 30°12 x M12 PP/37/281

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SCIERNICE

TYP 3701 | SCIERNICE PIERSCIENIOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI,
ODSADZENIEM | NACIECIAMI

Sciernice pierscieniowe z wktadkami gwintowymi, odsadzeniem i nacieciami TYP 3701 przeznaczone sa do szlifowania ptaskich po-
wierzchni metalowych, betonowych, lastrykowych, ceramicznych. Pracujg czotem. Mocowane sg do zabieraka szlifierki.

Stosowane do szlifowania i ostrzenia nozy introligatorskich, blatéw pit tarczowych, posadzek, podtdég przemystowych i taraséw. Stosuje
sie je na np. do obrobki elementédw w branzy motoryzacyjnej.

oD

SPOSOB OZNACZANIA
3701-D x T - W... - nrrysunku

W <0,17D
Wymiary [m Podziatka katowa llos¢
Szeroko$¢ naciec¢ | wysokogé wktadki i i|O$C' wktadek naciec Nr rysunku
24 PP/37/071
300 269 62 38 50 55 235 10 12 90° 4 x M10 4 PP/37/228
52 PP/37/167

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3703 | SCIERNICE PIERSCIENIOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI
| ODSADZENIEM

Sciernice pierécieniowe z wktadkami gwintowymi i odsadzeniem TYP 3703 przeznaczone s do szlifowania ptaskich powierzchni meta-
lowych, betonowych, lastrykowych, ceramicznych. Pracuja czotem. Mocowane sg do zabieraka szlifierki. Stosowane do szlifowania
i ostrzenia nozy introligatorskich, blatéw pit tarczowych, posadzek, podtdg przemystowych i tarasow.

)

oD

SPOSOB OZNACZANIA
3703 -D x T-W...- nrrysunku
W <0,17D

Wymiary [mm)]

» ) Podziatka katowa i ilos¢ NF FYSURKY
- T W U X Wysokos¢ wktadki wktadek gwintowych Y
gwintowej
300 269 62 50 55 235 12

90° 4 x M10 4 PP/37/248

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Narzedzia Scierne ze spoiwem zywicznym
SEGMENTY

Segmenty ze spoiwem zywicznym przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania po-
wierzchni ptaskich przedmiotow wykonanych ze stali twardych i miekkich, zeliwa, staliwa, metali koloro-
wych, betonu, lastryka, kamieni. Typowe zastosowanie to szlifowanie blatéw pit tarczowych, tarcz sprze-
gtowych, hamulcowych, gtowic silnikowych, czét pierscieni, ptyt, posadzek, parapetdw, schoddw, ostrzenie
nozy gilotynowych.

Segmenty scierne ze spoiwem zywicznym stosowane sa na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami seg-
mentowymi, na szlifierkach przejezdnych, w agregatach szlifierskich.

TYP 3101 89 TYP 3118 922
TYP 3103 89 TYP 3119 93
TYP 3104 920 TYP 3120 93
TYP 3108 20 TYP 3121 94
TYP 3109 91 TYP 3122 94
TYP 3113 91 TYP 3123 95

TYP 3114 92



TYP 3101 | SEGMENTY PROSTOKATNE

Segmenty prostokatne TYP 3101 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw stalo-
wych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3 najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym na
szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

B L

SPOSOB OZNACZANIA
3101-BxCxL

Wymiary [mm)]

.- ! . [ .

25 25 150
51 51 101
25 150
80 35 150
40 150
35 150
90
35 160
100 15 200
140 40 180
20 200
25 200
40 200
250
50 200
40 250
50 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3103 | SEGMENTY TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWE

Segmenty trapezowo-pierécieniowe TYP 3103 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich mate-
riatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym

i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.
e
U
B L
1 I 1

SPOSOB OZNACZANIA
3103-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm]

.- | -~ | . [ . | = |
90 55 38 150 175
n7 79 44 203 381

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SEGMENTY

TYP 3104 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE

Segmenty pierscieniowe TYP 3104 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw sta-
lowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3a najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym

£
)
B L

SPOSOB OZNACZANIA
3104-B/AxCxL-R..

na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

Wymiary [mm]

.- ! .~ | . [ . | .~

65 25 26 120 100
73 40 29 152 130
75 54 20 100 150
90 55 35 125 175

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3108 | SEGMENTY PROSTOKATNO-TRAPEZOWE

Segmenty prostokatno-trapezowe TYP 3108 przeznaczone sa do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich mate-

(i

SPOSOB OZNACZANIA
3108-B/AxCxL

riatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa.

Wymiary [mm)]

.-/l .~/ . | . |

96 90 5 150

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3109 | SEGMENTY TRAPEZOWE

Segmenty trapezowe TYP 3109 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich materiatéw stalo-
wych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3g najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyjnym na

/I —-

SPOSOB OZNACZANIA
3109-B/AxCxL

szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

Wymiary [mm]

.-/l .~/ . | . |

64 25 10

70
64 25 150
81 71 40 160
85 &5 150

100
85 5 200
101 77 45 203
103 94 38 208
120 106 41 250
125 15 40 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3113 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE PROFILOWANE

Segmenty pierscieniowe profilowane TYP 3113 przeznaczone sa do szlifowania powierzchni gtowic silnikowych. Stosowane sg na szlifier-
kach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
313-B/AxCxL-R.V..

Wymiary [mm)]
s |l .~ ] c | o [ . | = | vo |
66 42 20 2 63 150 10

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SEGMENTY

TYP 3114 | SEGMENTY PROSTOKATNO-PIERSCIENIOWE SCIETE

Segmenty prostokatno-pierscieniowe Sciete TYP 3114 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni
ptaskich materiatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3g najczesciej w przemysle narzedziowym, maszyno-
wym i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3114 - B/Ax C/Cl1xL-R.V..

Wymiary [mm]
.- ! c /. | o | r | vi
18 45 200 16 300 30

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3118 | SEGMENTY PROFILOWANE DISCUS

Segmenty profilowane Discus TYP 3118 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich materiatow
stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryzacyj-
nym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

260

SPOSOB OZNACZANIA
31N8-B/AxCxL

Wymiary [mm]

.-/ .~ [ . [ . |
100 45

136
129 100 50 136
100 60 136

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 3119 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE Z WKLADKAMI GWINTOWYMI

Segmenty pierscieniowe z wktadkami gwintowanymi TYP 3119 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania po-
wierzchni ptaskich materiatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sg najczesciej w przemysle narzedziowym,
maszynowym i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3119 - B/A x C x L - R... - H/LI/V

Wymiary [mm)]
s |l -~ |l c ] ] <~ | | v [ v |
250 80 250 M12 20 30

152,5 100

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3120 | SEGMENTY PROFILOWANE DO SZLIFOWANIA SZYN

Segmenty profilowane do szlifowania szyn TYP 3120 przeznaczone s3 do szlifowania szyn.

SPOSOB OZNACZANIA
3120 - B/A x C x L/L1

Wymiary [mm)]

-5/ .~/ . [ . | v |

66 56 90 300 270

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM / SEGMENTY

TYP 3121 | SEGMENTY PROSTOKATNE Z DWOMA WKLADKAMI GWINTOWANYMI

Segmenty prostokatne z dwoma wktadkami gwintowanymi TYP 3121 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania po-
wierzchni ptaskich materiatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3g najczesciej w przemysle narzedziowym,
maszynowym i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

H - [aa]
X L1
—— le——

L C
I 1 I

SPOSOB OZNACZANIA
3121-B x C x L- H/X/L1

Wymiary [mm)]
s ({ c ] - | x [ 0 |
80 40 95 M6 50 9

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 3122 | SEGMENTY TRAPEZOWO-PIERSCIENIOWE

Segmenty trapezowo-pierscieniowe TYP 3122 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajacego szlifowania powierzchni ptaskich mate-
riatéw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane sa najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym
i motoryzacyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

SPOSOB OZNACZANIA
3122-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm)]

.-/ -~ | . [ . | .~
63 57 20 100 130

65 57 25 85 150
88 38 206 225
103
82 56 230 225

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TYP 3123 | SEGMENTY PIERSCIENIOWE SCIETE

Segmenty pierscieniowe Sciete TYP 3123 przeznaczone sg do zgrubnego i wykanczajgcego szlifowania powierzchni ptaskich materia-
téw stalowych, staliwnych, metali kolorowych, zeliwa. Stosowane s3g najczesciej w przemysle narzedziowym, maszynowym i motoryza-
cyjnym na szlifierkach do ptaszczyzn z gtowicami segmentowymi.

podktadki
kartonowe

22

SPOSOB OZNACZANIA
3123-B/AxCxL-R..

Wymiary [mm]

-/ -~ ' . | .| =
125,5 16,5 19 125 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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ANDRE’

abrasive articles

Narzedzia Scierne ze spoiwem zywicznym
OSELKI

Oseftki Scierne ze spoiwem zywicznym przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, zatamywania
krawedzi badz gratowania przedmiotdw.

Moga by¢ rowniez stosowane jako obciggacze sciernic z materiatéw twardych i supertwardych.

TYP 9010 97
TYP 9011 97



TYP 9010 | OSELKI PROSTOKATNE

Osetki prostokatne TYP 9010 przeznaczone sa do recznego gtadzenia powierzchni, zatamywania krawedzi przedmiotéw wykonanych
ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki i innych.

Znajduja zastosowanie takze jako obciggacze $ciernic z materiatéw twardych i supertwardych.

U

SPOSOB OZNACZANIA
9010-BxCxL

Wymiary [mm]
../ < | . |
3-250 3-50 25-250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen

TYP 9011 | OSELKI KWADRATOWE

Osetki kwadratowe TYP 9011 przeznaczone sg do recznego gtadzenia powierzchni, ostrzenia narzedzi, zatamywania krawedzi, gratowa-
nia przedmiotow wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa, metali kolorowych, ceramiki i innych.

Znajduja zastosowanie takze jako obciggacze sciernic z materiatéw twardych i supertwardych.

SPOSOB OZNACZANIA
90N -BxL

Wymiary [mm]

-
3-250 25-250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen
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abrasive articles

Narzedzia scierne ze spoiwem zywicznym
SCIERNICE TRZPIENIOWE

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem zywicznym przeznaczone sa do szlifowania recznego. Stosowane s3
na szlifierkach prostych pneumatycznych i elektrycznych do obrébki przedmiotdw wykonanych z zeliwa,
staliwa, stali. Uzywane sa w odlewniach, narzedziowniach, ttoczniach.

Stosowane zaréwno w szlifierkach elektrycznych, jak i pneumatycznych.

TYP 5201 99
TYP 5210 99



TYP 5201 | SCIERNICE TRZPIENIOWE PLASKIE ZE STOZKOWYM WZMOCNIENIEM

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem zywicznym przeznaczone sa do szlifowania recznego. Stosowane s3 na szlifierkach prostych pneu-
matycznych i elektrycznych do obrébki przedmiotéw wykonanych z zeliwa, staliwa, stali.

Standardowa dtugosé trzpienia L=40 [mm]
SPOSOB OZNACZANIA
5201-DxTxS

Wymiary [mm)]

.o ' - [ - |
16 6 6
20 6 6
25 6 6
30 6 6
40 6 6
50 6 6

Inne wymiary dostgpne wg indywidualnych ustalen

TYP 5210 | SCIERNICE TRZPIENIOWE WALCOWE

Sciernice trzpieniowe ze spoiwem zywicznym przeznaczone sa do szlifowania recznego. Stosowane sa na szlifierkach prostych pneu-
matycznych i elektrycznych do obrébki przedmiotéw wykonanych z zeliwa, staliwa, stali.

oD

SPOSOB OZNACZANIA
5210-Dx*xT=xS

Wymiary [mm)]

o ]  twn [ Tmx | s ]
10 20 20 6
13 20 20 6
16 20 40 6
20 20 50 6
25 13 50 6
30 13 40 6

13 40 6
40

30 40 8

13 40 6
50

30 40 8

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen
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3.SCIERNICE
NIEWZMACNIANE
ZE SPOIWEM
ZYWICZNYM
DO PRZECINANIA

Sciernice niewzmacniane ze spoiwem zywicznym do przecinania to odrebna grupa narzedzi $ciernych.

Jednym z typowych zastosowan tych sciernic jest przygotowywanie prébek metalograficznych w labo-
ratoriach np. w branzy automotive. Sciernice ANDRE to wysoki stopier bezpieczestwa ich uzytkowania
potwierdzony badaniami kontrolnymi prowadzonymi zgodnie z norma europejska EN 12413 i normami

Z nig zwigzanymi.

ZASTOSOWANIE SCIERNIC NIEWZMACNIANYCH DO PRZECINANIA:

Wykorzystywane do precyzyjnego przecinania réznych Stosowane do przygotowywania prébek do badan
materiatéw w ramach proceséw produkcyjnych w réz- metalograficznych (przemyst motoryzacyjny).
nych branzach (przemyst motoryzacyjny, narzedziowy,

medyczny).

TYP 41 104



INFORMACIJE O PRODUKCIE

DO CIECIA ROZNYCH MATERIALOW, TAKZE NA CNC

Od sSciernic niewzmacnianych wymaga sie wiecej niz od zwyktych sciernic do przecinania. Miedzy innymi prostego ciecia, czy braku
przypalen. Ze wzgledu na specyfike pracy Sciernic niewzmacnianych ich uzytkowanie ogranicza sie do stosowania wytacznie na prze-
cinarkach stacjonarnych, takze CNC. Przecinany przedmiot musi by¢ stabilnie zamocowany, a $ciernica moze pracowac tylko w strefie
zamknietej. Sciernice te moga pracowacé na sucho lub na mokro.

Niewzmacniane narzedzia $cierne ANDRE, dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu, cechuje wysoka jakos¢. Zespodt technologéw
odpowiada na indywidualne potrzeby uzytkownikéw finalnych, wytwarzajac narzedzia scierne o $cisle zaprojektowanych parametrach
fizyko-mechanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY SCIERNICY NIEWZMACNIANEJ

Warstwa $cierna

Papierowa etykieta /
etykieta termiczna

Papierowa etykieta

N

CECHY SCIERNIC NIEWZMACNIANYCH:

. wysoka wydajnosé d stabilna praca podczas przecinania

. duza agresywnosc¢ dzieki zastosowaniu

) . S ° réwnomierne otwieranie sie podczas
specjalnych mieszanin ziarnowych

operacji przecinania

o nie powoduja przypalen na przecina-
nym materiale

MATERIALY SCIERNE

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji éciernic niewzmacnianych do przecinania ze spoiwem zywicznym wykorzystywane sg no-
woczesne, twarde materiaty Scierne. Najczesciej stosowanym Scierniwem jest elektrokorund oraz weglik krzemu w réznych odmianach.

[95A] [97A] [99A] [CrAl M] [ZrA] [X]
mieszaniny 3
elektrokorundéw krzemu 2 waglikami krzemu
[50A-98A] [99C] [98C] [50C] [50AC-55AC]

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE O PRODUKCIE

SCHEMAT OZNACZANIA gCIERNI(.: NIEWZMACNIANYCH
(NIEZBROJONYCH) SPOJONYCH ZYWICZNIE

- Typ r=-— Wymiary [mm] - r=-—— Charakterystyka b= Dopuszczalna predkosé [m/s] |-

Materiat Scierny = EEEEEE H SE=

1
1
1
o
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
[
. I
1 1 : H
1 1
I | ! EFG BARDZO MIEKKIE | 1 } 1
Rodzai . HI1IK MIEKKIE A
— odza Gat K — - Pl
! arune ' LMNO SREDNIE P
T | v —— i
1 1
ELEKTROKORUNDY] : TUVWXYZ BARDZO TWARDE E : :
ELEKTROKORUND ZWYKLY 95A 1 : 1 : :
1 ! 1 !
ELEKTROKORUND SZLACHETNY 99A 1 : E : :
1
< ! ] k -a !
ELEKTROKORUND POtSZLACHETNY 97A 1 _ Numerstruktury . '
H (moze by¢é pominiety w oznaczeniu) f :
ELEKTROKORUND CHROMOWY CrA — ! - '
i ZWARTA SREDNIA OTWARTA | POROWATA !
{—q ! H !
ELEKTROKORUND CYRKONOWY ZrA : > 5 9 10 : :
MONOKORUND M — i
1 3 6 [
ELEKTROKORUND MIKROKRYSTALICZNY X — E 4 7 E :
2 1 1 1
MIESZANINY ELEKTROKORUNDOW 50A do 98A J : 8 : :
1
; o
: o
WEGLIKI i !
i »
WEGLIK KRZEMU ZIELONY 99C : """"" ‘o
1
WEGLIK KRZEMU CZARNY 98C J : :
1
MIESZANINY WEGLIKOW KRZEMU 50C — : :
1 Rodzaj !
1
1 1
I ® B-spoiwo zywiczne * B689, B749, B688 H
I i
1
ELEKTROKORUNDY Z WEGLIKAMI KRZEMU 50AC do 55AC E :
1 1
1
i Dopuszczalna robocza H
i predkosé obwodowa v [m/s]
1
1
/ ® predkosci wynosza v < 80 [m/s]

Numer ziarna materiatu Sciernego L EEtlild

MAKROZIARNA MIKROZIARNA

. BARDZO
SREDNIE DROBNE
DROBNE
46 70 230
54 80 240
60 90 280
100 320
120 400
150 500
180 500 Norma EN 12413
220

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY NIEWZMACNIANEJ (NIEZBROJO-
NEJ) SPOJONEJ ZYWICZNIE CECHOWANA METODA NATRYSKOWA

41 - 250%1,55x32-53A802M6B-63

Sciernica niewzmacniana ze spoiwem zywicznym do przecinania typu 41 o wymiarach D = 250 [mm], T =1,55 [nm], H = 32 [mm] i cha-
rakterystyce technicznej 53A802M6B, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 63 [m/s], oznaczona jest w sposdb widoczny

ponizej.

1. Nazwa producenta

N

Typ Sciernicy (ksztatt)

Wymiary Sciernicy

Charakterystyka techniczna $ciernicy

Barwny pas wedtug kodu barw

Maksymalna dopuszczalna predkosé obwodowa [m/s]
Maksymalna dopuszczalna predkosé obrotowa [rpm]

Numer normy bezpieczenstwa

© ® N @ w o pow

Numer partii produkcyjnej

ANDRE.COM.PL




SCIERNICE NIEWZMACNIANE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM DO PRZECINANIA

TYP 41 | SCIERNICE NIEWZMACNIANE (NIEZBROJONE) PLASKIE
DO PRZECINANIA

Sciernice niewzmacniane (niezbrojone) ptaskie TYP 41 stanowia specjalistyczna grupe narzedzi $ciernych przeznaczonych do przecina-
nia réznych materiatéw.

Sciernice tego typu najczeéciej uzytkowane sa na szlifierkach/przecinarkach CNC. Wykorzystywane sg do przygotowywania prébek
metalograficznych w laboratoriach, np. w przemysle samochodowym, a takze w procesach produkcyjnych réznych elementéw
np. w branzy narzedziowej czy farmaceutycznej.

H

SPOSOB OZNACZANIA
41-DxTxH

20

120 0,6;0,8;1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5

125 0,6;0,8;1,0;1,2;1,5;2,0; 2,5 20

150 0,6;0,8;1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5 20;22,23; 25,4
180 0,65;0,8;1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5 20

200 0,65;0,8;1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5 20;22,23;25,4; 32
210 0,65;0,8;1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5 254

230 1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5; 3,0 32

250 1,0;1,2;1,5; 2,0; 2,5; 3,0 32

300 1,2;1,5;2,0; 2,5; 3,0; 3,2; 3,5 32

350 1,5;2,0;2,5,3,0;3,2; 3,5 32

432 3,0;3,2;3,5; 4,0 32

SCIERNICE PRZEZNACZONE DO PRACY

WYLACZNIE W STREFIE ZAMKNIETEJ

104 | ANDRE ABRASIVE ARTICLES




KOMPOZYCJE ZIAREN O ROZNEJ GRANULACII

Sciernice niewzmacniane ANDRE TYP 41 ze spoiwem zywicznym produkowane sa na bazie specjalnie opracowanej kompozycji ziaren

Sciernych w potaczeniu dopracowanym uktadem aktywnych wypetniaczy.

Odmienne warianty granulacji w sciernicach umozliwiajg projektowanie i produkcje narzedzi Sciernych o réznych charakterystykach.

Dobér granulacji ziarna sciernego zalezy od wysokosci sciernicy.

Wysokos¢ sciernicy T [mr]

06
0,65
0,8
1,0
12
15
2,0
2,5
3,0
32
35
40

Przyktady oznaczen i zastosowan:

41-350 x 2,5 x 32 -59A6036B689 - 50

Przygotowanie prébek metalograficznych w przemysle
motoryzacyjnym,;

41-250 x 1,5 x 32 - 99A80M6B740 - 63

Przygotowanie prébek metalograficznych ze stali £tH15;

41-250 x 1,5 x 32 - M2X70N8B688 - 63

Przygotowanie prébek metalograficznych w celu spraw-
dzenia jakosci spawu w konstrukcjach siedzer samocho-
dowych;

150 i drobniejsze
150 i drobniejsze
150 i drobniejsze
100 i drobniejsze
60 i drobniejsze
60 i drobniejsze
46 i drobniejsze
46 i drobniejsze
46 i drobniejsze
46 i drobniejsze
46 i drobniejsze

46 i drobniejsze

41-200 x 0,65 x 25,4 — M320S12BW30 - 35
Przecinanie wiagzek rurek ze stali nierdzewnej dla potrzeb
przemystu farmaceutycznego;

41-200 x 1,2 x 22,23 - 97A60S8B688 — 80
Przecinanie pancerzy Bowdena.

ANDRE.COM.PL
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abrasive articles

& .SCIERNICE
WZMACNIANE
DO PRZECIANANIA
1 SZLIFOWANIA

Sciernice wzmachiane do przecinania i szlifowania stanowig liczna i popularng grupe narzedzi $ciernych

uniwersalnych i specjalnych, dzieki zbrojeniu odpornymi na wieksze naprezenia i pekniecia.

Sciernice ANDRE to wysoki stopienh bezpieczerstwa ich uzytkowania potwierdzony badaniami kontrolny-
mi prowadzonymi zgodnie z norma europejska EN 12413 i normami z nig zwigzanymi.

ZASTOSOWANIA:

Wykorzystywane do przecinania, takze precyzyjnego Uzytkowane powszechnie na budowach, w wytwor-
(TYP 411 42),i zgrubnego szlifowania (TYP 27) wielu niach konstrukgcji stalowych, w stoczniach, zaktadach
réznych materiatéw, w tym stalowych, zeliwnych i sta- budowy maszyn, w hutach, w przemysle odlewni-
liwnych, réwniez betonu, zelbetu, lastryko, kamienia, czym, chemicznym i innych, a takze w mniejszych
ceramiki. Dedykowane operacjom szlifierskim dla warsztatach i narzedziowniach.

przedmiotéw o réznych gabarytach i ksztattach,
w tym cienkos$ciennych.

®

SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA 110 r 1
SCIERNICE WZMACNIANE DO SZLIFOWANIA 122 L Y

THE SYMBOL OF SAFETY




INFORMACIJE O PRODUKCIE

NARZEDZIA SCIERNE WZMACNIANE MECHANICZNIE

Sciernice typdéw 41, 42, i 27 zapewniaja doskonate wyniki nawet w najtrudniejszych warunkach pracy, dzieki zastosowaniu rozwigzanh
opartych o nowoczesne technologie. Sciernice te s3 wzmocnione mechanicznie - zbrojone wtéknem szklanym, przeznaczone do pracy
z predkoscia 80 [m/s] i 100 [m/s] (specjalne wzmocnienie dla wiekszych $ciernic typu 41). Wspomniane narzedzia spojono zywiczne, co
przektada sig na ich duza uniwersalnosc¢.

Zbrojone narzedzia scierne ANDRE, dzieki naszemu wieloletniemu doéwiadczeniu, cechuje wysoka jakos¢. Zespét technologéw od-
powiada na indywidualne potrzeby uzytkownikéw finalnych, wytwarzajac narzedzia Scierne o sciéle zaprojektowanych parametrach
fizyko-mechanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY NARZEDZIA SCIERNEGO WZMACNIANEGO ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Siatka wzmacniajaca Warstwa scierna

z wiékna szklanego ) .
Siatka wzmacniajaca
z wiékna szklanego

Metalowy pierscien
mocujacy (tuleja)

N Etykieta

CECHY WZMACNIANYCH (ZBROJONYCH) NARZEDZI SCIERNYCH ANDRE:

. wysoka wydajnos¢ przecinania . dzieki specjalnemu wzmocnieniu
i szlifowania dzieki oryginalnym kom- mozliwa praca z duzymi predkoscia-
pozycjom ziaren mi (cze$¢ asortymentu TYP 41)

. duza agresywnos¢ w stosunku do . rownomierne, ekonomiczne zuzy-
cietych i szlifowanych materiatow wanie sie sciernic podczas operacji

L . rzecinania i szlifowania
. brak korozji i przebarwien na prze- P

cinanym materiale (wybrane wersje . stabilna praca sciernic podczas prze-
asortymentu - m.in. INOX i METAL/ cinania i szlifowania
INOX)

MATERIAL SCIERNY

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji narzedzi sciernych ze spoiwem zywicznym wykorzystywane sg nowoczesne, twarde mate-
riaty Scierne. W przypadku $ciernic wzmacnianych ich konstrukcja opiera sie na specjalnie opracowanej kompozycji ziaren sciernych
w potaczeniu z perfekcyjnie dopracowanym uktadem aktywnych wypetniaczy.

mieszaniny mieszaniny
elektrokorundéw elektrokorundéw
[95A] [AZ, ZA] [50A] [98C]

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE O PRODUKCIE

SCHEMAT OZNACZANIA SCIERNIC WZMACNIANYCH
SPOJONYCH ZYWICZNIE

Dopuszczalna
predkosé [m/s]
T T
1
1

:
- - EENEE - BN - I - I -
1
. 1

- Typ Wymiary [mm] - - Charakterystyka - Wersja Linia produktowa

[ —
[rp—y
c———
[pp———]

1 1

: .

I I :

A Stopien twardosci narzedzia sciernego I

— Rodzaj Gatunek ] . H
N O SREDNIE 1

1

PQRS TWARDE !

ELEKTROKORUNDY :

TUVWXYZ BARDZO TWARDE 1

ELEKTROKORUND ZWYKLY 95A :
1

MIESZANINA Z CYRKONEM AZ,ZA :
1

MIESZANINY ELEKTROKORUNDOW 50A [T1' T _ _ H

Spoiwo

WEGLIK KRZEMU CZARNY 98C ® rézne gatunki

® BSKF - spoiwo zywiczne

wzmochnione mechanicznie - spoiw

czynna powierzchnia boczna

® BF - spoiwo zywiczne

Numer ziarna materiatu sciernego wzmochione mechanicznie

MAKROZIARNA

b e

. Dopuszczalna robocza
GRUBE SREDNIE predkosé obwodowa v [m/s] -

4 30

® predkosci wynosza v < 80,100 [m/s]
5 36
6 40
g 5 e I
8 54 ® STANDARD

Linia produktowa 4
10 60 ® EXTRA
® Ecoline
12 °
AL ® ProlLine

14

° METAL/INOX ® Master Line
16 * INOX
20 * ALUMINIUM
22 * RAIL
24 * PROFIL

® STONE

® SERIA500

® FOUNDRY

Norma EN 12413

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY WZMACNIANEJ SPOJONEJ
ZYWICZNIE Z ETYKIETA

41 - 125%2,0%22,23-95A30RBF-80 STANDARD

Sciernica do przecinania typu 41 o wymiarach D =125 [mm], T = 2,0 [mm], H = 22,23 [mm)] i charakterystyce technicznej 95A30RBF,

maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 80 [m/s], wykonana w wersji STANDARD, oznaczona jest w sposob widoczny ponizej.
1. Nazwa i znak producenta
2. Typ $ciernicy (ksztatt)

@ 3. Charakterystyka techniczna sciernicy

4 Wymiary Sciernicy

5. Barwny pas wedtug kodu barw

6 Maksymalna dopuszczalna predkos$é obwodowa [m/s]

o o 7. Maksymalna dopuszczalna predkos$¢ obrotowa [rpm]

8. Ograniczenia w zastosowaniu, piktogramy / symbole

() @ o bezpieczenstwa

o 9. Przeznaczenie / zastosowanie / materiat obrabiany

10. Linia produktowa

@ o 1. Kod artykutu
@ @ 12. Kod EAN

13. Numer normy bezpieczerstwa
@ 14. Wersja sciernicy
15. Oznaczenie certyfikatu OSA

16. Metalowy pierscien mocujacy (tuleja) z wybita data
waznosci

LINIE PRODUKTOWE: INNE OZNACZENIA:

Sciernice wzmacniane wystepuja w trzech liniach

. Poszczegdlne wersje Sciernic wzmacnianych dodatkowo

produktowych:

wyréznione sg gama kolorystyczna.

Niebieski:
_ STANDARD, EXTRA, METAL,
METAL/INOX, RAIL, PROFIL, SERIA 500
Linia rozwigzan profesjonalnych, spetniajgca waru- Zotty:
nek dobrego wydajnego produktu w dobrej cenie. INOX
Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania Jasnoszary:
zawodowe. ALUMINIUM
EcolLine STONE
Brazowy:
Linia rozwigzan ekonomicznych, spetniajaca warunek FOUNDRY

dobrej ceny dla Klienta, zapewniajgca jednoczesnie . ) . i )
L] P z .
dobra wydajnos¢ i wysoki wspétczynnik bezpieczen- Sciernice wzmacniane posiadaja metalowy piersciert mocujacy
stwa (tuleje), ktory jest oznakowany:

> numerem miesigca rozpoczynajacym kwartat

9 Vo1 styczen 1 kwartat
Master Line y
V04 | kwiecien 2 kwartat
. . . V07 | lipiec 3 kwartat
Linia rozwigzan pod konkretne zastosowania, spet-
niajaca warunek ekstremalnie wydajnego produktu. V10 | pazdziernik | 4 kwartat

» data waznosci (+3 lata od daty produkcji)
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abrasive articles

Sciernice wzmacniane do przecinania i szlifowania
SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA

Sciernice wzmachiane do przecinania sg przeznaczone do pracy z predkoscig 80 [m/s] i 100 [m/s] (specjalne
wzmocnienie dla wiekszych Sciernic typu 41). Stosowane sg powszechnie na budowach, w wytwadrniach
konstrukgji stalowych, w stoczniach, zaktadach budowy maszyn, w hutach, w przemysle odlewniczym,
chemicznym i innych, a takze w mniejszych warsztatach i narzedziowniach.

W zaleznosci od wielkosci i wymagan wspdtpracujg z roznymi szlifierkami — przecinarkami: recznymi, sta-
cjonarnymi o napedzie elektrycznym, pneumatycznym albo spalinowym.

W przypadku tych sciernic niedozwolona operacja jest szlifowanie czotowe.

TYP 41 m
TYP 42 18

THE SYMBOL OF SAFETY




TYP 41 | SCIERNICE WZMACNIANE PLASKIE DO PRZECINANIA

Sciernice wzmacniane TYP 41 stanowig liczng i popularng grupe narzedzi éciernych uniwersalnych i specjalnych przeznaczonych do
przecinania szerokiej gamy materiatow.

Sciernice te posiadaja specjalne wzmocnienie, dzieki ktéremu te o wiekszych $rednicach moga pracowac z wiekszymi predkosciami
obwodowymi niz narzedzia TYP 42. Sciernice TYP 41 do rozmiaru $rednicy 230 mm moga pracowac tylko z predkoécia do 80 [m/s], ale
od érednicy 300 mm juz z predkosciami 80 i 100 [m/s].

41-DxTxH
Przyktady oznaczen:
41 -125%1,6x22,23-95A60RBF-80 METAL+INOX

Tabela zastosowan sciernic wzmacnianych TYP 41

ECO LINE PRO LINE MASTER LINE

Przeznaczenie /
zastosowanie

STANDARD

Stal - uniwersalne

LB METAL+INOX
SERIA 500

Duze przekroje

Mate przekroje

Cienka blacha, rury,
profile cienkoscienne

< < < < QRYass
< LS8 METAL+INOX
< <L <L <L
<
<
< < < < QpYars
< < < < RYS/AWIYeS

Stal konstrukcyjna

<

Kratki podestowe

<
<
<
<
<

Stal narzedziowa Vv

Ogodlnie Vv v Vv v

Stal nierdzewna
i kwasoodporna

Cienka blacha, rury,
v v v v

profile cienkoscienne

<

Beton, lastryko

<

Kamien, ceramika

Zeliwo twarde, biate Vv

<
<
<
<

Zeliwo szare, sferoidalne

Staliwo Vv Vv Vv Vv

Aluminium i jego stopy Vv

Metale kolorowe Vv

Szyny Vv
Linki stalowe Vv
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SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA

Linia rozwigzan profesjonalnych, spetniajgca warunek dobrego wydajnego produktu
w dobrej cenie. Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania zawodowe.

Wersja STANDARD TYP 41

Do przecinania materiatow stalowych, zeliwnych i staliwnych; szczegdlnie przedmiotéw o wiekszych powierzchniach przekrojow pet-
nych: okragtych, prostokatnych typu prety, ptaskowniki, a takze blach, nadlewéw w odlewach.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x 2,5 x 22,23 95A 30R BF 13300
125 x2,0 x 22,23 95A 30R BF 12250
125 x 2,5 x 22,23 95A 30R BF 12250
125 x 3,0 x 22,23 95A 30R BF 12250
150 x 2,5 x 22,23 95A 24R BF 10 200
180 x 2,5 x 22,23 95A 24R BF 8500
230 x2,5x22,23 95A 24R BF 6650
230 x 3,0 x 22,23 95A 24R BF 6650
300 x 3,0 x 32 95A 24R BF 5100
350 x 3,5 x 25,4 95A 24R BF 4 400
350 x 3,5 x 32 95A 24R BF 4 400
400 x 4,0 x 32 95A 24R BF 3850
400 x 4,5 x 32 95A 24R BSKF 3850
500 x 5,5 x 51 95A 24R BSKF 3100
600 x 7,0 x 76 95A 24R BF 2550

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja EXTRA TYP 41

Podwyzszona twardosé. Do przecinania materiatéw stalowych, zeliwnych i staliwnych; szczegdlnie przedmiotéw cienkosciennych: rur,

profili, blach, pretéw, ksztattownikow.
Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

125 x 2,5 x 22,23 95A 30T BF 12 250
150 x 3,0 x 22,23 95A 24T BF 10 200
230 x 2,0 x 22,23 95A 36T BF 6650
230 x 2,5 x 22,23 95A 24T BF 6650
230 x 3,0 x 22,23 95A 24T BF 6650

300 x 3,0 x 32 95A 24T BF 5100
350 x 3,5 x 25,4 95A 24T BF 4400

350 x 3,5 x 32 95A 24T BF 4400

400 x 4,0 x 32 95A 24T BF 3850
400 x 4,5 x 25,4 95A 24T BSKF 3850

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Wersja METAL/INOX TYP 41

Cienkie Sciernice do wydajnego, precyzyjnego przecinania stali uniwersalnych, konstrukcyjnych, narzedziowych, nierdzewnych i kwaso-

odpornych. Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru.
Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x1,0 x 22,23 95A 60R BF 13300
15 x1,6 x 22,23 95A 46R BF 13300
125 % 1,0 x 22,23 95A 60R BF 12250
125 x 1,6 x 22,23 95A 46R BF 12250
125 x 2,0 x 22,23 95A 30R BF 12250
230 x 2,0 x 22,23 95A 36R BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja METAL/INOX MALA ETYKIETA TYP 41

Cienkie Sciernice z aktywna powierzchnig boczna do wydajnego, precyzyjnego przecinania stali uniwersalnych, konstrukcyjnych, na-
rzedziowych, nierdzewnych i kwasoodpornych. Charakteryzuja sie zwiekszong wydajnoscia przecinania w stosunku do standardowych
cienkich sciernic wersji METAL/INOX oraz ograniczeniem przebarwien i zabrudzen przecinanego materiatu. Nie zawierajg zelaza, siarki i

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

125 x 1,0 x 22,23 95A 60R BF 12250

chloru.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA

N4 |

Wersja INOX TYP 41

Do przecinania stali nierdzewnych i kwasoodpornych. W wersji cienkiej do wydajnego, precyzyjnego przecinania i w wersji typowej
ogdlnego zastosowania. Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x1,0 x 22,23 95A 60R BF 13300
125 x 1,0 x 22,23 95A 60R BF 12250
125 x 1,6 x 22,23 95A 46R BF 12250
125x2,5x%22,23 95A 30R BF 12250
125 x 3,0 x 22,23 95A 30R BF 12250
230 x2,0 x 22,23 95A 36R BF 6 650
230 x 2,5 x 22,23 95A 30R BF 6 650

300 x 3,0 x 32 95A 30R BF 5100

350 x 3,5 x 32 95A 30R BF 4 400

400 x 4,0 x 32 95A 24R BF 3850

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja ALUMINIUM TYP 41

Do przecinania metali niezelaznych i ich stopéw jak: aluminium, braz, mosiadz.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

125 x 1,0 x 22,23 56A 60R BF 12250
125 x 1,6 x 22,23 56A 46R BF 12 250
125 x 2,5 x 22,23 56A 30R BF 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja RAIL TYP 41

Do przecinania szyn kolejowych i tramwajowych szlifierkami duzej mocy o napedzie spalinowym, elektrycznym i hydraulicznym.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

350 x 3,5 x 32 95A 24R BF 5500
350 x 4,0 x 25,4 95A 24R BF 5500
400 x 4,0 x 25,4 95A 24R BF 4800

400 x 4,0 x 32 95A 24R BF 4800

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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wersja PROFIL TYP 41

Specjalne sciernice do przecinania kratek podestowych. Moga by¢ stosowane do podobnych robdt przecinania materiatéw profilowa-

nych.
Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]
400 x 4,0 x 32 95A 24W BF 3850
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
Wersja STONE TYP 41

Do przecinania betonu, zelbetu, lastryko, kamieni naturalnych i sztucznych, materiatéw ceramicznych, a takze twardego, kruchego

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

zeliwa.

15 % 1,0 x 22,23 98C 60R BF 13300
N5 x2,5x22,23 98C 30R BF 13300
125 x 1,0 x 22,23 98C 60R BF 12 250
125 x2,5x22,23 98C 30R BF 12250
230 x 3,0 x 22,23 98C 24R BF 6 650
300 x 3,0 x 32 98C 24R BF 5100
350 x 3,5 x 32 98C 24R BF 4 400
400 x 4,0 x 32 98C 24R BF 3850

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA

4

Do przecinania materiatéw stalowych, zeliwnych i staliwnych, niewymagajacych od sciernicy

EcolLine

najwyzszych parametréw eksploatacyjnych.

Wersja METAL TYP 41

Sciernice przeznaczone do operacji nie wymagajacych wysokich waloréw uzytkowych. Zastosowanie — podobnie jak Linia produktowa

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

Pro Line wersja standard.

115 x1,0 x 22,23 A 60R BF 13300
N5 x1,6 x 22,23 A 46R BF 13300
M5 x2,5x22,23 A30R BF 13300
125 x 1,6 x 22,23 A 46R BF 12250
125 x2,5x 22,23 A30R BF 12250
150 x 2,5 x 22,23 A24R BF 10 200
180 x 1,8 x 22,23 A 36R BF 8500
230 % 2,0 x 22,23 A 36R BF 6 650
230 x2,5x 22,23 A 24R BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja METAL/INOX TYP 41

Cienkie Sciernice do precyzyjnego przecinania stali uniwersalnych, konstrukcyjnych, narzedziowych, nierdzewnych i kwasoodpornych.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru.

125 x 1,0 x 22,23 A 60R BF 12250
125 x 1,6 x 22,23 A 46R BF 12250
230 x 2,0 x 22,23 A 36R BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Master Line Linia rozwigzan pod konkretne zastosowania, spetniajgca warunek ekstremalnie wydajnego
produktu.

Wersja METAL TYP 41

Sciernice przeznaczone do ekstremalnie wymagajacych wysokich waloréw uzytkowych operacji szlifierskich. Zastosowanie — podobnie

jak Linia produktowa Pro Line Wersja Standard.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

125 x 2,5 x 22,23 55A 30R BF 12250
230 x2,5x 22,23 55A 36R BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja METAL/INOX TYP 41

Cienkie $ciernice do bardzo wydajnego, precyzyjnego przecinania stali uniwersalnych, konstrukcyjnych, narzedziowych, nierdzewnych

i kwasoodpornych. Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxTxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x1,0 x 22,23 55A 60R BF 13300
125 x 1,0 x 22,23 55A 60R BF 12250
230 x 2,0 x 22,23 55A 36R BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA

TYP 42 | SCIERNICE WZMACNIANE Z OBNIZONYM SRODKIEM DO PRZECINANIA

Sciernice wzmacniane TYP 42 stanowig liczna i popularng grupe narzedzi éciernych uniwersalnych i specjalnych przeznaczonych do
przecinania réznych materiatow. W zaleznosci od wielkosci i wymagan wspotpracuja z réznymi szlifierkami — przecinarkami: recznymi,
stacjonarnymi o napedzie elektrycznym, pneumatycznym albo spalinowym.

Sciernice te s3 wzmocnione mechanicznie - zbrojone, przeznaczone do pracy z predkoscia 80 [m/s].

oH

42-DxUxH

Przyktady oznaczen:
42 -125x2,5x22,23-95A30RBF-80 INOX

Tabela zastosowan sciernic wzmacnianych TYP 42

ECO LINE PRO LINE MASTER LINE

. X x X
Przeznaczenie / g a g g © g
zastosowanie = < ) Z o —
| 2 : 2 : 2
& P z b 5 = P =
w w h w a i w w
= = 0 = < 0 = =
Stal - uniwersalne Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Duze przekroje Vv Vv Vv Vv Vv
2
§ Mate przekroje Vv Vv Vv Vv Vv Vv v
=3
&
c Cienka blacha, rury,
S
= profile cienkoscienne ‘/ ‘/ ‘/ ‘l ‘/ ‘l ‘/ ‘/
&
Kratki podestowe Vv
Stal narzedziowa Vv Vv Vv Vv Vv Vv
2 g o
§ s Ogodlnie v Vv Vv Vv
° 2
s g
£ ¢ Cienka blacha,rury,
c 4 b b
o = profile cienkoscienne ‘/ ‘/ ‘/ ‘/
Beton, lastryko Vv
Kamien, ceramika v
Zeliwo twarde, biate Vv
Zeliwo szare, sferoidalne Vv Vv Vv Vv

Staliwo '\/ '\/ '\/ ‘l

Aluminium i jego stopy Vv

Metale kolorowe Vv

Szyny Vv
Linki stalowe Vv
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PI‘O L i he Linia rozwiazan profesjonalnych, spetniajaca warunek dobrego wydajnego produktu
w dobrej cenie. Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania zawodowe.

Wersja STANDARD TYP 42

Do przecinania materiatoéw stalowych, zeliwnych i staliwnych; szczegdlnie przedmiotéw o wiekszych powierzchniach przekrojow pet-
nych: okragtych, prostokatnych typu prety, ptaskowniki, a takze blach, nadlewdw w odlewach.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x2,5x22,23 95A 30R BF 13300
15 x 3,0 x 22,23 95A 30R BF 13300
125 x2,5x22,23 95A 30R BF 12250
125 x 3,0 x 22,23 95A 30R BF 12250
150 x 3,0 x 22,23 95A 24R BF 10 200
180 x 3,0 x 22,23 95A 24R BF 8500
230 x2,5x22,23 95A 24R BF 6 650
230 x 3,0 x 22,23 95A 24R BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja EXTRA TYP 42

Podwyzszona twardos¢. Do przecinania materiatéw stalowych, zeliwnych i staliwnych.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

125 x2,5x22,23 95A 30T BF 12250
125 x 3,0 x 22,23 95A 30T BF 12250
150 x 3,0 x 22,23 95A 24T BF 10 200
180 x 3,0 x 22,23 95A 24T BF 8500
230 x 2,0 x 22,23 95A 36T BF 6 650
230 x 3,0 x 22,23 95A 24T BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja METAL/INOX TYP 42

Cienkie sciernice do wydajnego, precyzyjnego przecinania stali uniwersalnych, konstrukcyjnych, narzedziowych, nierdzewnych i kwaso-

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

125 % 0,8 x 22,23 95A 80R BF 12250
230 x 2,0 x 22,23 95A 36R BF 6 650

odpornych. Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO PRZECINANIA

Wersja INOX TYP 42

Do przecinania stali nierdzewnych i kwasoodpornych. W wers;ji cienkiej do wydajnego, precyzyjnego przecinania i w wersji typowej

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

125x 0,8 x 22,23 95A 80R BF 12250
125 x 3,0 x 22,23 95A 30R BF 12250

ogodlnego zastosowania. Nie zawieraja zelaza, siarki i chloru.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja SERIA 500 TYP 42

Specjalne $ciernice do przecinania przedmiotéw stalowych, a w szczegdlnosci do wydajnego przecinania gumowych tasm przenosni-

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

180 x 3,0 x 22,23 95A 24U9 BF 8500
230 x 3,0 x 22,23 95A 24U9 BF 6 650

kowych z linkami stalowymi lub samych linek stalowych.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja STONE TYP 42

Do przecinania betonu, zelbetu, lastryko, kamieni naturalnych i sztucznych, materiatow ceramicznych, a takze twardego, kruchego

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

zeliwa.

115 x 3,0 x 22,23 98C 30R BF 13300
125 x 3,0 x 22,23 98C 30R BF 12250
230 x 3,0 x 22,23 98C 24R BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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E Li Do przecinania materiatow stalowych, zeliwnych i staliwnych, niewymagajacych od sciernicy
co ne najwyzszych parametréw eksploatacyjnych.

Wersja METAL TYP 42

Sciernice przeznaczone do operacji niewymagajacych wysokich waloréw uzytkowych. Do przecinania materiatéw stalowych,

zeliwnych i staliwnych.
Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

115 x 3,0 x 22,23 A30R BF 13 300
125 x 2,5 x 22,23 A30R BF 12 250
125 x 3,0 x 22,23 A30R BF 12 250
180 x 3,0 x 22,23 A24R BF 8500
230 x 2,0 x 22,23 A36R BF 6650
230 x 3,0 x 22,23 A24R BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Sciernice wzmacniane do przecinania i szlifowania
SCIERNICE WZMACNIANE DO SZLIFOWANIA

Sciernice TYP 27 sg przeznaczone do zgrubnego szlifowania réznych materiatéw, wzmocnione mechanicz-
nie - zbrojone, przeznaczone do pracy z predkoscig 80 [m/s]. Stosowane sg powszechnie na budowach,

w wytworniach konstrukcji stalowych, w stoczniach, zaktadach budowy maszyn, w hutach, w przemysle
odlewniczym, chemicznym i innych, a takze w mniejszych warsztatach i narzedziowniach.

W zaleznosci od wielkosci i wymagan wspodtpracujg z recznymi szlifierkami katowymi o napedzie elek-
trycznym, pneumatycznym.

Sciernice najczesciej stosowane do pracy pod katem 20-35°, jednak nie mniejszym niz 10° oraz do

pracy obwodem 90° jezeli wymaga tego specyfika operacji.

TYP 27 123

THE SYMBOL OF SAFETY




TYP 27 | SCIERNICE WZMACNIANE Z OBNIZONYM SRODKIEM DO SZLIFOWANIA

Sciernice wzmacniane TYP 27 stanowig liczna i popularna grupe narzedzi éciernych uniwersalnych i specjalnych przeznaczonych do
zgrubnego szlifowania réznych materiatéw

Sciernice te s wzmocnione mechanicznie - zbrojone, przeznaczone do pracy z predkoécia 80 [m/s].

27-DxUxH

Przyktady oznaczen:
27 -125%6,0%22,23-95A30TBF-80 EXTRA

Tabela zastosowan sciernic wzmacnianych TYP 27

ECO LINE PRO LINE MASTER LINE

Przeznaczenie /
zastosowanie

ALUMINIUM
FOUNDRY

Stal - uniwersalne

PP METAL+INOX

Stal konstrukcyjna zwykta
Stal o podwyzszonej twardosci
Stal o podwyzszonej wytrzymatosci

Stal narzedziowa i wysokostopowa

LS L METAL
CRPSP S STANDARD
L <

<< <
<< <

Stal nierdzewna i kwasoodporna

Spoiny

<
<
<

Stal - ukosowanie krawedzi

Stal - szlifowanie waskich nieciggtych powierzchni
Stal - szlifierki o podwyzszonej mocy

Staliwo Vv Vv

Zeliwo - uniwersalne v v

SR <
<

Zeliwo twarde zabielone Vv
Zeliwo - usuwanie zendry i spieczonego piasku V
Zeliwo sferoidalne Vv Vv
Zeliwo szare Vv vV

<<
S <<

Aluminium i jego stopy Vv
Metale kolorowe Vv
Beton, lastryko Vv

Kamien, ceramika -\/
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SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO SZLIFOWANIA

Linia rozwiagzan profesjonalnych, spetniajagca warunek dobrego wydajnego produktu
w dobrej cenie. Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania zawodowe.

Wersja STANDARD TYP 27

Wersja podstawowa. Sciernice przeznaczone do wiekszoéci operacji szlifowania materiatéw stalowych, zeliwnych, staliwnych, przed-
miotéw o duzych, ciggtych powierzchniach obrabianych i o znacznych naddatkach obrébkowych. Do szlifierek o przecietnej/normalnej
mocy i do przecietnych warunkéw pracy. Sciernice tej wersji charakteryzuja sie érednim stopniem twardoéci, dzieki czemu pozwalaja
na szybkie usuwanie obrabianego materiatu, szczegdlnie przy obrébce materiatéw twardszych.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x 6,0 x 22,23 95A 30Q BF 13 300
125 x 4,0 x 22,23 95A 30Q BF 12 250
125 x 6,0 x 22,23 95A 30Q BF 12 250
125 x 8,0 x 22,23 95A 30Q BF 12 250
150 x 4,0 x 22,23 95A 24Q BF 10200
150 x 6,0 x 22,23 95A 24Q BF 10200
150 x 8,0 x 22,23 95A 24Q BF 10200
180 x 4,4 x 22,23 95A 24Q BF 8500
180 x 6,0 x 22,23 95A 24Q BF 8500
180 x 8,0 x 22,23 95A 24Q BF 8500
230 x 4,4 x 22,23 95A 24Q BF 6650
230 x 6,0 x 22,23 95A 24Q BF 6650
230 x 8,0 x 22,23 95A 24Q BF 6650
230 x 10,0 x 22,23 95A 24Q BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja EXTRA TYP 27

Podwyzszona twardo$é. Duza trwatoéé / ,zywotnoséé”. Sciernice przeznaczone do szlifowania materiatéw stalowych, zeliwnych, staliw-
nych, przedmiotéw o nieciggtych, waskich, ostrych powierzchniach obrabianych, tam gdzie czynna powierzchnia sciernicy narazona
jest na agresywne oddziatywanie przedmiotu obrabianego powodujgcego jej szybsze zuzycie. Do szlifierek o przecietnej / normalnej
mocy i do przecietnych i trudnych warunkoéw pracy. Moze by¢ rowniez stosowana ze szlifierkami o parametrach podwyzszonych: pneu-
matycznych, turbinowych albo elektrycznych z podwyzszong czestotliwoscia pradu zasilajgcego. Cechuje sie wyzsza twardosciag od
wersji standard i wieksza trwatoscia. Jezeli podczas zbierania duzych naddatkéw nastepuje miejscowe przegrzanie materiatu obrabia-
nego w postaci ,przypalen’, albo zalepianie czynnej powierzchni $ciernicy, nalezy skorzystac¢ z wersji standard.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

115 x 6,0 x 22,23 95A 30T BF 13 300
125 x 6,0 x 22,23 95A 30T BF 12 250
150 x 6,0 x 22,23 95A 24T BF 10 200
180 x 6,0 x 22,23 95A 24T BF 8500
180 x 10,0 x 22,23 95A 24T BF 8500
230 x 4,4 x 22,23 95A 24T BF 6650
230 x 6,0 x 22,23 95A 24T BF 6650
230 x 8,0 x 22,23 95A 24T BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

124 | ANDRE ABRASIVE ARTICLES




Wersja METAL/INOX TYP 27

Znajduje zastosowanie na budowach, w stoczniach, w wytwodrniach konstrukcji stalowych, w przemysle odlewniczym, budowy maszyn,
chemicznym, a takze w mniejszych warsztatach i gospodarstwach. Wspdtpracuje z recznymi szlifierkami katowymi, czotowymi/piono-
wymi, prostymi o napedzie elektrycznym i pneumatycznym. Nie wystepuje zelazo, siarka i chlor. Badania eksploatacyjne wykazaty, iz
Sciernice te moga szlifowac stale: nierdzewne, kwasoodporne, konstrukcyjne i narzedziowe. Zastosowana technologia Sciernic eliminu-

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

125 x 6,0 x 22,23 95A 30Q BF 12250

je przebarwienia oraz korozje szlifowanego materiatu.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja INOX TYP 27

Sciernice przeznaczone do szlifowania stali nierdzewnych, kwasoodpornych i wysokostopowych. Umozliwiaja ,chtodne” szlifowanie.
Z powodzeniem stosowane tez do szlifowania stali konstrukcyjnych weglowych i stopowych. W $ciernicach nie wystepuje zelazo,
siarka i chlor. Nie wywotuja korozji i przebarwien szlifowanego materiatu.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxU=xH techniczna obrotéw [rpm]

125 x 4,0 x 22,23 95A 30Q BF 12 250
125 x 6,0 x 22,23 95A 30Q BF 12 250
180 x 6,0 x 22,23 95A 30Q BF 8500
230 x 6,0 x 22,23 95A 30Q BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SCIERNICE WZMACNIANE / SCIERNICE WZMACNIANE DO SZLIFOWANIA

Wersja ALUMINIUM TYP 27

Sciernice przeznaczone do szlifowania metali niezelaznych i ich stopéw jak: aluminium, braz, mosigdz.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]
125 x 6,0 x 22,23 50A 30P BF 12 250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja STONE TYP 27

Sciernice przeznaczone do szlifowania betonu, zelbetu, lastryko, kamieni naturalnych i sztucznych, materiatéw ceramicznych, a takze
do szlifowania twardego, kruchego zeliwa, usuwania zendry i zapieczonego piasku.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

115 x 6,0 x 22,23 98C 30Q BF 13300
125 x 6,0 x 22,23 98C 30Q BF 12250
180 x 8,0 x 22,23 98C 24Q BF 8500
230 x 6,0 x 22,23 98C 24Q BF 6 650
230 x 8,0 x 22,23 98C 24Q BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Wersja FOUNDRY TYP 27

Sciernice zaprojektowane specjalnie do pracy w odlewniach, do szlifowania materiatéw zeliwnych réznego rodzaju

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]
230 x 7,0 x 22,23 3ZA 24T BF 6 650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Do szlifowania materiatow stalowych, zeliwnych i staliwnych, niewymagajacych od sciernicy

_{ ECD Llne najwyzszych parametréw eksploatacyjnych.

Wersja METAL TYP 27

Sciernice przeznaczone do operacji niewymagajacych wysokich waloréw uzytkowych. Zastosowanie - podobnie jak Linia produktowa
Pro Line wersja standard.

Mozliwe do stosowania takze w tych przypadkach, w ktérych wymagane jest uzycie Sciernicy szlifujgcej bardziej miekko.

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

15 x 6,0 x 22,23 A30Q BF 13 300
125 x 6,0 x 22,23 A30Q BF 12 250
180 x 6,0 x 22,23 A24Q BF 8500
180 x 8,0 x 22,23 A24Q BF 8500
230 x 6,0 x 22,23 A24Q BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

_l Master Line Linia rozwigzan pod konkretne zastosowania, spetniajgca warunek ekstremalnie wydajnego
produktu.

Wersja METAL TYP 27

Sciernice z zastosowaniem specjalnego materiatu éciernego przeznaczone do szlifowania materiatéw stalowych, zeliwnych, staliwnych,
przedmiotéw o duzych powierzchniach i duzych naddatkach obrébkowych. Wymagaja szlifierek o wysokich parametrach, szczegdlnie
o podwyzszonej mocy i sztywnosci: pneumatycznych turbinowych albo elektrycznych z podwyzszong czestotliwoscia pradu zasilajace-

Wymiary [mm] Charakterystyka Maksymalna liczba
DxUxH techniczna obrotéw [rpm]

go. Cechuja sie najwyzsza wydajnoscia szlifowania.

125 x 6,0 x 22,23 55A30Q BF 12 250
230 x 6,0 x 22,23 55A 24Q BF 6650
230 x 8,0 x 22,23 55A 24Q BF 6650

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SUPERGAND

S5.-NARZEDZIA
SCIER
SUPERTWARDE

Narzedzia scierne supertwarde to oferowana grupa produktéw ANDRE ABRASIVE ARTICLES, cechujaca sie
niewspdtmiernie wyzszg wydajnoscia niz konwencjonalne sciernice. W przypadku narzedzi SUPERHARD

materiatem sciernym sg ziarna diamentowe lub borazonowe (CBN). Uzywane do pracy na maszynach sta-

cjonarnych manualnych oraz CNC.

Dzieki zastosowaniu odpowiednio dobranych charakterystyk technicznych mozliwe jest przygotowanie
produktéw o najwyzszych parametrach, spetniajgcych oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych
uzytkownikoéw. Narzedzia scierne supertwarde ANDRE wykonane sg zgodnie z norma bezpieczenstwa
EN 13236 - wymagania dotyczace bezpieczenstwa narzedzi Sciernych supertwardych.

ZASTOSOWANIE:

Ostrzenie pit tasmowych i tarczowych, narzedzi Przecinanie réznych materiatéw z bardzo duza
skrawajacych np.: nozy tokarskich, frezéw, wiertet wydajnoscia.

vystemeinye o sl RS el vl spichelye: Stosowane w wielu réznych branzach np. motoryza-

Szlifowanie twardych materiatéw, na sucho i na mo- cyjnej, narzedziowej, a takze w odlewniczej
kro, na szlifierkach CNC oraz konwencjonalnych. i drzewnej.
SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM 132

SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM GALWANICZNYM 144



INFORMACIJE O PRODUKCIE

SPOIWA - ZYWICZNE, CERAMICZNE LUB GALWANICZNE

Narzedzia Scierne supertwarde z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) znajduja swoje szczegdlne zastosowanie w precyzyj-
nej obrébce szlifierskiej materiatéw twardych i trudno obrabialnych.

Spoiwa zywiczne charakteryzuja sie wydajnym oraz chtodnym i delikatnym szlifowaniem przy jednoczeénie mozliwie duzej ilosci usu-
wanego materiatu. Spoiwo ceramiczne wptywa na zwiekszenie wydajnosci sciernic - te bowiem ze wzgledu na swoja strukture lepiej
przenosza chtodziwo w miejsce styku Sciernicy z materiatem obrabianym oraz odprowadzajg urobek szlifierski. Spoiwo galwaniczne
umozliwia silne wigzanie przy jednoczeénie duzej ekspozycji ziaren éciernych. Sciernice z tym spoiwem doskonale sprawdzaja sie przy
szlifowaniu z duzymi naddatkami oraz tam, gdzie wymagane sg skomplikowane ksztatty (Sciernice profilowe).

SUPERHARD cechuje wysoka jako$¢ i bezpieczenstwo zgodne z norma EN 13236. Zespodt technologéw odpowiada na indywidualne
potrzeby uzytkownikéw finalnych, wytwarzajac specjalistyczne narzedzia $cierne o Scisle zaprojektowanych parametrach fizyko-me-
chanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY NARZEDZIA SCIERNEGO SUPERTWARDEGO

Ryflowana czgs¢ korpusu
(miejsce osadzenia warstwy $ciernej)

Korpus Sciernicy

Supertwarda warstwa $cierna

N

CECHY NARZEDZI SCIERNYCH SUPERHARD:

. wysoka wydajnos$¢ podczas pracy . precyzyjna obrébka materiatow
m.in. szybkie usuwanie naddatku czy twardych i trudno obrabialnych
przecinanie o jednolita jako$¢ powierzchni obra-

d wysoka zywotnosc¢ sciernicy bianych materiatow

. wysoka trwatos¢ ksztattu L "chtodne" szlifowanie

MATERIAL SCIERNY

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji supertwardych narzedzi $ciernych SUPERHARD wykorzystywane sg nowoczesne, super-
twarde materiaty Scierne. Ziarna diamentu i borazonu (CBN) charakteryzuja sie znacznie wyzszg twardoscig w poréwnaniu do trady-
cyjnych materiatéw Sciernych takich jak elektrokorund czy weglik krzemu. Zastosowania diamentu i borazonu nie sg wzgledem siebie
konkurencyjne, lecz komplementarne. Wynika to z wtasnosci chemicznych obu rodzajéw ziarna.

[D] [B]
Przeznaczenie: Przeznacznie:
weglik spiekany, zeliwo, kamien, ceramika, grafit, tworzywa stal narzedziowa, stal do naweglania, stal szybkotnaca, stal
sztuczne, porcelana, szkto, PCD/PCBN tozyskowa, stal sprezynowa, stal wysokostopowa, wolfram
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INFORMACIJE O PRODUKCIE

SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH SUPERTWARDYCH

Spoiwo

- Typ Pm—————— Wymiary [mMm] f======= - - Charakterystyka

i
TN - EIECADBRED - EEEE - I -

Koncentracja ziarna sciernego

Materiat Scierny GO LEELIE a

Diament
C75 V180
C100 V240
C125 V300

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
C50 V120 .
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Spoiwo bl

|

Oznaczenie

Wielkos¢ ziarna sciernego [N H
. o e LBL2LBG2,
Diament/CBN SPOIWO zywiICzne NBNG, PBR5

1E ° spoiwo galwaniczne ° GAl, GA2
151
126 ° spoiwo ceramiczne ° VSC, VSCI
107
91
76 Dopuszczalna robocza
predkosé obwodowa v [m/s]

64

d predkosci wynosza od 10 do 120 [m/s] -
S4 w zaleznosci od typu narzedzia i rodzaju
46 spoiwa
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PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY SUPERTWARDEJ]

14A1 - 200x3,2x8x32-B151V2400BG3

Sciernica supertwarda ze spoiwem zywicznym do szlifowania typu 14A1 o wymiarach D =200 [mm], U = 3,2 [mm], T =8 [mm], H =32
[mm] i charakterystyce technicznej B151V2400BG3, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 80 [m/s], oznaczona jest w sposéb
widoczny ponizej.

1. Nazwa producenta

2. Typ sciernicy (ksztatt)

3. Wymiary Sciernicy

4. Charakterystyka techniczna Sciernicy

5. Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwodowa [m/s]
6. Maksymalna dopuszczalna predkosc obrotowa [rpm]
7. Kod artykutu

8. Numer partii produkcyjnej

9. Numer normy bezpieczenstwa
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Narzedzia scierne supertwarde
SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Innowacyjne narzedzia $cierne z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) SUPERHARD ANDRE
ABRASIVE ARTICLES spojone zywicznie to grupa produktéw, ktdre znajduja szczegdlne zastosowanie
w precyzyjnej obrébce szlifierskiej materiatéw twardych i trudno obrabialnych.

W przypadku SUPERHARD zywicznych elastycznos¢ spoiwa pozwala stosowac te grupe narzedzi tam,
gdzie wymagana jest wysoka wydajnos¢ przy niskich sitach skrawajacych, zarowno do szlifowania z chto-
dziwem, jak i na sucho. Ze wzgledu na swoje wiasciwosci nadaja sie do efektywnego usuwania wiekszych
naddatkow jak i obrébek wykanczajacych.

ANDRE produkuje narzedzia na spoiwach zywicznych dobranych do danych operacji lub opracowujemy
specyfikacje techniczng pod wymagania klienta.

Cechy $ciernic SUPERHARD: Cechy $ciernic SUPERHARD:

w ich produkcji wykorzystuje sie gtéwnie diament synte- do ich produkgcji stosuje sie borazon (CBN) uzyskiwany na

tyczny, uzyskiwany na drodze syntezy drodze syntezy

bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci

idealnie nadaja sie do szlifowania i przecinania trudno ziarna CBN maja nizsza twardos¢ w stosunku do dia-

obrabialnych materiatow np. ceramiki, szkta, kamienia, mentu, ale majg wyzszg odpornosc cieplng i chemiczna,

weglikéw spiekanych dlatego doskonale nadaja sie do obrébki twardych stali,

nie sa przeznaczone do obrobki stali m.in. HSS
TYP 1A1 133 TYP 14F1 138
TYP 4A2 133 TYP VBA-8 139
TYP 6A2 134 TYP VDA-14 139
TYP 6A9 134 TYP 4BT9 140
TYP 11A2 135 TYP 4A9 140
TYP 11V9 135 TYP 12V9-20 141
TYP 12A2-45 136 TYP 4ET9 141
TYP 12A2-20 136 TYP 1EE1 142
TYP 12A2PA 137 TYP 1V1 142
TYP 12V9 137 TYP 14U1 143

TYP 14A1 138



TYP 1A1

Sciernice supertwarde TYP 1Al ze spoiwem zywicznym stuza do obrébki w ramach wielu operacji, m.in. szlifowania ptaszczyzn, otwo-
réw, szlifowania na okragto materiatéw trudno obrabialnych i ostrzenia narzedzi skrawajacych, jak réwniez szlifowania rowkéw. Scierni-
ce stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
TA1-DxTxXxH

Wymiary [mm]
o [ -/ x|

50 10-20 35

55 10-20 3

63 10-20 3

75 5-20 34,5
90 5-10 45
100 5-20 3,4;6,10
125 5-20 345,610
150 5-20 3,4;6;8;10
200 5-20 46,10
250 5-20 48
350 10-20 5

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4A2

Sciernice supertwarde TYP 4A2 ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych oraz ostrze-

nia narzedzi skrawajacych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
4A2-DxT-X*xW x X xH

Wymiary [mm)]
o | x| w | x|

90 6 4 2,34
100 6 3,610 2,34
125 7 3; 4;6;10;15 2,3, 4
150 9 3,6;8;10 2,34
200 il 4,6;10 2,3, 4
250 12 4,8 2,34

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SUPERTWARDE / NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 6A2

Sciernice supertwarde TYP 6A2 ze spoiwem zywicznym stuzg do szlifowania czotowego, m.in. do ostrzenia narzedzi skrawajgcych oraz
tnacych. Sciernice stosowane s3 na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
6A2-DxT-XxW xXxH

Wymiary [mm)]
o |l =~/ w { x |

50 20, 30 5 2;3,4,5,6
7 20 4.5 2;3,4;56
100 23 3:6;10 2:3:4,5;6
(25 23 3,4;5,6;,10;15 2,3, 4:5,6
150 23 3:6;8:10;15 2:3.4,5;,6
200 25 6;10 2731431S
250 25 8 2,34, 5

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 6A9

Sciernice supertwarde TYP 6A9 ze spoiwem zywicznym stuzg do szlifowania czotowego, m.in. do szlifowania i ostrzenia narzedzi skra-
wajacych oraz tnacych, a takze szlifowania powierzchni bocznej zebéw pit. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC
i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
6A9-DxTxXxUxH

Wymiary [mm)]
.o ! -/ x| v |

100 30 34 6;10
125 30 34 6;10
150 5 34 6;10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 11A2

Sciernice supertwarde TYP 11A2 ze spoiwem zywicznym stuza do szlifowania czotowego, m.in. do szlifowania i ostrzenia narzedzi skra-
wajagcych oraz tngcych. Sciernice stosowane sg na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

, 2D

SPOSOB OZNACZANIA
NA2-DxT-X x W x X x H

Wymiary [mm)]
.o ! > | v | x|

50 20; 30 5) 2.3, 4,56
S 20 45 2,3,4;5,6
100 23 3,610 2,3, 4,56
100 40 3,6,10 2,34
125 23 3. 4:5;6;10;15 2:3.4:5,6
125 40 3;6;10 2;3: 4.5, 6
150 23 3;6;8;10;15 2;3; 4,5, 6
200 25 6;10 2,3,4,5,6
250 25 8 2,3,4,5,6

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 11V9

Sciernice supertwarde TYP 11V9 ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do ostrzenia narzedzi skrawajacych np. wiertet, frezéw, gwintowni-
kéw. Sciernice stosowane sa ha szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

2D

0o
T

ZH

SPOSOB OZNACZANIA
NV9-DxTxXxUxH

Wymiary [mm)]

- N I I
75 30 3 10
100 35 3 10
125 40 4 10
150 40 3 10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SUPERTWARDE / NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 12A2-45

Sciernice supertwarde TYP 12A2-45° ze spoiwem zywicznym stuza do szlifowania czotowego, m.in. do szlifowania i ostrzenia narzedzi
skrawajacych oraz tnacych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
12A2-45-D x T-X x W x X x H

Wymiary [mm)]
o | X

50 20; 30 5) 2.3, 4,56

75 29 45 23,456
100 23 3:6;10 2,3, 4,56
12 23 3,4;5,6,10;15 234,56
159 23 4,610 2:3,4:56
200 = 610 23,45
250 25 6;10 2,3, 4,5

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 12A2-20

Sciernice supertwarde TYP 12A2-20° ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych, takze
ostrzenia narzedzi skrawajacych. Sciernice stosowane s3 na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

200
X
T

oH

SPOSOB OZNACZANIA
12A2-20-D x T-X x W x X x H

Wymiary [mm)]

90 8 4 1,2,3; 4
[00 10 36,10 12,34
125 14 3,4,6,10 1,23 4
125 14 15 2,34
150 16 3;6;8;10 1,2;3; 4
200 20 4;6;10 2,34
250 23 4,8 2,3 4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 12A2PA

Sciernice supertwarde TYP 12A2PA ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych, takze
ostrzenia narzedzi skrawajacych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
12A2PA-D x T-X x W x X x H

Wymiary [mm)]
s ] T-x

90 6 4 1;,1,5;2; 3
100 6 3, 4;6;10 11,52, 3
125 7 3: 4:6;10 1:1,5,2;3
150 9 3,6;8;10 1,152, 3
200 n 4;6;10 151,55 2 3
250 12 4 1,1,52;3

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 12V9

Sciernice supertwarde TYP 12V9 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia narzedzi skrawajacych np. wiertet, frezéw, gwintowni-
kéw. Sciernice stosowane sa ha szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

aH

SPOSOB OZNACZANIA
12V9-DxTxXxUxH

Wymiary [mm)]

- I T
100 20 2 6;10
100 20 3 10
125 25 2 6;10
125 25 3 10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SUPERTWARDE / NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 14A1

Sciernice supertwarde TYP 14A1 ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do szlifowania ptaszczyzn, ksztattowego, na okragto, szlifowania
rowkow oraz ostrzenia narzedzi. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

oD

ZH =11

SPOSOB OZNACZANIA
T4A1-DxUxXxTxH

Wymiary [mm]

.o |l v /x| - |

125 1.5-4 5 6
150 15-6 7 8
200 1-6 6 8
200 2-® 8 8

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 14F1

Sciernice supertwarde TYP 14F1 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do szlifowania ksztattowego, rowkéw oraz ostrzenia narzedzi.
Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

| 2D

2
oH o

SPOSOB OZNACZANIA
14F1-DxUxXxTxH

Wymiary [mm)]

125 1.5-4
150 15=6
200 1-6
200 2-6

o o N u

I
H
O“OOI

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP VBA-8

Sciernice supertwarde TYP VBA-8 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych z wktad-
kami z weglikdw spiekanych. Sciernice stosowane sg na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

@D

@H =

SPOSOB OZNACZANIA
VBA-8-DxTxW xXxH

Wymiary [mm]

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP VDA-14

Sciernice supertwarde TYP VDA-14 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia powierzchni przytozenia zebéw pit tarczowych
z wktadkami z weglikéw spiekanych. To Sciernice dwuwarstwowe, stosowane na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
VDA-14-D x T x W,/ W, x X x H

Wymiary [mm)]

.o ! - | v | v | _x
6

125 18 3 2

125 22 5 2 10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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SUPERTWARDE / NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 4BT9

Ostrzenie powierzchni natarcia zebow pit tarczowych.

SPOSOB OZNACZANIA
4BT9-DxTxWxXxH

Wymiary [mm)]

.o/l v /x| - |
100 6,10 1-2 10
125 6;10 1-2 12
150 6,10 1-2

14
Wymiary [mmm] do indywidualnego zapotrzebowania klienta.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4A9

Ostrzenie powierzchni bocznej zebdw pit tarczowych.

SPOSOB OZNACZANIA
4A9-DxTxWxXxH

Wymiary [mm)]

o/ v | x| X
100 6,10 15-4
125 6,10 15-4
150 6,10 15-4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 12v9-20

Ostrzenie powierzchni natarcia zebow pit tarczowych.

20°

SPOSOB OZNACZANIA
12V9-20-DxTxX*xUxH

Wymiary [mm)]

- I T
125 13 2,3;3,5 4
150 13 2,3;3,5 4
175 13 2,3;3,5 4
200 13 2,3;3,5 4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4ET9

Ostrzenie powierzchni natarcia i przytozenia zeboéw pit tarczowych.

SPOSOB OZNACZANIA
4ET9-DxTxWxXxH

Wymiary [mm)]
o ' v /x| - |
6

100 5,610 1-2
125 5,6;10 1=2
150 5,6;10 1-2 10

Wymiary [nm] do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




SUPERTWARDE / NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 1EE1

Do szlifowania ksztattowego.

SPOSOB OZNACZANIA
1EET-a-D xTx X x H

Wymiary [mm]
./ o | - | x|
90 150 10 3

130 150 10 57

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 1V1

Do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajacych.

SPOSOB OZNACZANIA
WIl-a-DxTxXxH

Wymiary [mm)]
o [l -/ x|

100 SEAS! 46
125 5-15 4;6
150 S-15 4,6

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 14U1

Do szlifowania ksztattowego.

SPOSOB OZNACZANIA
14U1-DxUxWxXxTxH

.ol v/l w x| 7
150 5-10 7 2 8-12
200 5-10 6;8;10 2 8-12

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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abrasive articles

Narzedzia scierne supertwarde
SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM GALWANICZNYM

Innowacyjne narzedzia z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) SUPERHARD ANDRE ABRASIVE
ARTICLES spojone galwanicznie to grupa produktéw, ktdre sg wykorzystywane w specyficznych opera-
cjach szlifierskich na materiatach twardych i trudno obrabialnych.

W przypadku SUPERHARD galwanicznych sita utrzymujagca ziarna scierne w spoiwie jest bardzo wysoka.
Przy jednoczesnie duzej ekspozycji ziarna ze spoiwa mozliwe jest usuwanie duzego naddatku materiatu.
Zaleta tego spoiwa jest mozliwos¢ wykonania sciernicy o praktycznie kazdym profilu geometrycznym.

Cechy Sciernic SUPERHARD: Cechy sciernic SUPERHARD:
w ich produkcji wykorzystuje sie gtéwnie diament synte- do ich produkgcji stosuje sie borazon (CBN) uzyskiwany na
tyczny, uzyskiwany na drodze syntezy drodze syntezy
bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci
idealnie nadaja sie do szlifowania i przecinania trudno ziarna CBN maja nizsza twardos$¢ w stosunku do dia-
obrabialnych materiatéw np. ceramiki, szkta, kamienia, mentu, ale maja wyzsza odpornos¢ cieplng i chemiczna,
weglikéw spiekanych dlatego doskonale nadaja sie do obrébki twardych stali,

m.in. HSS

nie sa przeznaczone do obrobki stali

TYP 1A1IR 145
SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA (CBN) 145



TYP 1AIR

Sciernice supertwarde TYP 1AIR ze spoiwem galwanicznym wykorzystuje sie w operacjach przecinania, w ktérych wymagana jest dtu-

ga zywotnos$é narzedzia. Sciernice stosowane sg na szlifierkach stacjonarnych.

SPOSOB OZNACZANIA
TAIR-DxTxXxExH

Wymiary [mm)]

MI
H

180 5 1,7
180 &l S 2,4
230 3 5 1,7
230 3,7 S 2,4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA (CBN)

Sciernice supertwarde profilowe ze spoiwem galwanicznym wykorzystuje sie w operacjach ostrzenia pit tasmowych typu WM, w kté-
rych wymagany jest odpowiedni, trwaty profil warstwy éciernej. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjo-

nalnych.

2D

=

o]

SPOSOB OZNACZANIA
SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA - D x H x profil

] Wymiary fmm]
. °o ./ o ! - [ - |

WM 10/30 (profil letni)
WM 9/29 (profil zimowy)

e o1 127 22,23 12,7: 20
FNS M
WM 10/30 (profil letni) 150 2223 20
WM 10/30 (profil letni)
WM 9/29 (profil zimowy) 203,2 22,23 25,4;32

FNS STD

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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abrasive articles

6.-NARZEDZIA

SCIER

POLELASTYCZNE

Narzedzia scierne poételastyczne (nasypowe) to szereg réznorodnych produktéw o szerokim wachlarzu

zastosowan, poczawszy od operacji usuwania duzych naddatkow, obrébke spawdw, usuwanie zadzioréw,

czyszczenie, az po wygtadzanie i polerowanie.

ZASTOSOWANIE:

usuwanie farby

szlifowanie spoin

SCIERNICE LAMELKOWE 150
MIEKKIE WEOKNINY 156

SCIERNICE POLELASTYCZNE Z NASYPEM
PROFILOWANYM 158

gratowanie

wykanczanie powierzchni

KRAZKI CBS
SCIERNICE LISTKOWO-TRZPIENIOWE
KRAZKI FIBROWE

160
162
164



INFORMACIJE O PRODUKCIE

ROZNE SPOIWA ZYWICZNE | ROZNE PODLOZA

W przypadku narzedzi pételastycznych spoiwo petni funkcje tacznika pomiedzy poszczegdlnymi ziarnami Sciernymi, jak i ziarnem a
podtozem. Technologia spajania jest bardziej ztozona (wieloetapowa) niz ma to miejsce w przypadku klasycznych sciernic ze spoiwem
Zywicznym czy ceramicznym, czasami s3 to réznego rodzaju kompozyty.

Podtoze wystepuje w kilku rozwigzaniach — papier w réznych gramaturach, ptétna, fibra, poliester i inne — co ma elementarne znaczenie
w aspekcie jego wytrzymatosci i elastycznosci. Tym samym w zalezno$ci od wersji uzytego spoiwa organicznego (klejéw badz synte-
tycznych zywic termoutwardzalnych), jak i zastosowanego podtoza mozna oczekiwac réznych parametréw narzedzi sciernych.
Narzedzia pételastyczne ANDRE (nasypowe), dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu cechuje wysoka jako$¢. Zespot technolo-
goéw odpowiada na indywidualne potrzeby uzytkownikow finalnych, wytwarzajac narzedzia scierne o scisle zaprojektowanych parame-
trach fizyko-mechanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY SCIERNICY POLELASTYCZNEJ]

Warstwa kleju

Korpus {

Papierowa etykieta

Czesc¢ robocza

Utozone wachlarzowo listki
z nasypem ziarna sciernego

Metalowy pierscien
mocujacy (tuleja)

CECHY POLELASTYCZNYCH NARZEDZI SCIERNYCH ANDRE:

. szeroka gama zastosowan dzieki oryginal-
nym odpowiednio dobranym, kompozycjom

ziaren i réznym podtozom e wysokie bezpieczernstwo narzedzi
. elastycznos$é w stosunku do obrabianych ° emituja niewielki poziom hatasu
materiatéw; narzedzia "dopasowuja sie" . wygodne dla operatora w czasie
ksztattem do szlifowanej powierzchni pracy - zwykle nie wymagaja duzego
. pozadany efekt obrébki w postaci réwno- nacisku

miernie wygtadzonej powierzchni

MATERIAL SCIERNY

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji pételastycznych narzedzi sciernych wykorzystywane sg nowoczesne materiaty Scierne,
dobierane pod katem realizacji danego zadania, zaréwno jesli chodzi o usuwanie naddatku, jak i wykornczenie powierzchni szlifowanej.

Najczesciej jest to ziarno elektrokorundowe zwykte (brazowe) dla standardowych zastosowan, tam zas, gdzie wymagana jest zdecydo-
wanie wieksza wydajnos¢, stosuje sie ziarno cyrkonowe i ceramiczne. Czes¢ narzedzi pételastycznych dedykowanych do specyficznych
zastosowan produkuje sie takze w oparciu o weglik krzemu.

[95A] [zrA] [Ca] [98C]

ANDRE.COM.PL
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INFORMACIJE O PRODUKCIE

SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH POLELASTYCZNYCH

Dopuszczalna

|'- Rodzaj narzedzia Wymiary [mm] Charakterystyka predkosé [m/s] Linia produktowa Wersja
1 ] ] ] T T H T
' ! ! ! i ' ' i
! H
R Sciernica _ . . _ _
lamelkowa
: ' i : :
rmmm e —————— - : 1 1 1
i ! i i : :
. ' i i i
Rodzaj narzedzia i : i . . :
N 1 1 1 Linia produktowa
® Sciernice lamelkowe 1 1 1 :
- , ! 1| ® Ecoline o |
® Sciernice pofelastyczne z nasypem H I H )
profilowanym : ! - ° Proline o
1 1 1 ° B °
e CBS : : : Master Line 1
. 1 1 : ° |V
® Sciernice trzpieniowo-listkowe i : H
1 ] 1
®  Krazkifibrowe ! , - * dotyczny tylko sciernic lamelkowych
1 1 !
®  Widkniny L ! :
1 : :
1
; i i Dopuszczalna robocza
Materiat scierny s i predkos$é obwodowa v [m/s]
1
1
0 * predkosci wynosza v < 80 [m/s]
. | 1
— Rodzaj Gatunek ,
:
1
| ELEKTROKORUNDY :
ELEKTROKORUND ZWYKLY 95A | L N, Numer ziarna materiatu sciernego
ELEKTROKORUND CYRKONOWY ZrA -
MAKROZIARNA
ELEKTROKORUND CERAMICZNY calx] GRUBE £REDNIE DROBNE
(ELEKTROKORUND MIKROKRYSTALICZNY) 24 36 80
40 100
WEGLIK KRZEMU CZARNY | 98C | 60 120

Norma EN 13743

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY POLELASTYCZNEJ
Z ETYKIETA PAPIEROWA

Sciernica lamelkowa - 125x22,23 ZRA60-80 Pro Line Wersja Ill

Sciernica lamelkowa o wymiarach D =125 [mm], H = 22,23 [mm] i charakterystyce technicznej ZRA60, maksymalnej obwodowej

predkosci roboczej V = 80 [m/s], oznaczona jest w sposdb widoczny ponizej.

LINIE PRODUKTOWE: 1. Nazwa i znak producenta

Sciernice wzmacniane wystepuja w trzech liniach
produktowych:

2.  Wymiary $ciernicy
3. Charakterystyka techniczna sciernicy

4. Piktogramy bezpieczenstwa

5. Przeznaczenie - piktogramy operacji (ptaszczyzna, lekkie spawy,

krawedzie, ciezkie spawy)
Linia rozwiazan profesjonalnych, spetniajaca waru-

nek dobrego wydajnego produktu w dobrej cenie. 6. Zywotnos¢
Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania 7. Agresywnosc
zawodowe.

8. Maksymalna dopuszczalna predkosc obrotowa [rpm]

EcolLine

9. Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwodowa [m/s]
10. Barwny pas wedtug kodu barw

1. Przeznaczenie - piktogramy obrabianego materiatu
Linia rozwigzan ekonomicznych, spetniajaca warunek )
dobrej ceny dla Klienta, zapewniajgca jednoczesnie 12. Granulacja
dobra wydajnos¢ i wysoki wspotczynnik bezpieczen- 13. Kod artykutu

stwa.
14. Kod EAN

Master Line

15. Numer normy bezpieczenstwa

16. Linia produktowa

17. Wersja Sciernicy
Linia rozwigzan pod konkretne zastosowania, spet-
niajgca warunek ekstremalnie wydajnego produktu.

ANDRE.COM.PL
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Narzedzia scierne pételastyczne
SCIERNICE LAMELKOWE

Sciernice lamelkowe ANDRE ABRASIVE ARTICLES to grupa produktéw, ktére stuzyé mogg zaréwno do
szlifowania zgrubnego, jak i obrébki wykanczajacej. Jedne z najlepszych, wykorzystywane do operacji na
wszystkich rodzajach metali, a w szczegdlnosci stali nierdzewnej. Stosowane na szlifierkach katowych,
mocowane bezposrednio na szlifierce bez uzycia podkfadek.




SCIERNICE LAMELKOWE

Sciernice lamelkowe ANDRE ABRASIVE ARTICLES stosowane s3 do
czyszczenia powierzchni stalowych, aluminiowych, drewnianych,

z tworzyw sztucznych, gratowania i zatamywania krawedzi, usuwania
farby i rdzy, takze szlifowania spoin po spawaniu.

Sciernice lamelkowe ANDRE produkowane sa na bazie specjalnie oH
opracowanej kompozycji ziaren sciernych z wybranym podtozem. | @D !
W zaleznos$ci od rodzaju nasypu sciernego uzyskuje sie rozne zastoso- SPOSOB OZNACZANIA
wania. Ziarno elektrokorundowe zwykte to materiat scierny ogélnego SCIERNICA LAMELKOWA - D x H
przeznaczenia do szlifowania stali zwyktych. Ziarno cyrkonowe jest
dedykowane do szlifowania z duzymi naciskami, polecane, zarow-
no do gratowania i obrébki wykornczeniowej metali zelaznych i stali
nierdzewnych. Ziarno ceramiczne jest przeznaczone do specjalnych
zastosowan, gtéwnie do szlifowania stali nierdzewnej.
Podobnie, jak nasyp, tak i samo podtoze determinuje rézne zastoso-
wania. Bawetna dobrze sprawdza sie w szlifowaniu ptaszczyzn, lekkich
spawow, przy delikatnych szlifach. Najbardziej uniwersalna jest bawet-
na poliestrowa. Nadaje sie zaréwno do szlifowania ptaszczyzn, szlifo-
wania krawedzi, jak i szlifowania ciezkich spawoéw. Dobrym podtozem
do szlifowania krawedzi i ciezkich spawdw jest poliester ciezki.
TABELA ZASTOSOWAN SCIERNIC LAMELKOWYCH:
Linia ECO Line MASTER Line
wersa o ww I T
x| Stal + + + ++ + + + ++ + + ++ ++
c
% Stal nierdzewna + + + ++ + + ++ + 4
©
Qa
2 Metale niezelazne + + + + + + + + + + +
©
2 Tworzywa + + + + + + + + + + +
=
Aluminium + + + + + + + + +
Ptaszczyzna + + + + + + + + + + + +
@©
) Lekkie spawy + + + + + + + + + +
]
8‘ Krawedzie + ++ + + +
Cigzkie spawy + ++ + ++ ++
TABELA WYDAIJINOSCI SCIERNIC LAMELKOWYCH:
© Srednia + + +
§
x Duza + + + + +
[
)
< Bardzo duza + + + +
o Srednia + + + + +
8
c
§ Duza + + + +
R
Bardzo duza + + +
+ polecane

++ szczegodlnie polecane
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NARZEDZIA SCIERNE POLELASTYCZNE / SCIERNICE LAMELKOWE

_j EcolLine Linia rozwigzan ekonomicznych, spetniajaca warunek dobrej ceny dla Klienta, zapewniajaca jedno-
czesnie dobra wydajnos¢ i wysoki wspotczynnik bezpieczerstwa.

Eco LINE WERSJA |

Zastosowanie uniwersalne, gtéwnie do stali czarnej i metali niezelaznych
(nie stosowac do stali nierdzewnej). Przeznaczona do szlifowania ptasz-
czyzn i lekkich spawéw. Unikac szlifowania ostrych krawedzi i powaznych
spawoéw. Srednia agresywnosc pracy przy sredniej zywotnosci.

Maksymalna liczba
Granulacja D [mm] [mm]
obrotéw [rpm]

A 40 22,23 12250
A 60 125 22,23 12250
A 80 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Eco LINE WERSJA 1l

Zastosowanie do stali czarnej, metali niezelaznych i do aluminium (nie
stosowac do stali nierdzewnej). Przeznaczona do szlifowania ptaszczyzn
i lekkich spawoéw. Unikac¢ szlifowania ostrych krawedzi i powaznych spa-
wow. Bardzo duza agresywno$¢ pracy i diuga zywotnosé.

A 40 22,23 12250
A 60 125 22,23 12250
A 80 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Eco LINE WERSJA 111

Zastosowanie gtéwnie do stali czarnej i metali niezelaznych (nie stosowac

do stali nierdzewnej). Przeznaczona do szlifowania ptaszczyzn i usuwania
korozji. Unikac szlifowania ostrych krawedzi i spawéw. Umiarkowana agre-
Sywnosc pracy przy sredniej zywotnosci.

Granulacja D [mm] H [mm] Maksymalna liczba
obrotéw [rpm]

A 40 22,23 12250
A 60 125 22,23 12250
A 80 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

Eco LINE WERSJA IV

Zastosowanie uniwersalne gtdwnie do stali czarnej i metali niezelaznych
(nie stosowac do stali nierdzewnej). Przeznaczona do szlifowania ptasz-
czyzn i lekkich spawéw. Unikac szlifowania ostrych krawedzi i powaznych
spawow. Bardzo duza agresywnosc pracy przy umiarkowanej zywotnosci.

Maksymalna liczba
cbrotow (o)

A 40 22,23 12250
A 60 125 22,23 12250
A 80 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Pro Line Linia rozwigzan profesjonalnych, spetniajgca warunek dobrego wydajnego produktu w dobrej cenie.
Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania zawodowe.

PRO LINE WERSJA |

Zastosowanie do szlifowania stali, stali nierdzewnej oraz metali koloro-
wych i tworzyw sztucznych. Stosowac do szlifowania ptaszczyzn i lekkich
spawow. Unikac stosowania do szlifowania krawedzi i powaznych spa-
wow. Agresywne dziatanie. Srednia zywotnos¢ éciernicy.

ZrA 40 22,23 12250
ZrA 60 125 22,23 12250
ZrA 80 125 22,23 12250
ZrA120 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

PRO LINE WERSJA 1l

Zastosowanie do stali, stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Stosowac
do szlifowania ptaszczyzn i lekkich spawéw. Unikac stosowania do szlifo-
wania krawedzi i powaznych spawdw.

ZrA 40 22,23 13300
ZrA 60 ns 22,23 13300
ZrA 80 ns 22723 13300
ZrA 40 125 22,23 12250
ZrA 60 125 22,23 12250
ZrA 80 125 22,23 12 250
ZrA 40 180 22723 8500
ZrA 60 180 22,23 8500
ZrA 80 180 22,23 8500

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

PRO LINE WERSJA 1l

Zastosowanie uniwersalne do stali, stali nierdzewnej oraz metali koloro-
wych i tworzyw sztucznych. Stosowac do szlifowania ptaszczyzn, spawow
i krawedzi. Dtuga zywotnos¢ sciernicy.

Maksymalna ||czba
CharakteryStyka

ZrA 40 22,23 12 250
ZrA 60 125 22,23 12250
ZrA 80 125 22,23 12 250
ZrA 120 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

PRO LINE WERSJA IV

Zastosowanie do stali, stali nierdzewnej oraz metali kolorowych i
tworzyw sztucznych. Stosowac do szlifowania krawedzi i spawow przy
duzym nacisku. Bardziej agresywna w dziataniu od Pro Line Wersja Ill.
Bardzo dtuga zywotnos¢ Sciernicy.

Maksymalna liczba
cherskienshie 0brotow [rpm]

ZrA 40 22,23 12250
ZrA 60 125 22,23 12250
ZrA 80 125 22,23 12250
ZrA 120 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE POLELASTYCZNE / SCIERNICE LAMELKOWE

_l Master Line Linia rozwigzan pod konkretne zastosowania, spetniajgca warunek ekstremalnie wydajnego pro-
duktu.

MASTER LINE WERSJA |

Zastosowanie uniwersalne do stali, stali nierdzewnej i metali niezela-
znych. Duza agresywnos$c¢ i bardzo duza zywotnoéé. Chtodne szlifowanie.

Maksymalna liczba
chereeneyia obrotow rpr

Ca 40 22,23 12250
Ca 60 125 22,23 12250
Ca 80 125 22,23 12250
Ca 120 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

MASTER LINE WERSJA Il

Zastosowanie do stali nierdzewnej. Stosowac do szlifowania krawedzi,
ptaszczyzn i spawdw przy duzym nacisku. Duza agresywnos¢. Bardzo
dtuga zywotnos¢ sciernicy. Chtodne szlifowanie.

Ca 40 22,23 12250
Ca 60 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

MASTER LINE WERSJA 111

Zastosowanie do stali nierdzewnej. Stosowac do szlifowania krawedzi,
ptaszczyzn i spawdw przy duzym nacisku. Duza agresywnosé. Duza
zywotnos¢ sciernicy. Chtodne szlifowanie.

Ca 40 22,23 12 250
Ca 60 125 22,23 12250
Ca 80 125 22,23 12250
Ca 120 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

MASTER LINE WERSJA IV

Zastosowanie do szlifowania ptaszczyzn. Specjalna konstrukcja Sciernicy
z dwoma rodzajami naprzemiennie osadzonych listkdw o réznych podto-
zach i ziarnie taczy zalety Sciernic linii Master Line i Pro Line.

Ca 40 22,23 12 250
Ca 60 125 22,23 12250

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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ANDRE’

abrasive articles

Narzedzia scierne poételastyczne
WLOKNINY MIEKKIE

Sciernice lamelkowe z miekkiej widkniny ANDRE ABRASIVE ARTICLES przeznaczone s3g do wykanczania
powierzchni w trakcie procesdw przemystowych w celu osiggniecia pozadanych witasciwosci. Wykorzysty-
wane m.in. w pracach przygotowawczych celem poprawy wygladu (efekt satynowania), adhezji, usuwania
rdzy badz farby z ptyt stalowych, szlifowania spoin po spawaniu, itp. Uzywane na szlifierkach katowych.
Mocowane bezposrednio na szlifierce bez uzycia podkiadek.




WLOKNINY MIEKKIE

Sciernice s3 wykonane ze sprasowanej witékniny, ktéra jest kompozytem wiédkien nylonowych, zywicy i materiatéw éciernych.
Sprasowana widknina zastosowana w $ciernicach pozwala na sprawne wykanczanie réznych powierzchni.

W ofercie ANDRE miekkie widkniny wystepuja w trzech granulacjach: grubej, Sredniej i bardzo drobnej. Wykorzystywane m.in. do
obrobki wykanczajacej stali nierdzewnej. Po szlifowaniu tworzy satynowana powierzchnie.

@H
2D

SPOSOB OZNACZANIA
WLOKNINA - D x H

‘ Master Line ‘ Linia rozwigzan pod konkretne zastosowania, spetniajaca warunek ekstremalnie wydajnego
produktu.
PARAMETRY:
Gruba 22,23 12 250
Srednia 125 22,23 12 250
Bardzo drobna 125 22,23 12 250

Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.

TABELA WYDAIJINOSCI WLOKNIN:

~§ Srednia

c

3 .

2 Duza +
[

o .

< Bardzo duza +

8 Srednia +

o

c

° Duza +
3

> .
‘N Bardzo duza +

+ polecane
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Narzedzia scierne pételastyczne
SCIERNICE POLELASTYCZNE Z NASYPEM PROFILOWANYM

Sciernice poételastyczne z nasypem profilowanym ANDRE ABRASIVE ARTICLES to grupa produktéw, ktére
posiadajg wiele waloréw eksploatacyjnych. Z uwagi na znaczng ilos¢ materiatu Sciernego i specjalny profil
Sciernice cechuja sie dtuga zywotnoscig, wiekszym komfortem pracy czy odpornoscia na zaklejanie.
Czestokro¢ zastepuja sciernice TYP 27 (wzmacniane z obnizonym srodkiem).

Uzywane na szlifierkach katowych. Wymagaja podktadek (tworzywo sztuczne lub guma) przy montazu do

szlifierki.




SCIERNICE POLELASTYCZNE Z NASYPEM PROFILOWANYM

Sciernice pételastyczne z nasypem profilowanym ANDRE ABRASIVE ARTICLES s3 wykorzystywane m.in. do szlifowania i czyszczenie
marmuru, granitu, lastryko, betonu, ceramiki, szkta i zeliwa. Budowa Sciernicy pdtelastycznej z nasypem profilowanym to wielowar-
stwowy nasyp ziarna $ciernego na wytrzymate podtoze fibrowe.

Spojone zywicznie, z uwagi na znaczna ilos¢ materiatu Sciernego i specjalny profil $ciernice te charakteryzuja sie dtuga zywotnoscia,
odpornoscia na ,zaklejanie”, brakiem tendencji do przypaler materiatu, itp.

SPOSOB OZNACZANIA

SCIERNICA POLELASTYCZNA Z NASYPEM
PROFILOWYM -D x H

PARAMETRY:
C24 115 22,2 13 300
Cc36 115 22,2 13 300
C60 115 22,2 13 300
C24 125 22,2 12 250
Cc36 125 22,2 12 250
Cc60 125 22,2 12 250
C24 180 22,2 8500
Cc36 180 22,2 8500
Cc60 180 22,2 8500

Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.
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Narzedzia scierne pételastyczne
KRAZKI CBS

Krazki CBS z oferty ANDRE ABRASIVE ARTICLES stanowig grupe produktow, ktére wykorzystuje sie do
czyszczenia, szlifowania i polerowania. Narzedzia te popularnie nazywane sa clean and strip.

Uzywane na szlifierkach katowych. Stosowane na szlifierce katowej i mocowane bez dodatkowych
podktadek.




KRAiKI CBS (CLEAN AND STRIP)

CBS cechuja doskonate efekty szlifowania, daja jednolitg powierzchnie po obrébce, przy jednoczesnej poprawie jej wykonczenia.
Wykorzystywane m.in. do czyszczenie i polerowania wszystkich rodzajow powierzchni, w tym oczyszczenia powierzchni drewnianych
oraz z tworzyw sztucznych, usuwanie farby z ptyt stalowych (bez ich porysowania), takze usuwania rdzy i brudu z réznych elementéw
metalowych. CBS znajduja zastosowanie takze przy szlifowaniu spoin i pozostatosci po spawaniu.

Budowa krazka sciernego CBS to nasyp specjalnie dobranego pod zastosowanie ziarna sciernego na impregnowanej tkaninie z witokna
szklanego.

oH
@D

SPOSOB OZNACZANIA
KRAZEK CBS-D x H

PARAMETRY:

H ) Maksymalna liczba obrotéw [rpm]
15 2223 13300
125 2223 12250

Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.
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Narzedzia scierne pételastyczne
SCIERNICE LISTKOWO-TRZPIENIOWE

Sciernice listkowo-trzpieniowe ANDRE ABRASIVE ARTICLES to grupa produktéw, ktére stuzg do wygtadza-
nia, usuwania rdzy, gratowania, doktadnego szlifowania i ukosowania.

Uzywane na szlifierkach recznych.




SCIERNICE LISTKOWO-TRZPIENIOWE

Idealnie nadaja sie do obrébki przedmiotéw profilowanych, miejsc trudno dostepnych. Sciernice te dobrze sprawdzaja sie przy szlifo-
waniu drobnych elementow.

Sciernice listkowo-trzpieniowe sktadaja sie z listkéw z elektrokorundowym nasypem utozonych wachlarzowo wokét osi trzpienia mocu-
jacego. Dzieki takiej budowie narzedzie dopasowuje sie dobrze do ksztattéw obrabianego przedmiotu.

SPOSOB OZNACZANIA
SCIERNICA LISTKOWO-TRZPIENIOWA -D x T x S

ProlLine Linia rozwigzan profesjonalnych, spetniajaca warunek dobrego wydajnego produktu w dobrej cenie.
Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania zawodowe.

PARAMETRY:
40 40 20 6 19000
60 40 20 6 19000
80 40 20 6 19000
100 40 20 6 19000
120 40 20 6 19000
40 60 30 6 12700
60 60 30 6 12700
80 60 30 6 12700
100 60 30 6 12700
120 60 30 6 12700
40 80 30 6 9500
60 80 30 6 9500
80 80 30 6 9500
100 80 30 6 9500
120 80 30 6 9500

Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.
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Narzedzia scierne pételastyczne
KRAZKI FIBROWE

Krazki fiborowe ANDRE ABRASIVE ARTICLES przeznaczone sa do uniwersalnych zastosowan szlifierskich -
poczawszy od zdzierania naddatkow, rdzy i zadzioréw poprzez obrébke spawdw, a skonczywszy na obréb-
ce precyzyjnej i wygtadzaniu powierzchni.

Stosowane na szlifierkach katowych. Wymagaja podktadek przy montazu do szlifierki.




KRAZKI FIBROWE

Krazki fibrowe przeznaczone sg do obrébki wielu réznych materiatéw w zaleznoéci od rodzaju zastosowanego ziarna $ciernego.

Budowa dysku fibrowego to w istocie nasyp ziarna sciernego na wytrzymatej fibrze. Najczesciej jest to ziarno elektrokorundowe zwykte

(brazowe) dla standardowych zastosowan, tam za$, gdzie wymagana jest zdecydowanie wieksza wydajnos¢, stosuje sie ziarno cyrkono-
we i ceramiczne. W zdecydowanej wiekszosci przypadkdéw materiat Scierny spaja sie zywica. Krazki fibrowe ANDRE wystepuja w trzech
liniach produktowych: PRO Line, ECO Line i MASTER Line.

oD

SPOSOB OZNACZANIA
KRAZEK FIBROWY - D x H

Oferta ANDRE ABRASIVE ARTICLES obejmuje krazki fibrowe o srednicy 125 mm z otworem o $srednicy 22 mm
i nacieciami krzyzowymi dostepne w 5 granulacjach ziarna sciernego:

24
. Zgrubne szlifowanie

] Bardzo szybkie usuwanie mate-
riatu, gdzie nie jest wymagana
gtadkos¢ powierzchni

60
] Precyzyjne szlifowanie

. Dobre wykonczenie szlifowanej
powierzchni

36
L Zgrubne szlifowanie

° Szybkie usuwanie materiatu,
gdzie nie jest wymagana wysoka
gtadkosé powierzchni

80

. Precyzyjne szlifowanie

. Lepsze wykonczenie szlifowa-
nej powierzchni

EC—

L Zgrubne szlifowanie

. Szybkie usuwanie materiatu,
gdzie nie jest wymagana wysoka
gtadkos¢ powierzchni
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NARZEDZIA SCIERNE POLELASTYCZNE / KRAZKI FIBROWE

Pro Line Linia rozwiazan profesjonalnych, spetniajgca warunek dobrego wydajnego produktu w dobrej cenie.
Dedykowana zdecydowanie pod zastosowania zawodowe.

Ziarno cyrkonowe pokryte zywica fenolowa na 0,8 mm podktadzie fibrowym. Linia Pro Line to dtuga zywotnosc¢ i agresywne szlifowa-
nie ciezkimi ziarnami cyrkonu.

Zastosowanie:
o Stal
. Aluminium

o Pozostate metale niezelazne

b i)

24 125 22
36 125 22
40 125 22
60 125 22
80 125 22

Krazki fibrowe sa sprzedawane w opakowaniach zbiorczych zawierajgcych 25 szt. produktu.
Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.

Linia rozwigzan ekonomicznych, spetniajgca warunek dobrej ceny dla Klienta, zapewniajgca jednocze-

Ecoline . L . ) ) : .
$nie dobrag wydajnos¢ i wysoki wspodtczynnik bezpieczenstwa.

Ziarno elektrokorundowe pokryte zywica fenolowa na 0,8 mm podktadzie fibrowym.

Zastosowanie:
L Metale

L Drewno

b i)

24 125 22
36 125 22
40 125 22
60 125 22
80 125 22

Krazki fibrowe sa sprzedawane w opakowaniach zbiorczych zawierajacych 25 szt. produktu.
Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.
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Master Line Linia rozwiazan pod konkretne zastosowania, spetniajaca warunek ekstremalnie wydajnego
produktu.

Ziarno ceramiczne pokryte zywica fenolowa na 0,85 mm podktadzie fibrowym. Linia Master Line zapewnia chtodne szlifowanie, dtuzsza
prace i dtuzsza trwatos¢ krazka fibrowego, nawet na najtrudniejszych powierzchniach i w najciezszych warunkach roboczych.

Zastosowanie:
. Stal nierdzewna
L Tytan

° Stopy metali

S

24 125 22
36 125 22
40 125 22
60 125 22
80 125 22

Krazki fibrowe sa sprzedawane w opakowaniach zbiorczych zawierajacych 25 szt. produktu.
Inne parametry dostepne wedtug indywidualnych uzgodnien.
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ANDRE’

abrasive articles

Pilniki obrotowe (frezy widiowe, palcowe, pilniki weglikowe) ANDRE ABRASIVE ARTICLES to wydajne na-
rzedzia dedykowane do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawdw oraz naddatkoéw szlifierkami

wysokoobrotowymi. Dzieki odpowiednio dobranemu ksztattowi oraz geometrii ostrza mozliwe jest dobra-

nie wyrobu pod okreslone zadania, spetniajace oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych uzytkowni-

kow.

ZASTOSOWANIE PILNIKOW OBROTOWYCH:

TYP A
TYP B
TYP C
TYP D
TYP E

Szlifowanie réznych materiatéw m.in. stali, metali, drew-

na, a takze tworzyw sztucznych

Frezowanie spawow oraz naddatkdow z uzyciem szlifierek

wysokoobrotowych

170
170
171
171
172

Stosowane w wielu réznych branzach np. lotniczej,

motoryzacyjnej, stoczniowej, odlewniczej i konstrukgcji

stalowych i wielu innych

TYPF
TYP G
TYPH
TYPL
TYP M

172
173
173
174
174



INFORMACIJE O PRODUKCIE

WEGLIK SPIEKANY (WIDIA) DZIALA...

Kiedy wazna jest precyzja, szybkos¢ i wydajnos¢ szlifowania, jedna z ciekawszych propozycji moga by¢ pilniki obrotowe, ktérych efek-
tywnos$¢ wynika z zastosowania m.in. weglika wolframu. Jest to doskonate rozwigzanie w przypadku szlifowania ksztattowego, wykan-
czajacego, a takze do wyréwnywania i wygtadzania nieréwnosci powierzchni.

Pilniki obrotowe, podobnie jak Sciernice trzpieniowe, zbudowane sg z dwodch czesci — gtowicy roboczej oraz trzpienia mocujacego.

PRZYKLAD BUDOWY PILNIKA OBROTOWEGO:

Gtowica robocza
z ostrzami
skrawajgcymi

\ Trzpierh mocujacy

Lut taczacy gtowice
z trzpieniem

CECHY PILNIKOW OBROTOWYCH:

U krotki wior L dtugotrwata zywotnos¢ narzedzi przy wtasci-

L wym uzytkowaniu
. brak zaklejania sie ostrzy
K dainosé pod ° unikatowa geometria ostrzy skrawajgcych -
L]
wysoka wydajnos$¢ podczas pracy naciecie ostrzy wykonane na maszynach CNC

. stabilna praca

GEOMETRIA OSTRZA (UZEBIENIE)

ANDRE ABRASIVE ARTICLES oferuje pilniki obrotowe z unikatowa geometrig ostrzy skrawajacych w kilku ich rodzajach, dedykowanych
pod konkretne zastosowania.

EXTRA EXTRA PLUS ALUMINIUM* STANDARD* INOX*

Cechy

Standardowa geometria
Krotki wior

Brak zaklejania ostrzy przez
wior

Réwnomierna wysokowy-
dajna praca

Stal, Stal utwardzana,
Stal nierdzewna, Zeliwo,
Miedz, Tytan, Nikiel

Zwiekszona wydajnos¢ i
szybkos¢ obréobki o 35% w
stosunku do extra

Usuwanie duzej ilosci
naddatkéw

Zmniejszone powstawanie
ciepta podczas obrobki

Zwiekszona zywotnosé

Stal, Stal utwardzana,
Zeliwo

Obrobka stopéw alumi-
nium i tworzyw sztucznych

tatwy odptyw wiéra

Przeznaczenie

Aluminium, Tworzywa
sztuczne

Do ogdlnego uzytku

Duza gtadkos¢ powierzchni
bez zarysowan

Stal, Stal nierdzewna, Zeli-
wo, Tytan, Nikiel, Miedz

Szybka obrébka stali
nierdzewnych i kwasood-
pornych

Usuwanie duzej ilosci
naddatkéw

Stal nierdzewna INOX

* Pilniki obrotowe w geometrii ALUMINIUM, STANDARD, INOX sg dostepne na indywidualne zamowienie.

MATERIAL SKRAWAJACY

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji pilnikow obrotowych wykorzystywany jest weglik spiekany, gtéwnie jest to weglik wolfra-
mu. Z powodu jego duzej twardosci uzywa sie go w narzedziach skrawajacych m.in. wierttach, frezach czy nozach tokarskich.
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PILNIKI OBROTOWE

TYP A| WALCOWY

Pilniki obrotowe TYP WALCOWY A dedykowane sa do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawéw oraz naddatkéw recznymi
szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS w dwéch liniach
produktowych.

D1

,_
N
D2

L1

EcolLine ‘ Pilniki obrotowe oferowane sa w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.
ProlLine vaanieszy 9 Y

Extra Extra Plus

2 (o) 2 o)

6 16 50 6 6 16 50 6
8 20 65 6 8 20 65 6
10 20 65 6 10 20 65 6
12,7 25 70 6 12,7 25 70 6
16 25 70 6 16 25 70 6
16 25 70 8

* Pilniki z inng geometrig (ALUMINIUM, STANDARD, INOX) dostepne sa na indywidualne zamowienie.

TYP B | WALCOWY Z OSTRZAMI B

Pilniki obrotowe TYP WALCOWY Z OSTRZAMI B dedykowane sg do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawdw oraz naddat-
kow recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS
w dwoéch liniach produktowych.

N
L2 [a)
1 Q
L1
1

EcoLine ‘

2D1

Pilniki obrotowe oferowane sg w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.
ProlLine yaaniejszy &9 Y

Extra Extra Plus

2 o)

6 16 50 6 6 16 50 6
8 20 65 6 8 20 65 6
10 20 65 6 10 20 65 6
12,7 25 70 6 12,7 25 70 6
16 25 70 6 16 25 70 6
16 25 70 8

* Pilniki z inng geometrig (ALUMINIUM, STANDARD, INOX) dostepne sa na indywidualne zamadwienie.
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TYP C | WALCOWY ZAOKRAGLONY C

Pilniki obrotowe TYP WALCOWY ZAOKRAGLONY C dedykowane sg do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawdw oraz nad-
datkow recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS
w dwoch liniach produktowych.

NG

D1

L2

@D2

L1

Ecoline ‘ Pilniki obrotowe oferowane sg w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.
Pro Line yaaniesszy 9 Y

Extra Plus

Extra

1 [ L1 ()

6 16 50 6 6 16 50 6
8 20 65 6 8 20 65 6
10 20 65 6 10 20 65 6
12,7 25 70 6 12,7 25 70 6
12,7 25 70 8 12,7 25 70 8
16 25 70 6 16 25 70 6

16 25 70 8

* Pilniki z inng geometrig (ALUMINIUM, STANDARD, INOX) dostepne sa na indywidualne zamadwienie.

TYP D | KULISTY D

Pilniki obrotowe TYP KULISTY D dedykowane sg do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawdw oraz naddatkdéw recznymi
szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS w dwdch liniach

produktowych.

&

oD1,

L2

D2

‘ Pilniki obrotowe oferowane sa w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.

Extra / Extra Plus

‘ EcolLine

6 5 50 6
8 7 50 6
10 9 60 6
12,7 10 60 6
16 14 65 6

* Pilniki z inng geometrig (ALUMINIUM, STANDARD, INOX) dostepne sg na indywidualne zamoéwienie.
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PILNIKI OBROTOWE

TYP E | OWALNY "KROPLA" E

Pilniki obrotowe TYP OWALNY "KROPLA" E dedykowane sg do wykonywania ogélnych operacji frezowania spawéw oraz naddatkéow
recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS w dwdch
liniach produktowych.

NG

D1

L2

@D2

L1

EcolLine

Pilniki obrotowe oferowane sa w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line
z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.

ProLine

Extra / Extra Plus

Wymiary
L2 [mm]
6 10 50 6
10 16 60 6
12,7 20 65 6
16 25 70 6

TYP F | OSTROLUKOWY ZAOKRAGLONY F

Pilniki obrotowe TYP OSTROtLUKOWY ZAOKRAGLONY F dedykowane sg do wykonywania ogélnych operacji frezowania spawoéw oraz
naddatkéw recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA
PLUS w dwéch liniach produktowych.

E- L
ol ® |
N
L2 (a)
Q
L1
1
Ecoline ‘ Pilniki obrotowe oferowane sa w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line
Pro Line z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.

Extra / Extra Plus

6 16 50 6
10 20 65 6
12,7 25 70 6
12,7 25 70 8
16 25 70 6
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TYP G | OSTROLUKOWY "POCISK" G

Pilniki obrotowe TYP OSTROLUKOWY "POCISK" G dedykowane sa do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawdw oraz nad-
datkow recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS
w dwdch liniach produktowych.

D1
|

L2

D2

L1

Ecoline ‘ Pilniki obrotowe oferowane sg w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.

ProLine

Extra / Extra Plus

L2 [
6 16 50 6
8 20 65 6
10 20 65 6
127 25 70 6
16 25 70 6

TYP H | PLOMIENIOWY H

Pilniki obrotowe TYP PLOMIENIOWY H dedykowane sg do wykonywania ogdlnych operacji frezowania spawéw oraz naddatkéw
recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS w dwdch
liniach produktowych.

E .
8| ® i
a
L2 8
L1
1
EcolLine ‘ Pilniki obrotowe oferowane sg w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line
z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.
ProLine yaanie)szy &9 4

Extra / Extra Plus

2 {mm)

6 18 50 6
8 20 65 6
12,7 32 76 6
16 36 80 6
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PILNIKI OBROTOWE

TYP L | STOZKOWY ZAOKRAGLONY L

Pilniki obrotowe TYP STOZKOWY ZAOKRAGLONY L dedykowane sg do wykonywania ogélnych operacji frezowania spawéw oraz
naddatkéw recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA
PLUS w dwdch liniach produktowych.

#
" B
L2 N S
L1
1

EcolLine ‘

D1

Pilniki obrotowe oferowane sa w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.
ProLine yaaniejszy <9 Y

Extra / Extra Plus

6 16 50

6

8 20 50 6
10 25 70 6
12,7 32 73 6
12,7 32 73 8
16 & 78 6

TYP M | STOZKOWY OSTRY M

Pilniki obrotowe TYP STOZKOWY OSTRY M dedykowane sa do wykonywania ogélnych operacji frezowania spawéw oraz naddatkéw
recznymi szlifierkami wysokoobrotowymi. Oferowane frezy firma ANDRE proponuje w geometrii ostrza EXTRA i EXTRA PLUS w dwdch
liniach produktowych.

Ll -
(a]
Q L
L2 S
/ )
L1
1
‘ Ecoline ‘ Pilniki obrotowe oferowane sa w liniach ECO Line z drobnoziarnistym weglikiem spiekanym oraz w PRO Line

z wydajniejszym weglikiem ultradrobnoziarnistym.

ProLine

Extra / Extra Plus

L1 (o) |02 )

6 18 50 6
10 20 65 6
12,7 25 70 6
16 25 70 6
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ZESTAWY PILNIKOW

Pilniki obrotowe sprzedajemy pojedynczo jak réwniez w porecznych zestawach zbiorczych.
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abrasive articles

8.NARZEDZIA
SCIERNE POD

INDYWIDUALNE

ZAMOWIENIE

Kompleksowa kooperacja z Klientem w ANDRE ABRASIVE ARTICLES jest wartoscig nadrzedna. Majac
w ofercie tysigce produktow bedacych w magazynie wyrobow gotowych, ANDRE oferuje rowniez bardzo
szeroka game produktéw wykonywanych na indywidualne zamadwienie Klienta, spetniajgcych okreslone

wymagania techniczne.

Firma ANDRE od poczatku swojej dziatalnosci stawia na wysoka jakos¢ wyrobow. W ANDRE robi sie wszystko, aby produkty
odpowiadaty indywidualnym zapotrzebowaniom Klientdw i spetniaty ich najwyzsze oczekiwania nawet przy najtrudniejszych
operacjach szlifierskich.

ANDRE sukcesywnie doskonalac proces technologiczny oferuje
narzedzia Scierne zapewniajgce coraz lepsze walory uzytkowe i wy-
soki wspdtczynnik bezpieczenstwa, zgodny z dyrektywami réznych

certyfikacji.

EUROPEJSKA FEDERACIA
ISO 9001 PRODUCENTOW NARZEDZI $SCIERNYCH



INFORMACIJE O PRODUKCIE

INDYWIDUALNE PRODUKTY TO CODZIENNOSC ANDRE

Zamodwienie indywidualne w ANDRE nie sg niczym nadzwyczajnym, a wrecz stanowia "chleb powszedni". Wyroby projektowane

i realizowane na specjalne zamoéwienie to stosunkowo duza cze$s¢ kompleksowej oferty ANDRE. Firma posiada szerokie
spektrum mozliwosci w tym zakresie, co wynika nie tylko z odpowiedniego know-how i 35-letniego doswiadczenie, ale takze z dyspo-
nowania nowoczesnymi technologiami i solidnym - dedykowanym takim dziataniom - parkiem maszynowym.

ANDRE OFERUJE NARZEDZIA SCIERNE NA INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE:

. w zakresie specjalnych materiatow L o réznych ksztattach i zarysach, takze

Sciernych

w zakresie bardzo szerokiego spektrum

nietypowych

o niestandardowych wymiarach

granulacji ziaren Sciernych . . . .
. z nietypowymi systemami mocowania

. z wykorzystaniem nowoczesnych spoiw R przeznaczone do trudnych aplikagji
(zywicznych, ceramicznych, hybrydo-

wych iin.)

PRECYZYJINA SPECYFIKACJA INDYWIDUALNEGO PRODUKTU

Zwykle zainteresowani Klienci kontaktuja sie z handlowcami badz wspar-
ciem technicznym (TOK), przedstawiajac informacje i oczekiwania wzgle-
dem indywidualnego produktu, m.in.:

. wymiary oczekiwanej $ciernicy,

. typ, predkosc¢ robocza oraz moc maszyny w ktérej bedzie
pracowaé,

. ksztatt i rodzaj obrabianego materiatu (rodzaj i twardosé),

. ewentualng wielkos¢ naddatku do usunigcia oraz powierzch-
nie pracy przy operacji szlifowania,

. oczekiwany stopiei wykonczenia powierzchni (chropowa-
tosé).

Po dokonaniu szerszego wywiadu, w porozumieniu z Klientem, ANDRE

przygotowuje precyzyjna specyfikacje wyrobu.

ELEMENTY REALIZACJI NARZEDZI SCIERNYCH POD INDYWIDUALNE ZAMOWIENIE

Jesli konieczny jest szerszy zakres prac zwigzanych z przygotowaniem produktu pod oczekiwania Klienta, np. optymalizacja dedykowa-
nego wyrobu, ANDRE jako jeden z lideréw innowacji jest w stanie podjac¢ sie nawet najbardziej wymagajacych zadan.
Przy bardziej ztozonych zamdwieniach indywidualnych, wymagajacych zaawansowanych dziatan Dziatu Badawczo-Rozwojowego
ANDRE, termin realizacji jest ustalany indywidualnie.

Jedli zamdéwione produkty indywidualne nie wymagaja specjalistycznych dziatan technologdw, sa realizowane zgodnie z ogélnymi
warunkami sprzedazy. Jesli chodzi o niestandardowe narzedzia Scierne, ANDRE przyjmuje ilosciowa tolerancje wykonania na poziomie
+10% (nie mniej niz 1 sztuka).

ANDRE ponadto oferuje swoim Klientom mozliwos¢ indywidualnych przerébek wymiarowych (ksztattowych) narzedzi Sciernych beda-
cych na stanie magazynowym firmy.

W takim przypadku operacja wymaga osobnych uzgodnien kosztéw i terminéw wykonania.

Zainteresowani Klienci maja mozliwosé zaméwienia narzedzi sciernych z wtasna etykieta (logotyp, kolorystyka itp.), przy spet-
nieniu minimum produkcyjnego, ktdére jest okreslone w zaleznosci od asortymentu.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LOZYSKOWEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStLU DRZEWNEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU NARZEDZIOWEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU ODLEWNICZEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStLU MOTORYZACYINEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRODUCENTOW SPREZYN
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU TYTONIOWEGO
NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MEDYCZNEGO

180
188

198

206
214

222
234
236
240
242



9.:-NARZEDZIA

SCIERNE
DEDYKOWANE
DLA WYBRANYCH
BRANZ

Dzieki wieloletniej wspoétpracy z odbiorcami produktow firmy, wywodzacymi
sie z réznych sektoréw i branz, ANDRE ABRASIVE ARTICLES opracowato

grupe sprawdzonych, rekomendowanych rozwigzan w zakresie narzedzi

do réznych operacji szlifierskich.



ANDRE’

abrasive articles

Wybrane operacje szlifierskie elementéw tozysk

Szlifowanie bezkiowe
Srednicy pierscienia zewnetrznego

Szlifowanie czota
pierscienia Szlifowanie
czota pierscienia
Szlifowanie

Szlifowanie czota wateczka

biezni gtéwnej

pierscienia

wewnetrznego
Szlifowanie biezni gtéwnej
pierscienia zewnetrznego

Szlifowanie otworu Szlifowanie
pierscienia tworzacej wateczka

wewnetrznego

Szlifowanie biezni pomocniczej
pierscienia wewnetrznego

NARZEDZIA éCIERNE
DLA PRZEMYSLU LOZYSKOWEGO

Najwazniejszym zadaniem mechanizmu tozyska jest zapewnienie minimalnego tarcia pomiedzy obracaja-
cymi sie wzgledem siebie elementami maszyn, zapewnienie statego potozenia osi obrotu watdéw oraz prze-
niesienie odpowiedniego obcigzenia pomiedzy wspdtpracujacymi elementami.

Cicha i nienaganna praca tozyska ma bezposredni wptyw na komfort i bezpieczenstwo uzytkowania - bez-
wzglednie kluczowa role w osiggnieciu tych celéw odgrywaja procesy szlifowania elementéw tozysk.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
SZLIFOWANIE PIERSCIENI tOZYSK

Szlifowanie czot pierscieni

Szlifowanie bezktowe Srednicy zewnetrznej pierscieni - Sciernica szlifujgca
Szlifowanie bezktowe Srednicy zewnetrznej pierscieni - $ciernica prowadzaca
Szlifowanie biezni gtéwnej pierscieni wewnetrznych

Szlifowanie biezni gtéwnej pierécieni zewnetrznych

Szlifowanie otwordw pierscieni wewnetrznych

Szlifowanie biezni pomocniczej pierécienia wewnetrznego

SZLIFOWANIE WALECZKOW LOZYSK

Szlifowanie czét wateczkow
Szlifowanie czét wateczkow cylindrycznych i barytkowych
Szlifowanie czét wateczkéw stozkowych

Szlifowanie tworzacej wateczka



SZLIFOWANIE PIERSCIENI LOZYSK

e SZLIFOWANIE CZOt PIERSCIENI

Szlifowanie powierzchni czotowych zewnetrznych i wewnetrznych pierscieni tozysk to operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest
nadanie odpowiedniej rownolegtosci i chropowatosci powierzchni czotowych pierscieni. Odbywa sie to poprzez szlifowanie czét
pierécieni na szlifierkach dwutarczowych (szlifowanie réwnolegte).

Proponowane przez ANDRE charakterystyki Sciernic do tej operacji pozwalaja uzyskac wysokie wydajnosci i odpowiednia jakos¢
obrabianych powierzchni.

| TYP 3601

585-762 65-76,2 10 -305

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢

3601 585 x 65 x 260 99A100K7BMODI 28

3601 762 x 76,2 x 25,4 99A601B549 30
3601-D xT x H-...-nrrysunku

3601 752 x 76,2 x 12,7 99A601B549 30

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LtOZYSKOWEGO

e SZLIFOWANIE BEZKLOWE SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIERSCIENI
- SCIERNICA SZLIFUJACA

Szlifowanie bezktowe zewnetrznych pierscieni tozysk to kolejna operacja po szlifowaniu czét, ktérej zadaniem jest nadanie pra-
widtowego ksztattu i wymiaréw obrabianego elementu. Proponowane przez nas charakterystyki Sciernic zapewniaja wysoce
stabilng prace podczas catego procesu szlifowania.

| TYP1

1-DxTxH

B

500-610 153 -508 304,8-305
Przyktady wd h narzedzi w przemysle [*]
. Charakterystyka
1 500 x 500 x 305 53AY6017B624 45
1 500 x 400 x 305 96AY60L7BMOD 45
1 510 x 153 x 305 53AY70M7VEQ]1 35

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE BEZKLOWE SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIERSCIENI
- SCIERNICA PROWADZACA

Niezbednym elementem w procesie szlifowania bezktowego jest sciernica prowadzaca, ktéra uczestniczy w procesie razem ze
Sciernica szlifujaca. Firma ANDRE posiada szeroka oferte wymiarowa sciernic prowadzacych. Unikatowa technologia wykonania
tych sciernic pozwala uzyskac¢ ich dtuga zywotnos¢ i doskonate wiasciwosci uzytkowe.

| TYP1

2D
ZH

1-DxTxH

U o

330 -355 305-508 152,4-203,2

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [mm] [m/S]

1 330 x 305 x 203,2 95A180X11B2PL 5
7 300 x 270 x 152,4 - P200F40G50 95AIS0XT1B2PL &5
7 300 x 300 x 127 - P185F24G35 95AI50X11B2PL 5

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e SZLIFOWANIE BIEZNI GLOWNEJ PIERSCIENI WEWNETRZNYCH

Szlifowanie biezni gtéwnej to jedna z kluczowych operacji szlifierskich w procesie produkcji tozysk.
Proponowane $ciernice gwarantuja wysoka wydajnos¢ procesu szlifowania oraz uzyskanie wymaganych tolerancji ksztattu i chro-

powatosci obrabianej powierzchni.

| TYP1|TYP 38

\ 2D )
2H 2D
)
DV'-
oH
1-DxTxH 38-D/IxT/UxH

Zakres wymiarowy [mm]

0} I ()
508 -510 8,5-24,5 254-304,8

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [mm] [m/S]

1 510 x 12,0 x 304,8 M3X120L7 VEOIN 63
1 510 x 19,5 x 304,8 M3X120L7 VEOIN 63
38 510/380 x 12,5/10,5 x 304,8 M3X120L7 VEOIN 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE BIEZNI GLOWNEJ PIERSCIENI ZEWNETRZNYCH

Gtownym zadaniem tego procesu jest nadanie odpowiedniego ksztattu, wymiardw i chropowatosci szlifowanej powierzchni po-
dobnie jak w przypadku biezni gtéwnej pierscieni wewnetrznych. Proponowane charakterystyki naszych Sciernic, pozwalaja

| %] |
@H

w petni na uzyskanie pozadanych rezultatéw tej operacji szlifierskiej.

| TYP1

1-DxTxH
Zakres wymiarowy [mm]
(D] [T] [H]
16 - 145 16 -50 6-32

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Wymlary [mm] [m/5]

Typ
1 38 x22x13 M3XT00N5VEOIN 63
1 55 x20 x 20 M3XT00K5VEOIN 63
1 80 x 25 x 20 CRAIOOMSVEO1 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LtOZYSKOWEGO

e SZLIFOWANIE OTWOROW PIERSCIENI WEWNETRZNYCH

Szlifowanie otworu prowadzone jest w celu nadania wymaganych w procesie parametréw ksztattu, wymiaru i chropowatosci.

Firma ANDRE oferuje szeroka game wymiaréw sciernic do obrébki otworéw. Proponowane charakterystyki zapewniaja wysoka

jakos¢ obrobki i optymalne wydajnosci.

| TYP 1

2H

1-DxTxH

Zakres wymia rowy [mm]

16 -145 16 -50 =2

w przemysle [*]

Charakterystyka Predkosc

16 x22x6 CRATOOMSVEOI
1 25x20x13 M3XT00NS5VEOIN 63
1 46 x 28 x 20 M3XT00K5VEOIN 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE BIEZNI POMOCNICZEJ PIERSCIENIA WEWNETRZNEGO

Szlifowanie biezni pomocniczej pierscienia wewnetrznego nadaje szlifowanemu elementowi okreslone tolerancje wymiarowe

oraz odpowiednia geometrie. Firma ANDRE do tej operacji oferuje szerokg game wymiarowa sciernic oraz optymalnie dobrane

charakterystyki.

| TYP IM

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

| 2D
30- @H
-

M-DxTxH

Zakres wymiarowy [mm]

(D] [T]
120 - 350 10-20 51,7-127

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkos¢
. Wymlary [mm] [m/S]

H

120 x 10 x 57,1 59A1202K7VEO1 63
™ 148 x 10 x 57,1 59A1202K7VEO1 63
™ 210 x 10 x 76,2 59A1202K7VEO1 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.




SZLIFOWANIE WALECZKOW tOZYSK

e SZLIFOWANIE CZOt WALECZKOW

To operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest nadanie odpowiedniego ksztattu czét wateczkow.

Firma ANDRE oferuje szeroka game typow i wymiardw sciernic do tego procesu. Odbywa sie to poprzez szlifowanie na szlifierkach
dwutarczowych (szlifowanie réownolegte) lub z wykorzystaniem Sciernic z robocza strefg sferyczna typ 1801 albo Sciernic typ 13 (1YJ),

zaleznie od rodzaju wateczka.

» Szlifowanie czét wateczkéw cylindrycznych i barytkowych

| TYP 36

36-DxTxH

Wymiary [mm

0] )

600 75 305

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [mm] [m/S]
36

600 x 75 x 305 95A 80N7 B312 MOD 5

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

» Szlifowanie czét wateczkéw stozkowych

| TYP 1801

oD

1801-DxT-R

Zakres wymiarowy [mm]

76,6 -152,8 101,6
Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Chara (¢
Wity ] techniczna

1801 102,1 x101,6 99A240N B 50
1801 152,8 x 101,6 99A240N B 50

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU LtOZYSKOWEGO

| TYP1YI | TYP 13

| oD
ZH

1YI-DxT/T1xH 1W-DxTxH

455 110 - 205 228,6
Przyktady wd h w przemysle [*
Chara kterystyka Pred kosc
455 x 150 x 228,6 99A90KV/120KV/220KB
13 455 x 130 x 228,6 99A 80J7VEO1 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE TWORZACEJ WALECZKA

Szlifowanie tworzacej wateczka, w przypadku wateczkdéw cylindrycznych i stozkowych odbywa sie na szlifierkach bezktowych.

Do tych operacji firma ANDRE oferuje szeroka game Sciernic i odpowiednio dobrane charakterystyki.

| TYP1 oD

oH

1-DxTxH

508 - 600 125-205 304,8 - 305
Przyktady wd
Charakterystyka Predk
600 x 125 x 305 96A 46/5407 BMODB
1 600 x 125 x 305 53AY4607BMODB 48
1 510 x 205 x 305 96AY120P7B MOD 50
1 508 x 152,4 x 304,8 96A60Z11B2PL 45

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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ANDRE OFERUJE GOTOWE ROZWIAZANIA DLA PRODUCENTOW tOZYSK. STARANNIE DOBRA-
NE CHARAKTERYSTYKI SCIERNIC SPRAWDZAJA SIE W POSZCZEGOLNYCH ETAPACH PRODUK-
CJI U WIELU CZOLOWYCH PRODUCENTOW.
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ANDRE’

abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYSLU DRZEWNEGO

Drewno dzieki swoim walorom uzytkowym jest jednym z najczesciej wykorzystywanych materiatéw na
Swiecie. Jego stale rosngca popularnos¢ i mnogos¢ zastosowan sprawia, ze uzytkownicy maszyn do ob-
robki drewna szukaja nowych, lepszych rozwigzan w zakresie ostrzenia narzedzi. Produkowane przez AN-
DRE narzedzia to zaawansowane technologicznie rozwigzania w konkurencyjnej cenie.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
OSTRZENIE Pl TASMOWYCH

Szlifowanie powierzchni natarcia zebow pity
Szlifowanie powierzchni bocznej zebow pity
Szlifowanie zgrzein pit

OSTRZENIE Pt TRAKOWYCH

Szlifowanie powierzchni natarcia zebow pity

OSTRZENIE tANCUCHOW PIt tANCUCHOWYCH

Szlifowanie ostrzy taricucha

SZLIFOWANIE | OSTRZENIE Pl TARCZOWYCH

Szlifowanie powierzchni natarcia zebow pit ze stali HSS
Szlifowanie powierzchni natarcia zebow pit weglikowych
Szlifowanie powierzchni przytozenia zebow pit weglikowych
Szlifowanie powierzchni bocznej zebow pit weglikowych

OSTRZENIE NARZEDZI DO OBROBKI DREWNA

Ostrzenie nozy do tuszczenia forniru

Ostrzenie innych narzedzi do drewna (noze strugarskie, wiertta, frezy)



OSTRZENIE PIL TASMOWYCH

To operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest odpowiednie naostrzenie pity, ktére zapewni jej wymagane witasciwosci i dtuga zywotnose.
Dzieki takiemu dziataniu powierzchnia ciecia jest gtadka oraz powstaje niewielka ilos¢ ciepta w trakcie uzytkowania pity. Firma ANDRE

oferuje sprawdzong game Sciernic do ostrzenia pit, zaréwno jesli chodzi o szlifowanie powierzchni natarcia zebow pity, jak i szlifowanie
ich powierzchni bocznej.

SZLIFOWANIE POWIERZCHNI NATARCIA ZEBOW PILY
| TYP1|TYPIC

1-DxTxH 1C-DxTxH

Przyktady h narzedzi
Charakterystyka Predkos
127 x 6,0 x 12,7 99A60RB89 FORMULA “2"
1 150 x 6,0 x 32 99A60SB88 50 FORMULA “3”
1C 150 x 8,0 x 20 95A60N/O8B643 50 =

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA (CBN)

oD

H

SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA - D x T x H

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

SCIERNICA PROFILOWA 127 x 22,23 E9,5; R15,24; H12,7 B126GA1 10/30
SCIERNICA PROFILOWA 203,2 x 22,23 E9,5; H32 B126GAl 9/29

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU DRZEWNEGO

e SZLIFOWANIE POWIERZCHNI BOCZNEJ ZEBOW PILY

To operacja, ktérej zadaniem jest szlifowanie powierzchni bocznej zebéw pit tasmowych. Sciernice te pracujg w parach.

| TYP 6A9

6A9-DxTxXxUxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

6A9 100 x 30 x 3 x 10 x 20 B151VI8OLBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE ZGRZEIN Pl TASMOWYCH

To operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest wyréwnanie zgrzeiny. Firma ANDRE oferuje sprawdzona game Sciernic do tej operacji.
Tylko odpowiednio dobrane Sciernice zapewnia szybkie i usuniecie zgrzeiny bez przypalen.

| TYP 6

oH

2D

6-DxTxH-W..E..

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka A
Typ Wymiary [mm] Predkos¢ [m/s]

6 100 x 50 x 20 - W8 E12 99A70M7VEO02B 55
6 100 x 50 x 20 - W12E12 99A70N7VTEIO 35
6 150 x 51 x 32 - W20 E20 95A60N/O7VTE10 30

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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OSTRZENIE PIt TRAKOWYCH

To operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest nadanie odpowiedniej ostrosci zebom. Dzieki temu powierzchnia ciecia jest gtadka oraz po-
wstaje niewielka ilos¢ ciepta w trakcie ciecia. Tylko odpowiednio naostrzone zeby zapewnia wymagane witasciwosci i dtuga zywotnosé
pity. Firma ANDRE oferuje sprawdzong game Sciernic do szlifowania powierzchni natarcia zebow pity.

e SZLIFOWANIE POWIERZCHNI NATARCIA ZEBOW PILY
| TYP1YC | TYP 1C

1IYC-D*xT/TIxH 1IC-DxTxH

Przyktady onych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Chséiﬁﬁgitayka Predkos¢ [m/s]

1\%e 200 x10/7 x32  99A60N7/CRA6007VTEIO 40

1C 250 x 10 x 32 95A60N/08B643 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

OSTRZENIE £t ANCUCHOW PIt. LANCUCHOWYCH

Zadaniem tej operacji jest ostrzenie ostrzy tancucha pity tancuchowej. Dzieki temu powierzchnia ciecia jest gtadka oraz powstaje

niewielka ilos¢ ciepta w trakcie ciecia. Firma ANDRE oferuje sprawdzong game Sciernic do tej operacji. Tylko odpowiednio naostrzone
ostrza tanicucha zapewnia szybkie i gtadkie ciecie oraz dtuga zywotnos¢ tancucha pity.

e SZLIFOWANIE OSTRZY tANCUCHA
|TYP1|TYPIF

2D
oH 2D
%)
0,5T H
IF-DxTxH
1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Wymiary [mm] Ch?eriﬁtneléyzitgka Predkos$é [m/s]

105 x 4,7 x 22,23 CRAGBOK7VEQ1
1 140 x 3,2 x12 CRAG0L7VEO1 25
1F 145 x 4,7 x 22,23 CRAGBOK7VEO1 5

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU DRZEWNEGO

SZLIFOWANIE | OSTRZENIE Pl TARCZOWYCH

Zadaniem opisywanej operacji jest nadanie wymaganej krawedzi ostrzom pit, zaréwno tym wykonanym ze stali HSS, jak i z wktadkami
z weglikow spiekanych. Firma ANDRE oferuje sprawdzong game sciernic konwencjonalnych i supertwardych do operacji szlifowania
powierzchni natarcia, powierzchni przytozenia oraz bocznej zebéw pit. Tylko odpowiednio dobrane sciernice do okreslonych zadan
gwarantuja wymagana ostros¢ i dtuga zywotnos¢ pit tarczowych.

e SZLIFOWANIE POWIERZCHNI NATARCIA ZEBOW PIL ZE STALI HSS
| TYP1YC | TYP 1C | TYP 12

X oD
95 ZH -
b
v
IYC-DxT/TIxH 1IC-DxTxH
12-D/3 x T/U x H - W...E...K...
Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna | Predkosé¢ [m/s]
e 126 x 6/4 x 12,7 99A80N7/CRATO007VEO] 40
1C 200 x 8 x 32 CRAGOK7VEOQI1 40
12 125/61 x 13/3,2 x 32 - WEE7K6]1 99A60K5VTEI0 40
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
| TYP 14F1
@D
X fe—o
% i
oH =1

14F1-DxUxXxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

14F1 200 x2x8x8x32 B126V2400BNS5
14F1 200 x 4 x 8 x 8 x 32 B126V240NBNS
14F1 200 x6x8x8x32 B126V240NBNS

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e SZLIFOWANIE POWIERZCHNI NATARCIA ZEBOW PIt WEGLIKOWYCH
| TYP 4A2 | TYP 12A2-20 | TYP 12V9-20 | TYP 12A2PA | TYP VBA-8

4A2-DxT-Xx W x X x H

12A2-20-D*xT-X x W x X x H

12A2PA-D xT-X x W x X x H

‘ oD
X le—
S : 12v9-20-DxTxXx U x H
~N ] =1
oH
oD
o
JANI w, .~
i 2 L - VBA-8-DxTxWxXxH
@H =

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

4A2 125x7 x6x2x20 D126C50LBL2

4A2 150 x 9 x10 x 2 x 20 D126C75LBL2
12A2-20 125 x14 x 6 x 2 x 20 D126C75LBL2
12A2-20 150 x 16 x 6 x 2 x 32 D126C75LBL2
12A2PA 100 x 8 x6x2x32 D76C100LBL2
12Vv9-20 125 x13 x 3,5 x 4 x 32 D64CI125NBL3
VBA-8 100 x 10 x 4 x 2 x 20 D76C125TBLS
VBA-8 125 x13 x 4 x 2 x 32 D76C100LBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU DRZEWNEGO
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e SZLIFOWANIE POWIERZCHNI PRZYLOZENIA ZEBOW PIt WEGLIKOWYCH
| TYP VDA-14 | TYP 14AA1

VDA-14-D x T x W,/W, x X x H 14AA1-D x U /U, x X xTx H

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

VDA-14 125 x18 x 3/2 x 6 x 32 D126/46C100/75LBL2

14AA1 150 x 2,5/2,5 x 8 x 10 x 32 D126/46C125/1000/PBL2
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE POWIERZCHNI BOCZNEJ ZEBOW PIt WEGLIKOWYCH
| TYP 3A1| TYP 4A9

3A1-DxTxUxXxH 4A9 -DxTxWxXxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

3A1 100 x 2,5 x6 x 14 x 32 D46C75NBL3

4A9 100 x 10 x 6 x 4 x 32 D46C75NBL3
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

OSTRZENIE NARZEDZI DO OBROBKI DREWNA

e OSTRZENIE NOZY DO tUSZCZENIA FORNIRU

To operacja szlifierska, ktérej zadaniem jest uzyskanie wymaganej geometrii ostrza. Firma ANDRE oferuje sprawdzona game
Sciernic do tej operacji. Tylko odpowiednio dobrane Sciernice zapewnig wymagana ostros¢ i dtuga zywotnos¢ noza.

|ITYP2|TYP 3109 | TYP 6 )

i
B L

3109-B/AxCxL 6-DxTxH-W..E...

2-DxT-W

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
Chara kterystyka Pred kos¢é

200 x 90 - W20 59A60G12VTEIOP
3109 49/44 x 22 x 80 59A46GI12VTEIOP -
6 175 x 90 x 110 - W20 E15 99A3631B 5

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e OSTRZENIE INNYCH NARZEDZI DO DREWNA (NOZE STRUGARSKIE,
WIERTLA, FREZY)

Narzedzia do drewna to nie tylko pity tarczowe, tasmowe czy tancuchowe - to takze wiertta, frezy, a takze noze strugarskie.
Kazde z tych narzedzi, aby pozostawiato gtadka powierzchnig, musi by¢ ostre. Firma ANDRE oferuje sprawdzona game sciernic do
ostrzenia tych narzedzi. Tylko odpowiednio dobrane Sciernice zapewnia wymagana ich ostrosc i dtuga zywotnosc¢.

ITYP1|TYP2|TYP5|TYP6|TYPT

oD
oD W
2H
)
1-DxTxH 2-DxT-W
w
oD H
oP u-l
-
-
[ w
2H
oD

5-DxTxH-P..F..

6-DxTxH-W..E..

narzedzi
N T ey
150 x 20 x 20 CRA8BOK7VEOQ1
2 200 x100 - W20 99A462G8VEQ1Z 40
2 300 = 120 - W25 99A36K6B 40
5 150 x 40 x 12,7 - P80 F20 99A10037VEO1 35
6 150 x 80 x 32 - W13 E16 99A46K7VEOQ] ES
n 150/114 x 50 x 32 - W10 E13K96 99A60K7VEOI 33

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
N-D/IxTxH-W..E..K...
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU DRZEWNEGO

| TYP 1A1| TYP 6A2 | TYP T1A2

TA1-DxTxXxH

6A2-DxT-XxW xXxH

NMA2-D*xT-XxWxXxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

TA1 150 x 20 x 4 x 32 D126C75LBG2
1A1 150 x 15 x 4 x 20 B126V180LBG2
6A2 100 x 23 x 6 x 4 x 20 D126C75LBL2
6A2 125 x23 %10 x 4 x 20 B126V180LBL2
TA2 100 x 40 x 6 x 4 x 20 D107C75LBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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ANDRE"
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NARZEDZIA SCIERNE
DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO

W budownictwie kolejowym stosuje sie szeroka game narzedzi sciernych — dobdér odpowiedniego narze-
dzia zalezy przede wszystkim od maszyny badz pojazdu, na ktérym pracuje dane narzedzie.

Typowe operacje to: szlifowanie gtdwki szyny, przecinanie szyn, szlifowanie rozjazddw oraz czyszczenie
potaczen spawanych. Gtdwnym zadaniem wymienionych procesdw szlifowania jest niwelowanie wad szyn,
w szczegolnosci zuzycia falistego oraz rys, ktdre pojawiajg sie na styku kota z szyna. Prawidtowo przepro-
wadzone operacje szlifierskie z wykorzystaniem optymalnie dobranych charakterystyk sciernic wptywaja
na podniesienie bezpieczenstwa i komfortu podrézy.

OPERACIJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY

Szlifowanie gtéwki szyny segmentami sciernymi

Szlifowanie gtéwki szyny czotem Sciernicy

Szlifowanie gtéwki szyny obwodem Sciernicy
PRZECINANIE SZYN

Ciecie szyn - reczne przecinarki spalinowe

SZLIFOWANIE ROZJAZDOW

Szlifowanie optymalizacyjne i prewencyjne

SZLIFOWANIE POLACZEN SPAWANYCH

Szlifowanie i niwelacja wysokosci spoiny



SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY

Gtownym zadaniem tego procesu jest reprofilacja szyny oraz zapobieganie rozwoju wad kontaktowo-zmeczeniowych. W tej operacji
wykorzystywane sg zarowno szlifierki przejezdne, jak i pojazdy szynowe. Efektem reprofilacji szyny jest usuniecie zuzycia falistego
zapewnienie wiasciwego profilu poprzecznego szyny oraz usuniecie innych wad wystepujacych na powierzchni tocznej szyny.

e SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY SEGMENTAMI SCIERNYMI

Gtéwnym celem procesu szlifowania gtéwki szyny jest reprofilacja pozadanego ksztattu gtéwki oraz usuniecie wad powstatych
podczas eksploatacji. Operacja jest wykonywana m.in. za pomoca segmentoéw sciernych.

Proponowane do powyzszych operacji narzedzia scierne wyprodukowano bazujac na wiedzy, wieloletnim doswiadczeniu oraz
wspoipracy ANDRE z partnerami z branzy kolejowej.

| TYP 3120

3120-B/AxCx L/L1

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

3120 66/56 x 90 x 155/140 99A36T5B520

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE GLOWKI SZYNY CZOLEM SCIERNICY

Reprofilacja pozadanego ksztattu gtdwki oraz usuniecie wad powstatych podczas eksploatacji jest wykonywana z wykorzysta-
niem lekkich szlifierek przejezdnych lub zestawow pojazddw szlifujgcych.

Sciernice ANDRE daja mozliwos$¢ uzyskania wymaganej jakosci powierzchni szlifowanej przy zachowaniu wysokiej wydajnosci

| TYP 35X | TYP 36X

|- GD -
. ZH
wzmochienie r——‘
widknem
szklanym

35X-DxTxH-..-V-nrrysunku

wzmocnienie
widknem
szklanym

X

36X-DxTxH-..-V-nrrysunku

Charakterystyka Predk

250 x 85 x 150 10AZ16V5B823

36X 260 x 85 x 153 92A7AZ16V5B823 50
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO

| TYP 36

| TYP 9

| TYP 6002

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

36-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciern w przemysle

Wymiary [mm Charakterystyka llos¢ wkiadek Predkos¢
Y Y techniczna gwintowych [m/s]

250 x 85 x 150 95AI6PB97 4xM8
36 150 x 75 x 56 95A16P6B97 4xM8 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

9-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Predkosc

254 x 40 x 76,2 - W44E20 95A14Q5B97
[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

6002-D x T x H/L - W...E...

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkos¢
-

6002 125 x 65 x M20/23 - W37E13 95A16Q B
6002 150 x 65 x M20/28 - W35E21 95A16Q B97 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.




| TYP 6003

6003-DxTxH-W..E...

6003 100 x 110 x M20L - W20E25 95A20Q B 40
6003 125 x 65 x M20 - W32E13 95A14Q B 40
6003 150 x 55 x M20 - W42,5E18 95A16NB 40

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 6001 | TYP 6003X | TYP 6005 | TYP 6004

w
w
\ wzmocnienie
| siatka z wtokna
1 szklanego
1
- - H
1
w I
i 1
o on
‘ 2D ‘ ) ‘
6001-D x T x H - W...E... 6005-D x T x H/L - W...E...

6003X-DxTxH-W..E...

wzmochienie
widknem
szklanym

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle

5 Charakterystyka | Predkos¢
40

6001 80 x 72 x 5/8" - W20E20 95A16P5B
6003X 100 x 110 x M20L - W25E24 95A16Q5B559 40
6004 -DxTxH-W..E.. 6005 120 x 110 x M20L/28 - W25E24  95A16P5B559 40
6004 152 x 80 x M20 - W50E18 10ZRA16T7B 63

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO

SZLIFOWANIE SZYN OBWODEM SCIERNICY

W tym procesie stosuje sie Sciernice TYP 1, zaprofilowane na ksztatt gtéwki szyny. Tego typu Sciernice wykorzystywane sg

w specjalnych pojazdach.

Narzedzia szlifierskie firmy ANDRE zostaty tak zaprojektowane, by maksymalnie ograniczy¢ wptyw temperatury na proces szlifo-
wania. Proponowane charakterystyki sciernic zapewniaja uzyskanie wymaganej jakosci obrobki oraz dtuga zywotnosc¢ sciernicy.

| TYP 1X

ZH

1IX-DxTxH-...- nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]
Chara kterystyka Pred kosc
.

600 x 65 x 305,2 53AY462H12VTEIOPP
X 600 x 65 x 305,2 53AY462112VTEIOPP 35
X 600 x 50 x 305,2 53AY462112VTEIOPP 5
X 800 x 65 x 305,2 53AY462112VTEIOPP &5

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

PRZECINANIE SZYN

CIECIE SZYN - RECZNE PRZECINARKI SPALINOWE

Operacja cigcia szyny odbywa sie za pomoca recznych przecinarek spalinowych z uzyciem specjalnego uchwytu przegubowego.
Bardzo waznym czynnikiem, majacym wptyw na postep prac podczas przecinania, jest szybkos¢ prowadzonej operacji i wydaj-
nos¢ sciernicy. Dzieki sprawdzonym rozwigzaniom ANDRE stosowanym w oferowanych sciernicach operacja przecinania przebie-

ga szybko i bezpiecznie.

| TYP 41

300 x 3,5 x 32 95A 24R BF RAIL 100
41 350 x 3,5 x 32 95A 24R BF RAIL 100
41 400 x 4,0 x 32 95A 24R BF RAIL 100

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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SZLIFOWANIE ROZJAZDOW

e SZLIFOWANIE OPTYMALIZACYIJNE | PREWENCYIJNE

|TYP2X|TYP1|TYP5

2X-D xT-W -...-nrrysunku

Przyktady wd ych narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc

280 x18 - W36 10ZRA16T5B

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

Przyktady wdroz h w przemysle

Charakterystyka Predkosc

200 x 25 x 20 96A16L6B97F3

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

2D
oP u-l

5-DxTxH-P..F...

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Pred kosc

250 x 32 x 25,4 - P150F14 95A16P6B97

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA BUDOWNICTWA KOLEJOWEGO

SZLIFOWANIE POLACZEN SPAWANYCH

e SZLIFOWANIE | NIWELACJA WYSOKOSCI SPOINY

Celem tej operacji szlifierskiej jest zniwelowanie wysokosci spoiny. Najczesciej wykorzystuje sie do tych prac szlifierki reczne. AN-
DRE konsekwentnie przywigzuje wage do jakosci swoich produktéw, uwzgledniajac przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkow-
nikéw oraz wysoka wydajnos$¢ oferowanych sciernic.

| TYP T

M-D/IxTxH-W..E..K...

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkos¢
10/90 x 55 x 22,23 - W20E14K48 95A16QB97

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 27

27-DxUxH

Przyktady wdrozonych narzedzi $ciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Pred kosé

125 x 8,0 x 22,23 95A30QBF STANDARD

27  230x8,0x22723 95A24QBF STANDARD 80

Sciernice dostepne w trzech liniach produktowych: ECO LINE, PRO
LINE (wersje: STANDARD, EXTRA, METAL/INOX) oraz MASTER LINE

204 | ANDRE ABRASIVE ARTICLES




SZYNY JAK NOWE... USUWANIE WAD

| REDUKCJA ZUZYCIA FALISTEGO SZYN
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abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYSLU NARZEDZIOWEGO

Narzedzia scierne znajdujag zastosowanie w wielu obszarach przemystu narzedziowego. Wysokie wymaga-
nia Klientdw sprawiaja, ze producenci narzedzi sciernych staja przed coraz wiekszymi wyzwaniami techno-
logicznymi, zaréwno jesli chodzi o precyzje narzedzi, ich wydajnos¢ oraz czas procesu szlifowania.

Narzedzia Scierne znajduja zastosowania przy produkcji wiertet, gwintownikow, frezdw, jak i przy ostrzeniu
nozy przemystowych czy ptytek PCD.

Niezmiennie od ponad 35 lat stawiamy naszych klientéw i ich potrzeby w centrum uwagi, opracowujac

coraz lepsze rozwigzania.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
OPERACJE SZLIFIERSKIE PRZY PRODUKCJI WIERTEL, GWINTOWNIKOW | FREZOW

Przecinanie pretéw

Szlifowanie bezktowe pretow

Szlifowanie rowkdéw w wierttach
Szlifowanie rowkéw w gwintownikach
Szlifowanie grzbietow

Szlifowanie wierzchotkéw wiertet
Szlifowanie wierzchotkdw gwintownikéw
Ostrzenie wiertet i frezow

OSTRZENIE NOZY PRZEMYSLOWYCH

Ostrzenie nozy gilotynowych

OSTRZENIE NOZY TOKARSKICH

Szlifowanie nozy tokarskich ze stali HSS

Szlifowanie nozy tokarskich weglikowych



OPERACJE SZLIFIERSKIE PRZY PRODUKCJI WIERTEL,
GWINTOWNIKOW | FREZOW

W procesie produkcyjnym narzedzi skrawajacych wystepuje szereg operacji szlifierskich poczawszy od przecinania surowego mate-
riatu, szlifowania bezktowego az po ich ostrzenie. Istotnym wymogiem na kazdym etapie szlifowania jest wysoka jakos$¢ narzedzi Scier-
nych, ich wydajnos$¢ oraz powtarzalnos¢ procesu. Proponowane przez nas rozwigzania pozwalaja uzyskac¢ wysoka jakos¢ szlifowanych
powierzchni przy jednoczesnym zapewnieniu wysokiej wydajnosci.

e PRZECINANIE PRETOW
| TYP 1X | TYP 41

IX-DxTxH-...-V-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Predkos¢

508 x 10 x 304,8 98A903S5VTE72
41 400 x 4,0 x 32 95A24RBF 100

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE BEZKLOWE PRETOW
|ITYP1Y|TYP 7

2D
2D ] oP
ZH -
N Lt w
| | [ -
(Y i
oH

1Y-DxT/T1xH
7-DxTxH-P..F.G..

Przyktady wdrozo h narzedzi scie

. Wymiary [mm]

610 x 250/150 x 304,8 94A60/100M8VTE35
1% 610 x 250/150 x 304,8 94A60/100N7VTE35 50

600 x 270 x 304,8 -
7 99AY60MGVTETO 50
P380F10G10

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU NARZEDZIOWEGO

e SZLIFOWANIE ROWKOW W WIERTLACH

| TYP 1
) 2D
oH
[ ]
1-DxTxH
Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
. Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [m m] [m/S]
1 285 x 2 x 203,2 97AM90W7BP89 80
1 295 x 2,5 x 203,2 97AM90W7BP89 80
1 406 x 3,5 x 304,8 97AM90W7BP89 80
1 406 x 4,5 x 304,8 97AM3XT100X7BP89 80
1 406 x 12 x 203,2 52A70X10B787 80
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
| TYP 1A1

TA1-DxTxXxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]
f Charakterystyka

1A1 100 x 10 x 10 x 20 D64CI00ONBN6
1A1 125 x10 x 10 x 20 D64CI0O0ONBN6
1A1 150 x 10 x 10 x 32 D64CI0O0ONBN6

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE ROWKOW W GWINTOWNIKACH
| TYP1

1-DxTxH

ych narzedzi sciern

Charakterystyka Predkosc

205 %7 x76,2 97AM3XTO0VIIB3PL
1 205x7x76,2 97AM3XTOOW7BP89 80
1 205 x8x76,2 97AM3XT100X7BP89 100

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e SZLIFOWANIE GRZBIETOW
| TYP1

2D
ZH
[ ]

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
Wymlary [mm] [m/S]
1

305 x 3,5 x 203,2 97AM9O0W7BP89 80
1 305 x 16 x 203,2 97AM9O0W7BP89 80

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE WIERZCHOLKOW WIERTEL

| TYP1
oD
ZH
]
1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka tech- Predkos¢
Typ Wymiary [mm] nié’zn)é [em/s]

1 225 x4 x76,2 97AM9O0X7BP89 80
1 300 x 6 x 203,2 97AM9O0VTIB3PL 80
1 500 x 16 x 304,8 97AM9O0VTIB3PL 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE WIERZCHOLKOW GWINTOWNIKOW
|TYP1 |TYP5

| %)

D |
ZH
I

1-DxTxH

oD
oP ._._l
|

5-DxTxH-P..F..

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka Predkos¢
1 100

187 x 4 x 76,2 97AM3XT100X7BP89
1 187 x 6 x 76,2 97AM3XT100X7BP89 100
1 187 x 12 x 76,2 97AM3XTO0V1IB3PL 80
5 187 x 20 x 76,2 - P125F10 97AM3XTO0V1IB3PL 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU NARZEDZIOWEGO

e OSTRZENIE WIERTEL | FREZOW

| TYP 1
I ZD |
oH
[ ]
1-DxTxH
Przyktady wd ch narzedzi Sciernych w przemysle [*
Chara kterystyka Predkos¢
150 x 5 x 20 9A3X80M7VEOIN
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
‘ 2D
| TYP 11V9 | TYP 12V9 x|
. i >
A 1 =
ZH
NMV9-DxTxXxUxH
2D
x r-—
o =}
¥ -
ZH

12V9-Dx*xTxXxUxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka

nvo 100 x 35 x 3 x10 x 20 B64V240NBN6
Tvo 100 x 35 x 3 x 10 x 20 D64CIOONBN6
12Vv9 125 x 25 x 3 x 170 x 32 B64V240NBN3
12v9 125 x25x 3 x 6 x 32 D64CIOONBN3

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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OSTRZENIE NOZY PRZEMYSLOWYCH

e OSTRZENIE NOZY GILOTYNOWYCH

Pomimo mnogosci zastosowan nozy przemystowych, ich wielu ksztattéw i materiatéw, z jakich sg wykonywane, jesteSmy w stanie
zaproponowac optymalne charakterystyki narzedzi sciernych do ich ostrzenia. Do tej operacji firmma ANDRE oferuje narzedzia
Scierne konwencjonalne oraz supertwarde, ktére pozwalajg uzyskac¢ wysoka jakos¢ szlifowanych powierzchni przy zapewnieniu
wysokiej wydajnosci stosowanych narzedzi.

| TYP 3109

/I —

3109-B/AxCxL

Przyktady wdrozonych narzedzi scier w przemysle [*]

- Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

3109 70/64 x 25 x 150 9A2X3017BW7C
3109 103/94 x 38 x 208 9A3X24H12VEOINPP

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 11A2 | TYP 6A2 | TYP 12A2-45

oD

50

MA2-D*xT-XxWxXxH 6A2-DxT-XxW xXxH 12A2-45-D xT-X *x W x X x H

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm)] Charakterystyka techniczna

TA2 125 x 23 x 6 x 4 x 20 B126V180LBL2
TA2 150 x 23 x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2
6A2 125 x23x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2
6A2 150 x 23 x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2
12A2-45 125 x23x 6% 4 x 32 B126V180LBL2
12A2-45 150 x 23 x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU NARZEDZIOWEGO

OSTRZENIE NOZY TOKARSKICH

Celem tej operacji szlifierskiej jest nadanie pozadanej geometrii ostrza. Proponowane narzedzia scierne firmy ANDRE pozwalaja na
uzyskanie odpowiedniej geometrii przy zachowaniu wysokiej wydajnosci stosowanego narzedzia.

Do tej operacji firma ANDRE oferuje szeroka game Sciernic konwencjonalnych i supertwardych z odpowiednio dobranymi charaktery-
stykami.

e SZLIFOWANIE NOZY TOKARSKICH ZE STALI HSS
| TYP 1

oD
@H

1-DxTxH

Przyktady wd ch narzedzi sciernych w przemysle [*]
) Charakterystyka Predkos¢
1 250 x 25 x 32 99A80L6VTEIO 35
1 350 x 50 x 51 99A60K7VEO1 35

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP1A1 | TYP 6A2

TA1-DxTxXxH 6A2-DxT-XxW x X xH

h narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm)] Charakterystyka techniczna

1A1 150 x 15 x 4 x 20 B126V180LBG2
1AT 200 x 20 x 4 x 32 B126V180LBG2
6A2 125 x 23 x 15 x 4 x 32 B107V180GBL2
6A2 150 x 23 x 15 x 4 x 32 B107V180GBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e SZLIFOWANIE NOZY TOKARSKICH WEGLIKOWYCH
| TYP1

1-DxTxH

Przyktady wdroz

. Predkos¢
1 350 x 50 x 51 98C46K6VTCIO 35

1 350 x 50 x 51 98C80K6VTCI0 35

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 1A1| TYP 6A2

TAT-DxTxXxH 6A2-DxT-XxWxXxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

1A1 150 x 15 x 4 x 20 D126C75LBG2
1A1 200 x 20 x 4 x 32 D126C75LBG2
6A2 125 x 23 %15 x 4 x 32 D107C75GBL2
6A2 150 x 23 x 15 x 4 x 32 D107C75GBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYSLU ODLEWNICZEGO

Przemyst ciezki, w tym gtdwnie odlewnie, huty czy inne zaktady stalowe zwykle dziatajg bardzo intensyw-
nie, utrzymujac produkcje na "petnych obrotach", co wymaga m.in. statych dostaw sprawdzonych narzedzi
Sciernych do szlifowania odlewdéw.

Ponad 35-letnie doswiadczenie w branzy sciernej pozwala firmie ANDRE na zaoferowanie szerokiej gamy
produktéw dedykowanych dla przemystu odlewniczego. S3 to narzedzia scierne, uzywane do odcinania
uktaddw wlewowych, szlifowania odlewdw lekkich, szlifowania odlewdw o duzych gabarytach oraz

o skomplikowanych ksztattach.

OPERACIJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
ODCINANIE UKLADOW WLEWOWYCH

Ciecie odlewow

SZLIFOWANIE ODLEWOW

Szlifowanie odlewéw lekkich - szlifierki stacjonarne
Szlifowanie odlewdéw o duzych gabarytach - szlifierki wahadtowe i andromaty

Szlifowanie odlewoéw o duzych gabarytach i powierzchniach trudnodostepnych - szlifierki reczne



ODCINANIE UKLADOW WLEWOWYCH

W operacjach przecinania odlewoéw znajdujg zastosowanie rézne grupy narzedzi sciernych.

Sciernice typdéw 41 42 stanowig liczna i popularnag grupe narzedzi éciernych, stosowanych w przemysle odlewniczym. W zaleznosci
od wielkosci wspodtpracujag z roznymi szlifierkami — przecinarkami m.in. recznymi, stotowymi, narzedziowymi, laboratoryjnymi, stacjo-
narnymi, wahadtowymi. Sciernice te s3 wzmocnione mechanicznie - zbrojone, przeznaczone do pracy z predkoécig 80 [m/s] i 100 [m/s]
(specjalne wzmocnienie). Sciernice dostepne w trzech liniach produktowych: ECO LINE, PRO LINE oraz MASTER LINE.

Firma ANDRE oferuje takze branzy odlewniczej éciernice supertwarde typ 1AIR ze spoiwem galwanicznym. Sciernice te, przeznaczone
do odlewoéw zeliwnych, charakteryzuje wyjatkowo wysoka wydajnosc¢ i zywotnosé.

e CIECIE ODLEWOW

| TYP 41
e 2D ,
oH
41-DxTxH
Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]
. Charakterystyka . Predkos¢
4] 230 x 2,5 x 22,23 95A24RBF STANDARD 80
4] 230 x 3,0 x 22,23 98C24RBF STONE 80
41 300 x 3,0 x 40 AZ24U8BF FOUNDRY 80
4] 350 x 3,5 x 32 95A24TBF EXTRA 80
41 400 x 4,0 x 32 95A24TBF EXTRA 80
41 400 x 4,0 x 32 98C24RBF STONE 80
41 500 x 5,6 x 40 ZRA24N7BF FOUNDRY 80
41 600 x 7,0 x 76 95A24RBF STANDARD 80
[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
| TYP 42
| 2D |
oH
a
42-DxUxH

nych narzedzi scie

Charakterystyka Predkosc

125 x 2,5 x 22,23 95A30RBF STANDARD
42 230 x 3,0 x 22,23 98C24RBF STONE 80
42 230 x 3,0 x 22,23 95A24RBF STANDARD 80
42 230 x 3,0 x 22,23 95A24TBF EXTRA 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU ODLEWNICZEGO

| TYP 1AIR

oD

»L @‘H | X

w -

TAIR-D*xTxXxExH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna

1AIR 230 x3x5x17 D711GCA2
1AIR 230 x3,7x5x2,4 D711GA2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

SZLIFOWANIE ODLEWOW

e SZLIFOWANIE ODLEWOW LEKKICH - SZLIFIERKI STACJONARNE

Szlifierki stacjonarne w odlewnictwie wykorzystuje sie do obrébki lekkich odlewéw - w przypadku tej operacji szlifierskiej wyma-
gane jest recznie prowadzenie elementu szlifowanego.

Wieloletnie doswiadczenie ANDRE pozwala zaproponowac sciernice zapewniajace szybkie usuniecie naddatku i dtuga zywotnos¢
oferowanych sciernic.

| TYP 1

1-DxTxH

Przyktady wdrozo
5
1 250 x 32 x 25,4 95A20P6B51 50
1 300 x 40 x 51 95A24P6B51F 50
1 350 x 50 x 127 95A24P6B51F1 50
1 400 x 50 = 127 95AY24Q5B51 50
1 500 x 60 x 127 ZRAI2Q/R5B665F5 80
1 500 x 63 x 51 95A1605B305F4 63
1 600 x 75 x 203 ZRAI6Q5B665F5 80
1 762 x 80 x 305 ZRA14/16Q5B51F4 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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SZLIFOWANIE ODLEWOW O DUZYCH GABARYTACH - SZLIFIERKI WAHADLO-
WE | ANDROMATY

Szlifierki wahadtowe stosuje sie do szlifowania ciezkich odlewéw o duzych gabarytach.

Wieloletnia praktyka ANDRE pozwala zaproponowac Sciernice zapewniajace szybkie usuniecie naddatku i dtuga zywotnos¢
oferowanych sciernic.

| TYP 1

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedz r le [*]
=

1 400 x 50 x 127 95AY24Q5B51 50
1 400 x 51 x152,4 602A3Z16P5B807F3 80
1 500 x 60 x 127 ZRAI2Q/R5B665F5 80
1 500 x 63 x 51 95A1605B305F4 63
1 600 x 75 x 203 ZRAI6Q5B665F5 80
1 600 x 76 x 203,2 5ZRAI12R5B730F5 63

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

SZLIFOWANIE ODLEWOW O DUZYCH GABARYTACH | POWIERZCHNIACH
TRUDNODOSTEPNYCH - SZLIFIERKI RECZNE

Szlifowanie odlewodw na szlifierkach recznych - to powszechna operacja w odlewnictwie, stosowana w przypadku ciezkich ele-
mentéw o duzych gabarytach, badz w przypadku, gdy powierzchnia wymagajgca obrébki jest trudno dostepna.

Szeroka oferta ANDRE umozliwia dobranie odpowiedniego produktu do kazdej nawet najbardziej wymagajacej operacji, a dzieki
réznorodnym ksztattom i wymiarom obrébka trudno dostepnych miejsc bedzie jeszcze tatwiejsza. Atuty Sciernic ANDRE to: bez-
pieczenstwo uzytkownikow, wysoka wydajnos¢ i przystepna cena.

| TYP 27

| 2D |
oH

27-DxUxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka . Predkos¢

DUAL

27 125 x 7,0 x 22,23 XA30RBF FOUNDRY 80
27 230 x 7,0 x 22,23 3ZA24RBF FOUNDRY 80
27 230 x 8,0 x 22,23 95A24QBF STANDARD 80
27 230 x 8,0 x 22,23 95A24TBF EXTRA 80
27 230 x 8,0 x 22,23 98C24QBF STONE 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU ODLEWNICZEGO

| TYP 1
oD
oH
»)
1-DxTxH
Przyktady wd h narzedzi Sciernych w przemysle [*
Chara kterystyka Predkos¢
50 x 20 x 9,53 3ZRA12P6B730

1 75 x10 x 10 95A16QBF3 50

1 80 x 20 x 20 95A24P6B51 50

1 100 x 25 x 20 95A24P6B51 50

1 125 x 25 x 20 95A24P6B51 50

1 150 x 64 x 20 ZRA16T6B739 50

1 200 x 32 x 20 95A24R5B51 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
| TYP T

n 110/90 x 55 x 22,23 - W20E14K48 95A16QB97 50
n 110/90 x 55 x 22,23 - W20E14K48 98C16NB97 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 1112

. Charakter styka
Wymlary [mm] Predkosc{

m2 125/100 x 50 x M14 - W25E20K50 95A16QB97

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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| TYP 14

| TYP 18

| TYP 18R

M4-D/IxTxH-W..E..K...

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

; Charakterystyka
Typ Wymiary [mm] Predkos¢ [m/s]

M4  80/54 x 50 x M14 - WIOE15K30 95A24Q6B97 50

M4 100/80 x 50 x M14 - W20E20K45  98C46QB630 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

18-DxT-HxL

Przyktady wdrozo

32 x 51-3/8" x 20 98C24Q6B97 50
8 50 x 65-5/8" x 20 95A16TB420 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

18R-D xT-Hx L

h narzedzi scie w przemysle [*]
hara kterystyka Predkos¢
50 x 75-5/8"UNC x 25 98C20R6B97
18R 50 x 100-5/8"UNC x 25 98C20Q6B97 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU ODLEWNICZEGO

e OBROBKA SCIERNICAMI TRZPIENIOWYMI

| TYP 5210 | TYP 5220

T

o
Q

5210-DxTxS 5220-DxTxS-R..

Przyktady wdrozon, narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
0

5210 20x40x6 58A302P5VTETO 4

5210 30x20x6 95A30R8B618 40
5210 50 x30x6 CRAG0OMSVEOT 40
5220 25x40x6-R6 58A24P5VTEIO 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e PILNIKI OBROTOWE

|ITYPC|TYPF|TYPM >

L1

C-D1xL2xLlxD2

2D1

L1

F-D1xL2xLl1xD2

L1

M-D1xL2xL1xD2

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Wymiary [mm] Linia Produktowa

C 8x20x6 Eco Line Pro Line
C 12,7 x25%x 6 Eco Line Pro Line
F 12,7 x 25 x 6 Eco Line Pro Line
M 12,7 x25%x 6 Eco Line Pro Line

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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Sprawdzone narzedzia scierne

doceniane przez branze od wielu lat.
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ANDRE

abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYSLU MOTORYZACYJINEGO

Branza motoryzacyjna stoi przed wieloma wyzwaniami technologicznymi i ekonomicznymi. Stosowanie
nowych materiatéw, precyzyjnych urzadzen obrébczych wymusza rozwdéj i stosowanie wydajniejszych
narzedzi, w tym takze narzedzi sciernych. Firma ANDRE posiada w swojej ofercie rozwigzania, ktore
potrafig sprostac takim potrzebom Klientéw.

Narzedzia scierne ANDRE ABRASIVE ARTICLES znajduja powszechne zastosowanie przy szlifowaniu
gtowic i zawordw silnikowych, pierscieni ttokowych, watéw korbowych czy elementdw skrzyni biegdéw.
Sciernice ANDRE wykorzystuje sie takze przy przygotowywaniu prébek do badah metalograficznych.

OPERACIJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE
SZLIFOWANIE ZAWOROW SILNIKOWYCH

Szlifowanie rowkdéw na trzonku zaworu
Szlifowanie czota trzonka zaworu
Szlifowanie czota grzybka zaworu
Szlifowanie przylgni grzybka zaworu
Szlifowanie profilu grzybka zaworu

SZLIFOWANIE PIERSCIENI TLOKOWYCH

Szlifowanie zamka pierscienia ttokowego

Szlifowanie profilu Srednicy zewnetrznej pierscienia ttokowego
Szlifowanie czota pierscieni ttokowych

Wygtadzanie pierscieni ttokowych

SZLIFOWANIE WALOW KORBOWYCH

Szlifowanie czopow watu

SZLIFOWANIE ELEMENTOW SKRZYNI BIEGOW

Szlifowanie watkow

Szlifowanie tulei przesuwnej synchronizatora
Szlifowanie pierscieni synchronizatora
Szlifowanie kot zebatych

Szlifowanie két zebatych (slimak)

BADANIA METALOGRAFICZNE

Sprawdzanie jakosci i struktury materiatu

INNE OPERACIJE SZLIFIERSKIE

Docinanie pancerzy bowden'a
Szlifowanie przeguboéw

Szlifowanie gtowic silnikowych



SZLIFOWANIE ZAWOROW SILNIKOWYCH

Zawory to elementy silnika narazone na wiele negatywnych czynnikéw, takich jak: wysoka temperatura, korozja, duze naprezenia
mechaniczne. Ogromna role w prawidtowym funkcjonowaniu zaworu odgrywa jego precyzyjna geometria i jakos¢ obrobionych po-
wierzchni. Dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu w branzy motoryzacyjnej jesteSmy w stanie zaproponowac naszym klientom
optymalne charakterystyki narzedzi sciernych do obrébki zaworéw, takze dla innowacyjnych materiatow.

e SZLIFOWANIE ROWKOW NA TRZONKU ZAWORU
| TYP1

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

) Charakterystyka Predkos¢
1 610 x 20 x 305 99A80307VTE72 63

1 610 x 20 x 305 96A80Q7VTEIO 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

o SZLIFOWANIE CZOtLA TRZONKA ZAWORU
| TYP 6A2X

6A2X-D xT-Xx W x X x H

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakter styka
- Wymlary [mm]

6A2X 250 x 20 x 8 x 5 x 127 B107V180MBL2
6A2X 250 x 20 x 8 x 5 x 127 B64V1800BG2
6A2X 250 x 20 x 8 x 5 x 127 B91V180PBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO
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e SZLIFOWANIE CZOtA GRZYBKA ZAWORU
| TYP1

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc
-

610 x 20 x 203,2 99A80307VTE72
1 610 x 20 x 203,2 99A803KI12VTE72PKF7 100

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE PRZYLGNI GRZYBKA ZAWORU
| TYP 1

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc
-

610 x 17 x 304,8 9A5XC80M7VHEF7
1 610 x 17 x 304,8 9A5XC60M7VHEF7 80
1 610 x 17 x 305 9A5XC803M7VHEF7 80

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE PROFILU GRZYBKA ZAWORU
|TYPIX|TYP1

1X-D x T x H - nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢
v | iy

X 610 x 33 x 203,2 63A803N7VTE72 100
1 760 x 33 x 304,8 63A803N7VTE72 80
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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SZLIFOWANIE PIERSCIENI TLOKOWYCH

Proces szlifowania jest jednym z kluczowych etapéw produkcji pierécieni ttokowych, wymaga zastosowania precyzyjnych rozwigzan.
Firma ANDRE oferuje szereg sprawdzonych wyrobéw pozwalajacych na uzyskanie wymaganej jakosci powierzchni przy jednoczesnym
zachowaniu wysokiej wydajnosci proponowanych narzedzi.

e SZLIFOWANIE ZAMKA PIERSCIENIA TLOKOWEGO
| TYP 41| TYP 1

@D
2H
| 2D |
2H
-
41-DxTxH

1-DxTxH

Przyktady wdro h narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka qud ko

120 x 1,2 x 20 95A80Q8B693
41 120 x 2,4 x 20 95A80Q8B693 80
1 180 x 13 x 76 95A80L6VEO1 5
1 200 x 6 x 20 99A60K7VEOQ1 &5

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE PROFILU SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIERSCIENIA TLOKOWEGO
| TYP1

oD
@H

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

f Charakterystyka Predkos¢

1 600 x 30 x 305 99A1003/K7VEQT 50
1 600 x 35 x 305 99A1003/K7VEOI 50
1 600 x 45 x 305 99A100L7VEO!1 50
1 600 x 55 x 305 99AT00L7VEOQ1 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYINEGO

e SZLIFOWANIE CZOtA PIERSCIENI TLOKOWYCH
| TYP 35| TYP 36 | TYP 3601

oD N
oH

35-DxTxH

36-DxTxH

Przyktady wdrozon narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakter styka
. Wymlary mm] -

450 = 50 x 150 99C150H8VTCIOPP 5

36 750 x 40 x 350 98C180GC B 30
3601 660 x 55 x 50 98C361/K9B549 30
3601 762 x 65 x 50 98C60K9B549 30

3601-D xT x H - nrrysunku

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e WYGLADZANIE PIERSCIENI TLOKOWYCH
| TYP 5410

5410-BxCxL

Przyktady wd ych narzedzi ciern
Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna
5410 13 x 14 x 100 99A320J8VTE10S
5410 13 x 14 x 100 M320I8VTE35S

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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SZLIFOWANIE WALOW KORBOWYCH

e SZLIFOWANIE CZOPOW WALU

Zadaniem watu korbowego podczas pracy silnika jest zamiana ruchu posuwisto-zwrotnego ttokéw na ruch obrotowy. Biorac
pod uwage predkosé, z jaka obraca sie wat korbowy, nawet niewielkie odchylenia od norm w zakresie tolerancji wymiarowych
oraz ksztattu moga doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia silnika - dlatego tez bardzo wazna role w procesie produkcji watow
odgrywa precyzyjne szlifowanie.

ANDRE bazujac na wieloletnim doswiadczeniu, oferuje sciernice do szlifowania watéw zaréwno kutych, jak i odlewanych.

| TYP 1

1-DxTxH

Przyktady wdr h narzedz rnych w przem [*1

1 900 x 20 x 305 96AY54N7VTE14 45
1 660 x 20 x 203 54A60N7VTE14 45
1 1060 x 25 x 304,8 96A60M7VTE14F7 45

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

SZLIFOWANIE ELEMENTOW SKRZYNI BIEGOW

Skrzynie biegdw musza spetnia¢ okreslone wymagania, gtownie jesli chodzi o ich niezawodnos¢ i zywotnos¢. Aby mozna byto to osia-
gna¢, konieczne jest doktadne wyszlifowanie wszystkich elementéw, w tym watkoéw i kot zebatych. Brak kotowosci watka powoduje
wibracje i drgania skrzyni biegdw, a tym samym skraca jej zywotnosc. Wieloletnie doswiadczenia w tej branzy pozwala firmie ANDRE
na zaproponowanie konkurencyjnych, sprawdzonych rozwigzan.

e SZLIFOWANIE WALKOW
| TYP IM | TYP 1X

1X-D x T x H - nrrysunku

Charakterystyka Predk

740 x 85 x 304,8 99A90K7VEOINF7

X 600 x 85 x 203,2 99A90K7VEOINF7 63
[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO

e SZLIFOWANIE TULEI PRZESUWNEJ SYNCHRONIZATORA
| TYP 1

1-DxTxH

Sciernych w przemysle

M
. Charakterystyka Predkos¢
Wymlary [mm] [m/S]

1 610 x 20 x 203,2 9A3X80L7VEOINF7 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e OBROBKA PIERSCIENI SYNCHRONIZATORA
| TYP 1X

1X-D x T x H - nrrysunku

Przyktady w nych narzedzi sciernych w przemysle

" Charakterystyka Predkos¢
Typ Wymlary [m m] [m/S]

X 400 x 25 x 203,2 9A3X1202K7VEO4 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e SZLIFOWANIE KOt ZEBATYCH
|TYP1P | TYP IX | TYP 4

1IX-D =T x H-nrrysunku

4-D/IxT/UxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka Predkos¢

P 200 x 25 x 80 9A5X80J12VEQCINPP 50
P 250 x 20 x 76,2 9A5X10017VEOIN 50
X 100 x 20 x 36 9A5X80J8VEOI1 5
4 400/343 x 60/12 x 127 9A3X802J13VEOQIPKP 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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e SZLIFOWANIE KOt ZEBATYCH (SLIMAK)
| TYP 1X

1IX-D xTx H-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*

. Charakterystyka Predkosé
Typ Wymlary [mm]

X 280 x 160 = 115 9A3X120HT2VEQIPP MOD2;a20;3Z;Rh 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

BADANIA METALOGRAFICZNE

Firma ANDRE oferuje szeroka game $ciernic niezbrojonych TYP 41. Sciernice te stanowig odrebna grupe narzedzi $ciernych przezna-
czonych do przecinania réznych materiatéw. Sciernice tego typu wykorzystywane sag ha przecinarkach stacjonarnych, najczesciej CNC.
Gtéwne obszary zastosowan to przygotowywanie prébek metalograficznych w laboratoriach w branzy samochodowej.

o SPRAWDZANIE JAKOSCI | STRUKTURY MATERIALU
| TYP 41%*

2D ,
oH

41-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

] Charakterystyka >
Typ Wymlary [mm] Predkosc [m/S]

41 250 x 1,6 x 32 M2XL70N8B688 80
41 250 x 1,6 x 32 59A9007B719 63
41 250 x 1,6 x 32 59A90Q7B719 63
41 350 x 2,5 x 32 59AY60J6B689 80
41 432 x 3,0 x 32 59A80H6B689 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
[**] Sciernice dozwolone do pracy tylko w strefie zamkniete;j.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO

INNE OPERACIJE SZLIFIERSKIE

e SZLIFOWANIE PRZEGUBOW

Podczas szlifowania przegubdéw istotnym wymogiem jest wysoka precyzja wykonania, bowiem kazdy btad w geometrii tego
elementu moze skutkowac jego przedwczesnym zuzyciem. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu zbudowanemu przy tej operacji,
firma ANDRE jest w stanie zaproponowac odpowiednie $ciernice, dla mniej i bardziej wymagajacych uzytkownikéw.

| TYP 1X

1IX-D x T x H - nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Typ Wymiary [mm] Charakterystyka techniczna | Predkosé [m/s]

X 610 x 85 x 203,2 99AY 90K7 VEOIN 63

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e DOCINANIE PANCERZY BOWDEN’A

Jednym z wymagan stawianym sciernicom w tej operacji jest jakos$¢ ciecia. Ciecie powinno by¢ proste bez zadzioréw, ktére
w pdzniejszym etapie blokuja swobodne przecigganie stalowej linki.
Dzieki wieloletniemu do$wiadczeniu budowanemu przy udziale firm z branzy motoryzacyjnej, firma ANDRE jest w stanie

zaproponowac optymalne $ciernice do tej operacji.

| TYP 41**

2D

41-DxTxH

Przyktady wd h narzedzi przemysle [*]
Wymiary [mm] harakti:'gzs%ka e Predkos¢ [m/s]
41 200 x 1,0 x 20 M60Q8B688 80
41 200 x 1,2 x 22,23 97A60T12B728 80

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
[**] Sciernice dozwolone do pracy tylko w strefie zamknietej.
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o SZLIFOWANIE GLOWIC SILNIKOWYCH

Bardzo istotnym wymogiem podczas szlifowania gtowic silnikowych, jest uzyskanie odpowiedniej ptaskosci i wymaganej chropo-
watosci. Dzieki narzedziom ANDRE wymagane parametry mozna uzyskac w tatwy i szybki sposdb.

ITYP1|TYP 5| TYP 3113 | TYP 3122

oD oD
oH oP o

1-DxTxH

5-DxTxH-P..F..

3122-B/AxCxL-R

3113-B/AxC/ClxL-R..V..

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkos¢
.

350 x 63 x 127 98C46H8VTCIOPP
5 250 x 40 x 76 - P135F10 98C46H8VTCIOPP 55}
313 66/42 x 20/2 x 63 - R150V10 98C46J8VTCI0 -
3122 65/57 x 25 x 85 - R150 99A20H12VTETOPP -

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU MOTORYZACYJINEGO
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POPULARNE NARZEDZIA DLA KAZDEGO WARSZTATU

Oproécz oferty specjalistycznych narzedzi sciernych dla branzy motoryzacyjnej ANDRE proponuje
szeroka game produktow do ciecia i szlifowania (polerowania, wygtadzania) o uniwersalnym zasto-
sowaniu do prac warsztatowych.
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ANDRE’

abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE .
DLA PRODUCENTOW SPREZYN

Sprezyny sa wykorzystywane w niemal kazdej gatezi przemystu. W wielu przypadkach sprezyny stanowia
wazny element danego uktadu, badZz mechanizmu, dlatego tez istotna jest ich jakos¢ wykonania.

Produkcja sprezyn sktada sie z wielu operacji. Prostowania drutu, formowania odpowiedniego ksztattu,
obrébki cieplnej oraz szlifowania. Operacja szlifowania wykonywana jest gtéwnie przy sprezynach, ktére sa
wykorzystywane w duzych pojazdach badz zaworach w celu uzyskania ostatecznego wymiaru.

Dzieki zebranej wiedzy i doswiadczeniu ANDRE moze zaoferowac swoim klientom optymalne rozwigzania
w celu uzyskania najlepszych parametrdéw szlifowania.
OPERACIJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE

SZLIFOWANIE SPREZYN

Szlifowanie sprezyn w procesie ich produkgcji



SZLIFOWANIE SPREiYN

e SZLIFOWANIE SPREZYN W PROCESIE ICH PRODUKCJI

Jednym z korncowych etapéw produkcji sprezyn jest operacja ich szlifowania.

ANDRE dzieki zebranej wiedzy i doswiadczeniu moze zaoferowac swoim Klientom najlepsze rozwigzania do szlifowania sprezyn,
dbajac przy tym o optymalne koszty procesu.

| TYP 35| TYP 35X | TYP 36

@D

ZH

35-DxTxH

)
I 1

35X-DxTxH-..-nrrysunku

@D

36-DxTxH-..-nrrysunku

C arakterystyka Predk

300 x 50 x 127 99A36M5VTEIO
35X 450 x 63 x 201 99A36P5VTETO 55
35X 600 x 80 x 305 95A30P5VTEIO 40
36 450 x 65 %0 95A2X2405B560 40
36 450 x 65 x 200 CRA3XC30N5B781 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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ANDRE’

abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE :
DLA PRZEMYSLU SPOZYWCZEGO

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom Klientdw, stworzylismy game sciernic ANDRE dla przemystu spo-
zywczego. Sciernice te sg wykorzystywane w szczegdlnoéci w branzy zbozowo-miynarskiej, w operacjach
takich jak: obtuskiwanie grochu, fasoli, jeczmienia itp., a takze w produkcji pulpy warzywnej.

By spetni¢ oczekiwania Klientéw w zakresie wydajnosci narzedzi sciernych, przygotowalismy rowniez
szereg rozwigzan wykorzystujacych éciernice supertwarde. Sciernice diamentowe i CBN stosowane s3
miedzy innymi w operacjach szlifowania nozy dla przemystu spozywczego.

Sciernice ANDRE zaprojektowane sg w taki sposdb, by spetniaty najwyzsze wymagania w zakresie jakosci,
wydajnosci, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE

OBLUSKIWANIE ZIARNA ZBOZ

Obtuskiwanie ziarna zbéz w urzadzeniach typu "ekonos"

OBLUSKIWANIE GROCHU

Obtuskiwanie ziarna grochu i fasoli

OSTRZENIE NOZY KRAJALNIC PRZEMYSLOWYCH

Ostrzenie ostrzy krajalnic

PRZECIERANIE PULPY MUSZTARDOWEJ, WARZYWNEJ | OWOCOWEJ]

Przecieranie pulpy w mtynkach



OBLUSKIWANIE ZIARNA ZBOZ

e OBLUSKIWANIE ZIARNA ZBOZ W URZADZENIACH TYPU "EKONOS"

ANDRE oferuje szereg $ciernic dla przemystu spozywczego, w szczegdlnosci w branzy zbozowo-mtynarskiej.

Sciernice TYP 101i 301 maja zastosowanie w pionowych obtuskiwaczach zbéz typu ,EKONOS”. Sciernice zaprojektowane s3
w taki sposéb, by spetniaty najwyzsze wymagania w zakresie jakosci, wydajnosci, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.
Sciernice TYP 101X i 301X posiadajg dodatkowa tuleje stalowa.

| TYP 101 | TYP 301

oD
101-DxTxH
301-D/IxT/UxH
Przyktady wdrozonych narzed iernych w przem
L e
250 x 60 x 106 98C123T/U5VTM12
101 250 x 60 x 106 98C143T/USVTMI2 40
101 250 x 60 x 106 98C163T/USVTMI2 40
101 250 x 60 x 106 98C203T/USVTMI2 40
101 250 x 60 x 106 98C 24T/U5 VTMI12 40
101 250 x 60 x 106 98C 30T/U5 VTM12 40
301 250/130 x 60/13 x 106 98C163T/USVTMI2 40
301 250/130 x 60/13 x 106 98C123T/USVTMI2 40
301 250/130 x 60/13 x 106 98C36T/USVTMI2 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 101X | TYP 301X

@)

2D

301X - D/3 x T/U x H - nr rysunku

101X-D x T x H - nr rysunku

Przykfady wd h narzedzi
Chara kterystyka Pred kos¢
101X 250 x 60 x 106 98C123T/U5VTMI12
101X 250 x 60 x 106 98C143T/USVTMI2 40
301X 250/130 x 60/13 x 106 98C123T/U5VTMI12 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYStU SPOZYWCZEGO

OBLUSKIWANIE GROCHU

e OBLUSKIWANIE ZIARNA GROCHU | FASOLI
| TYP 7 | TYP 7X

2D
oP

H

IH

7-DxTxH-P...F...G... 7X-D xTxH-P...F...G... - nr rysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkosc

340 x 94,5 x 230 - P294F12G12 98C30P4VTMI3
7 340 x 94,5 x 230 - P294F12G12 98C30P4VTMI13 40
7 340 x 94,5 x 230 - P294F12G12 98C30/36P4VTMI3 40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

OSTRZENIE NOZY KRAJALNIC PRZEMYSLOWYCH

e OSTRZENIE OSTRZY KRAJALNIC

ANDRE oferuje game sciernic dla przemystu spozywczego przeznaczonych do ostrzenia nozy krajalnic przemystowych.

Przy tego typu operacjach idealnie sprawdzaja sie narzedzia supertwarde ANDRE - éciernice CBN. Sciernice zaprojektowane s3
w taki sposdb, by spetniaty najwyzsze wymagania w zakresie jakosci, wydajnosci, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

| TYP TTA2 | TYP 6A2 | TYP 12A2-45

950

MA2-DxT-X*xWxXxH 6A2-DxT-XxW xXxH 12A2-45-DxT-Xx W x X x H

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

. Charakterystyka

TA2 100 x33x6x2x19 B126V120LBG2
TA2 100 x 23 x 6 x 8 x 20 B126V180LBL2
TA2 125 x 23 x 6 x 4 x 20 B126V180LBL2
TA2 150 x 23 x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2
6A2 125 x23 %6 x 4 x 32 B126V180LBL2
6A2 150 x 23 x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2
12A2-45 125 x23x6x 4 x 32 B126V180LBL2
12A2-45 150 x 23 x 6 x 4 x 32 B126V180LBL2

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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PRZECIERANIE PULPY MUSZTARDOWEJ, WARZYWNEJ | OWOCOWEJ

e PRZECIERANIE PULPY W MLYNKACH

ANDRE oferuje game sciernic, ktére wykorzystuje sie w przetwoérstwie warzywno-owocowym.

Sciernice TYP 3801 3802 oraz TYP 2001 przeznaczone sa do przecierania pulpy musztardowej, warzywnej i owocowej. Sciernice
zaprojektowane sg w taki sposoéb, by spetniaty najwyzsze wymagania w zakresie jakosci, wydajnosci, bezpieczenstwa i ochrony
Srodowiska.

| TYP 3801 | TYP 3802

3801-D/3 x T/U x H - ... - nr rysunku

2D
53]

L
I '_

3802-D/I xT/U x H-...-V -nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedz ernych w przemysle [*]

. rakterystyka Predkosc

3801 209/148 x 25,4/9,4 x 108 95A6007VTEIO

3801 250/173 x 29/15 x 140 95A6007VTEIO -
3801  260,4/181 x 31,8/15,9 x 166 95A4605VTETO0 -
3801 330/245 x 31/16 x 203 95A46N5VTE10 -
3802 239/170 x 40/22 x 25 95A30M5VTEI0 35
3802 203/146 x 38/19 x 19,5 95A46L.5VTEIO 50
3802 254/146 x 38/19 x 19,5 95A461.5VTE10 50
3802 254/177,8 x 35,1/25,4 x 25,4 95A80M6VTEIO 50
3802 320/240 x 40/24 %19 95A2405VTE10 50

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

| TYP 2001

2001-D/3xTxH-V-..-V-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi $ciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Prqd kos¢

2001
2001
2001
2001

263/250 x 26 x 110
263/250 x 26 x 110
263/250 x 26 x 110
263/250 x 26 x 110

95A20Q5VTEI0
95A36Q5VTEIO
95A46Q5VTEIO
95A60Q5VTE10

40
40
40

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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ANDRE’

abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYSLU TYTONIOWEGO

Przemyst tytoniowy od lat korzysta z narzedzi tngcych takich jak specjalistyczne noze talerzowe czy listwo-
we ze standardowa lub polerowana krawedzig tnaca.

Konserwacja celem witasciwego uzytkowania tych narzedzi to cykliczna operacja szlifowania ostrzy w celu
nadania im wymaganych wtasciwosci tnacych. Tylko zastosowanie odpowiednich narzedzi Sciernych w

tym procesie zapewnia ich dtugotrwatg eksploatacje.

ANDRE dzieki wieloletniemu doswiadczeniu oferuje narzedzia scierne, pozwalajgce na znaczace wydtuze-

nie zywotnosci szlifowanych nozy.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE

SZLIFOWANIE NOZY

Szlifowanie ostrzy nozy



SZLIFOWANIE NOZY

e SZLIFOWANIE OSTRZY NOZY

Regeneracja nozy stosowanych w branzy tytoniowej wymaga przeprowadzania cyklicznej operacji szlifowania ostrzy w celu
nadania im wymaganych wtasciwosci tnacych. Tylko zastosowanie odpowiednich narzedzi Sciernych w tym procesie zapewnia
ich dtugotrwata eksploatacje.

ANDRE dzieki wieloletniemu doswiadczeniu oferuje niezawodne narzedzia $cierne, pozwalajace na znaczaca optymalizacje proce-
su szlifowania Klientom z tego sektora przemystu.

| TYP 1| TYP 3611

2H

1-DxTxH

3611-DxTxH-..-V-nrrysunku

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Charakterystyka Predkosc

300 x 40 x 82 53A46317VEQ]
3611 170 x 115 x 90 98A543M7VEQ1 35
3611 170 x 115 x 90 99A54J7VEOI 25
3611 200 x 83 x 100 CRAB0J12VTEIOP 38
3611 200 x 95 x 130 98AIX54GI12VEOINPP 45

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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ANDRE’

abrasive articles

NARZEDZIA SCIERNE
DLA PRZEMYStLU MEDYCZNEGO

Firma ANDRE dostarcza sciernice dla branzy medycznej. Dzieki know-how i wieloletniemu doswiadczeniu
oferuje sprawdzone, konkurencyjne rozwiazania dla producentdw narzedzi chirurgicznych i igiet medycznych.

OPERACJE SZLIFIERSKIE NARZEDZIAMI SCIERNYMI ANDRE

ODCINANIE | OSTRZENIE IGIEL

Odcinanie igiet w pakietach
Ostrzenie lancetéw igiet

SZLIFOWANIE NARZEDZI CHIRURGICZNYCH

Szlifowanie profilowe naciec¢ rekojesci narzedzi chirurgicznych



ODCINANIE | OSTRZENIE IGIEL

e ODCINANIE IGIEL W PAKIETACH
| TYP 41

2D
OH

41-DxTxH
Przyktady wdrozonych narzedzi sciernych w przemysle [*

Charakterystyka Predkosc

200 x 0,65 x 25,4 M320S12BW30
41 210 x 0,65 x 25,4 M320S12BW30 35
41 210 x 0,65 x 25,4 ME400R12BW 35

[*] O petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

e OSTRZENIE LANCETOW
| TYP1 oH

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi Sciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Prgd kos¢

405 x 126 x 127 99C500FT11BP
1 410 x 126 x 127 99C500G/HTIBP 50
1 455 x 80 x 127 99C800F11BP 50
1 455 % 80 x 127 99C600FT1IBP 50
1 455 = 80 x 127 99C600F/GTIBP 50

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.

SZLIFOWANIE NARZEDZI CHIRURGICZNYCH

e SZLIFOWANIE PROFILOWE NACIEC REKOJESCI NARZEDZI CHIRURGICZNYCH
| TYP1

2H

1-DxTxH

Przyktady wdrozonych narzedzi $ciernych w przemysle [*]

Chara kterystyka Pregd kos¢
350 x 63,5 x 51 9A3X150I8VEO1

[*] © petna oferte i dostepne charakterystyki zapytaj Dziat Handlowy.
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10.INFORMACJE
TECHNICZNE

W firmie zwraca sie szczegélng uwage na potencjalne zagrozenia mogace

zaistnie¢ w czasie eksploatacji narzedzi sciernych. W ramach ciagtego
doskonalenia procesu technologicznego ANDRE produkuje narzedzia

Scierne zapewniajace coraz lepsze walory uzytkowe oraz bezpieczenstwo.



INFORMACIJE TECHNICZNE

TERMINY | POJECIA

Podstawowe terminy wykorzystywane przy opisie narzedzi $ciernych.

Materiaty Scierne - podstawowe terminy i podziaty
Scierniwo - materiat $cierny w postaci ziaren okresélonej wielkosci i ksztattu, majgcych wtasnosci ostrzy skrawajacych.

Numer ziarna sciernego (mikroziarna) - wyréznik liczbowy charakteryzujacy zakres wymiarowy ziaren (nazywany tez granulacja
lub ziarnistoscia).

Wielkos¢ ziarna i mikroziarna - wymiar charakterystyczny ziarna sciernego (mikroziaren) w [mm] lub [um].
Wedtug kryterium pochodzenia materiaty Scierne dzielg sig na:
L naturalne (np. korundy, diament naturalny)

. sztuczne, otrzymywane w procesach elektrotermicznych i fizykochemicznych (np. elektrokorundy, wegliki krzemu,
diament syntetyczny, borazon)

Wedtug kryterium twardosci, materiaty Scierne dziela sie na:
o twarde (elektrokrundy, wegliki krzemu itd.), okreslane czesto jako konwencjonalne materiaty Scierne

. supertwarde (diament, borazon)

Narzedzia scierne - podstawowe terminy i podziaty
PODZIAL NARZEDZI SCIERNYCH:

. spojone

. nasypowe

Narzedzia scierne spojone

Narzedzia Scierne spojone wytwarzane sg z masy $ciernej, bedacej mieszanina scierniwa i spoiwa. Istotny wptyw na proces szlifowania
majg rowniez pory tworzace sie pomigdzy scierniwem i spoiwem.

Wsrod narzedzi Sciernych spojonych wyrdznia sie:

° Sciernice,

. segmenty Scierne,

. osetki.

W tej grupie ANDRE oferuje zaréwno narzedzia konwencjonalne jak i supertwarde:
. narzedzia scierne ze spoiwem ceramicznym

4 narzedzia Scierne ze spoiwem zywicznym

Budowa narzedzi sciernych spojonych

Materiat Scierny

Struktura (dotyczy tylko narzedzi konwencjonalnych) - liczba okreslajgca procentowy udziat Scierniwa w catkowitej objetosci narzedzia
Sciernego.

Koncentracja (dotyczy tylko narzedzi supertwardych) - to ilos¢ ziarna supertwardego (diamentowego lub CBN) przypadajaca na lcm3
warstwy roboczej sciernicy

Spoiwo - materiat wigzacy ziarna scierniwa, np:

° ceramiczne,

. zywiczne (organiczne)

. galwaniczne.

Twardos¢ narzedzia sciernego spojonego - wielkosc¢ sity potrzebnej do wyrwania ziarna z otaczajgcego je spoiwa. Oznaczana w skali literowej od E do Z.
NARZEDZIA SCIERNE POLELASTYCZNE (NASYPOWE)

W narzedziach sciernych nasypowych warstwa Scierniwa umocowana jest na podtozu, np.: z papieru, tkaniny, fibry za pomoca klejow.
Podtoze - baza w przypadku narzedzi sciernych nasypowych z papieru, tkaniny, fibry do ktérej za pomoca spoiwa mocuje sig ziarno.

Do narzedzi $ciernych nasypowych w ofercie ANDRE naleza:
4 Sciernice lamelkowe

o Sciernice potelastyczne z nasypem profilowym

. krazki CBS

. Sciernice listkowo-trzpieniowe

. krazki fibrowe

o widkniny
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MATERIALY SCIERNE WYKORZYSTYWANE
W PRODUKCIJI NARZEDZI SCIERNYCH

Nowoczesne - twarde i supertwarde materiaty scierne

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkcji narzedzi $ciernych wykorzystywane sg nowoczesne, twarde i supertwarde materiaty
Scierne. Powszechnie wykorzystywanym ziarnem jest elektrokorund oraz weglik krzemu w réznych odmianach, w przypadku narzedzi

supertwardych stosowany jest diament syntetyczny i borazon.

TWARDE MATERIALY SCIERNE

ELEKTROKORUND

w réznych odmianach jest najczesciej stosowanym Scierniwem. Wytapiany jest w piecach elektrycznych w temp. powyzej 2000°C
z boksytu, wzglednie tlenku glinu. Elektrokorundy (korundy syntetyczne) - aAl203.

95A - elektrokorund zwykty (brazowy)

Otrzymywany jest z boksytu. Zawiera 95% Al,O,, ~ 3% tlenku tytanu (TiO,) oraz ~1-2% innych
domieszek. Jest najbardziej wytrzymatym elektrokorundem charakteryzujacym sie wysoka cia-
gliwoscia. Stosowany do przecinania i zgrubnego szlifowania niskostopowych stali, stali nierdzew-
nych, zeliwa, szczegdlnie przy duzych naddatkach zbieranego materiatu.

97A - elektrokorund pétszlachetny
Otrzymywany jest z kalcynowanego boksytu oraz dodatku w postaci tlenku glinu. Zawiera 97%
ALO,. Charakteryzuje sie srednig twardoscia i wytrzymatoscia. Stosowany jest do szlifowania pre-

cyzyjnego i do szlifowania narzedzi.

99A - elektrokorund szlachetny (biaty)

Otrzymywany jest z czystego tlenku glinu. Jest najczystszym elektrokorundem zawierajacym po-
wyzej 99% AlLO,. Charakteryzuje sie duza twardoscig i kruchoscia. Stosowany do szlifowania pre-
cyzyjnego, np.: szlifowanie ptaszczyzn, szlifowanie cylindryczne, ostrzenie narzedzi skrawajacych.

CrA - elektrokorund chromowy (rézowy)

Otrzymywany jest z tlenku glinu z dodatkiem tlenku chromu w ilosci do kilku procent. Charakte-
ryzuje sie duza twardoscia i wytrzymatoscia, wieksza od elektrokorundu szlachetnego. Stosowany
do precyzyjnego szlifowania stali wysokostopowych, do ostrzenia narzedzi skrawajacych.

M - monokorund

Otrzymywany z wysokiej czystosci tlenku glinu w elektrycznym piecu tukowym. Zawiera ponad
99% Al,O,. Charakteryzuje sie wysoka mikrotwardoscia i wytrzymatosciag mechaniczna. Posiada
wyjatkowa zdolnoé¢ do samoostrzenia. Stosowany do szlifowania wysokostopowych stali szybkot-
nacych i do ostrzenia narzedzi. Szczegdlnie nadaje sie do szlifowania profili ztozonych.

ZrA - elektrokorund cyrkonowy

Otrzymywany jest z tlenku glinu lub boksytu z dodatkiem tlenku cyrkonu. Charakteryzuje sie naj-
wyzszg wsréd elektrokorundéw ciggliwoscia i wytrzymatoscig mechaniczna. Stosowany do wyso-
kowydajnego szlifowania zeliwa, do szlifowania potfabrykatédw stalowych z duzymi naciskami.

X - elektrokorund spiekany (mikrokrystaliczny), ceramiczny

Submikrokrystaliczny elektrokorund otrzymywany metoda sol-gel i spiekania. Stosowany zwykle
jako dodatek do ziaren konwencjonalnych w ilosci do 50% w wyrobach do precyzyjnego szlifowa-

nia twardych stali.

ANDRE.COM.PL
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WEGLIK KRZEMU
(nazywany tez karborundem) - SiC produkowany w piecach oporowych w procesie syntezy wysokiej czystosci piasku kwarcowego
oraz koksu naftowego. Drugi, po diamencie pod wzgledem twardosci.

99C - weglik krzemu zielony

Wysokiej czystosci weglik krzemu jest barwy zielonej i zawiera min. 99% SiC. Stosowany do szlifo-
wania weglikéw spiekanych, ceramiki, kamieni, do ostrzenia narzedzi skrawajacych z ostrzami
z weglikéow spiekanych.

98C - weglik krzemu czarny

Zawiera min. 97,5% SiC i wiecej domieszek. Stosowany podobnie jak 99C do szlifowania weglikow
spiekanych, materiatéw ceramicznych, betonu, kamienia, do zgrubnego szlifowania odlewéw
z twardego i kruchego zeliwa biatego oraz do przecinania betonu, kamienia, zeliwa biatego.

Tabela 1. Wymiary ziarna wg Standardu FEPA 42-D-1984 i PN/M-59107

Makroziarna Mikroziarna

Srednie wymiary Srednie wymiary Oznaczenie FEPA Srednie wymiary

Oznaczenie FEPA Oznaczenie FEPA

ziarna [mm] ziarna [mm] mikroziarna [um]

F4 5,600 - 4,750 F36 0,600 - 0,500 F230 56,0 - 50,0
F5 4,750 - 4,000 F40 0,500 - 0,425 F240 46,5-42,5
F6 4,000 - 3,350 F46 0,425 - 0,355 F280 38,5-35,0
F7 3,350 - 2,800 F54 0,355 - 0,300 F320 30,7 - 277
F8 2,800 - 2,360 F60 0,300 - 0,250 F360 24,3-21,3
F10 2,360 - 2,000 F70 0,250 - 0,212 F400 18,3-16,3
F12 2,000 - 1,700 F80 0,212 - 0,180 F500 13,8-11,8
Fl4 1,700 - 1,400 F90 0,180 - 0,150 F600 10,3-8,3
F16 1,400 -1,180 F100 0,150 - 0,125 F800 75-5,5
F20 1,180 - 1,000 F120 0,125 - 0,106 F1000 53-37
F22 1,000 - 0,850 F150 0,106 - 0,075 F1200 35-25
F24 0,850 - 0,710 F180 0,090 - 0,063 - -

F30 0,710 - 0,600 F220 0,075 - 0,053 - -

SUPERTWARDE MATERIALY SCIERNE

ANDRE ABRASIVE ARTICLES produkuje takze narzedzia scierne supertwarde. Wykorzystywane w nich ziarna diamentu i borazonu
(CBN) charakteryzuja sie znacznie wyzszg twardoscig w poréwnaniu do tradycyjnych materiatow sciernych takich jak elektrokorund
czy weglik krzemu.

D - diament syntetyczny

Sztucznie otrzymany diament, jest najtwardszym znanym materiatem. Wytwarzany gtéwnie
metoda - HTHP przez poddanie grafitu dziataniu bardzo wysokich temperatur i ci$nien. Pod
wzgledem najwazniejszych cech przypomina diament naturalny. Charakteryzuje sie wysoka
odpornoscia na zuzycie oraz wytrzymatoscia termiczna. Diament stosuje sie do szlifowania: we-
glikow spiekanych, szkta, ceramiki, kamienia, tworzyw sztucznych, grafitu, zeliwa. Ze wzgledu na
reaktywnosc¢ diamentu z zelazem, nie zaleca sie do obrébki narzedzi wykonanych ze stali.

B - CBN (regularny azotek boru) - Borazon

Otrzymuje sie go ta sama metoda jak diament syntetyczny. Ma mniejsza w poréwnaniu z diamen-
tem twardos¢, drugi najtwardszy materiat, ale znacznie lepsza odpornosc cieplna do 1200°C oraz
nie reaguje chemicznie z zelazem. Stosuje sie go do szlifowania wszelkiego rodzaju stali gtownie
powyzej 50 HRC.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




Tabela 2. Wymiary ziarna supertwardego wg standardu FEPA PN-85/M-59108 oraz ISO 6106

Oznaczenie FEPA 5
Srednie wymiary ziarna [pm]

D181 B181 180/150
D151 B151 150/125
D126 B126 125/106
D107 B107 106/90
D91 BI1 90/75
D76 B76 75/63
D64 B64 63/53
D54 B54 53/45
D46 B46 45/38
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SYSTEM OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH

OGOLNE ZASADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH

Narzedzia scierne ANDRE s3 cechowane zgodnie z obowigzujgcymi normami. Wtasciwie oznaczone narzedzia scierne to ich prawidto-
wa eksploatacja oraz bezpieczenstwo pracy. Czasami stosowane sg elementy dodatkowe, ktére maja stuzy¢ poprawie bezpieczenstwa
uzytkowania narzedzi sciernych.

W firmie ANDRE narzedzia Scierne oznaczane sg zgodnie z norma ISO 525. Oznaczenie sktada sie z grup symboli cyfrowo-literowych
oddzielonych znakiem "-". Sa to:

. oznaczenia ksztattéw - typ + zarys
Ksztatty oraz kolejnos¢ zapisywania wymiardw przedstawione zostaty na osobnych podstronach dziatu "Informacje
Techniczne". W praktyce przemystowej wystepuja takze inne niz znormalizowane, specjalne typy narzedzi sciernych
stosowane w obrabiarkach na Swiecie.

. wymiary
W kartach katalogowych podane s3g informacje o wymiarach narzedzi sciernych dotychczas dostarczanych Klientom
firmy ANDRE ABRASIVE ARTICLES. W przypadku nie znalezienia $ciernicy o odpowiednim ksztatcie, zarysie, wymiarach
badzZ charakterystyce moze to by¢ przedmiotem dalszej analizy uzgodnien i dostaw. Précz tego czes¢ kart katalogo-
wych zawiera przyktady konkretnych produktéow.

. charakterystyka techniczna
Charakterystyka techniczna opisuje cechy narzedzia sciernego majace bezposredni wptyw na wyniki szlifowania oraz
bezpieczenstwo pracy. Zasady doboru poszczegdlnych elementédw charakterystyki do warunkdéw i wymagan operacji
szlifowania sg opisane na osobnej podstronie, podane zostang réwniez przyktady typowych zastosowan.

. dopuszczalna predkos¢ robocza (dla Sciernic)
Kazda Sciernica ma okreslong dopuszczalna predkosé robocza (obrotowa i obwodowa).
Predkosc robocza Sciernicy wyrazana jest nastepujgco:
Predkos¢ obrotowa n [min”] = obroty na minute albo zapis [1/min.], [obr./min; rpm]
Predkosé obwodowa v [m - s7] = metry na sekunde albo zapis [m/s]

"on son

Wzory, za pomoca ktérych mozna wyrazi¢ "n” w funkcji "v" i odwrotnie wygladaja nastepujaco:

Q

Nn.D-+n v +1000 - 60
D — ne — ——
60 -1000 n-o G B

. . ST \"
D [mm] = érednica zewnetrzna $ciernicy

Na rysunku powyzej zostata graficznie
przedstawiona zalezno$¢ pomiedzy predkoscia

nom o non

obwodowa "v" i liczba obrotéw "n

W tabeli "Tablice przeliczeniowe predkosci" podano przeliczenie tych wielkosci dla powszechnie spotykanych wymiaréw Sciernic.

Uzytkownik musi sprawdzi¢ czy najwieksza dopuszczalna predkos$¢ obrotowa podana na Sciernicy jest zgodna z predkoscia poda-
Nna na maszynie.

W zadnym wypadku najwieksza dopuszczalna predkos¢ obwodowa Sciernicy nie moze by¢ na maszynie przekroczona.

W maszynach o regulowanej predkosci wrzeciona lub o kilku predkosciach pracy, predkos$¢ obrotowa sciernicy moze by¢ zwiek-
szona, w miare zuzywania sie sciernicy, ale bez przekraczania maksymalnej dopuszczalnej obwodowej predkosci Sciernicy.

Najwieksza dopuszczalna predkos¢ obrotowa sciernic trzpieniowych uzalezniona jest réwniez od dtugosci wysunigcia trzpienia
z uchwytu szlifierki.

Zalezno$¢ te podaje tablica przeliczeniowa Zalezno$¢ dopuszczalnej predkosci obrotowej éciernic trzpieniowych przy wysunieciu
trzpienia L =5 mm z uchwytu szlifierki.

W czesci Tablice przeliczeniowe mozna znalez¢ zestawienia predkosci dla powszechnie spotykanych wymiaréw narzedzi scier-
nych.

. nazwa, ewentualnie logotyp producenta
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W ANDRE w ramach oznaczania stosuje sie rézne informacje dodatkowe w formie napiséw albo znakéw graficznych.
Na sciernicach, segmentach i osetkach sciernych moga znajdowac sie m.in.:

. barwne pasy wedtug kodu barw predkosci
o znaki bezpieczenstwa i/lub numery certyfikatéw
. piktogramy, symbole bezpieczernstwa, ograniczenia w zastosowaniu

. napisy okreslajgce zastosowanie np. "stal”, "stone”, "inox”, "aluminium”, itp.

. symbol orientacji niewywazenia statycznego sciernicy albo kierunek montazu na wrzecionie.

DODATKOWE ELEMENTY OZNACZEN NARZEDZI SCIERNYCH ANDRE (SYMBOLE BEZPIECZENSTWA)

Narzedzia Scierne précz wspomnianych wyzej oznaczen zwykle posiadaja szereg informacji dodatkowych w formie réznych elementéw.

Piktogramy i symbole bezpieczenstwa
Wtasciwe uzytkowanie danego narzedzia obrazujg znaki bezpieczenstwa.

. . . Przestrzegac instrukcji stanowi- Uzywac rekawic
Niedozwolone szlifowanie ” y A—— > e X
e (fseeaa) s ovayc i przepiséw bezpie- oc rormyc i antywi-

czenstwa bracyjnych

) ) </ Dozwolone szlifowanie
Niedozwolone stosowanie y
>10°,

o wytacznie pod katem wigk- Uzywac ochrony stuchu
uszkodzonych sciernic Amaros
\ e szym niz 10

Niedozwolone stosowanie do Uzywac ochrony Stosowacé maske

szlifierek recznych wzroku i twarzy przeciwpytowa

Niedozwolone szlifowanie
na mokro

LINIE PRODUKTOWE WYBRANYCH GRUP NARZEDZI SCIERNYCH ANDRE

Narzedzia scierne ANDRE posiadaja grafiki wskazujace na dana linie produktowa.

ProLine EcolLine Master Line
Linia produktéw do zastosowan Linia produktéw ekonomicznych Linia produktéw do zastosowan
profesjonalnych profesjonalnych i specjalistycznych
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PRZEZNACZENIE / ZASTOSOWANIE NARZEDZI SCIERNYCH ANDRE

Poszczegdlne wersje sciernic ANDRE posiadajg stosowny opis, ktéry definiuje ich wtadciwe zastosowanie. Poza stosownym opisem
Sciernice ANDRE oznaczone sg odpowiednim kolorem etykiety.

Kolor wersja przeznaczenie

METAL Obroébka materiatéw stalowych, zeliwnych
STANDARD Obrébka materiatéw stalowych, zeliwnych
EXTRA Obrébka materiatéw stalowych, zeliwnych narzedziami o podwyzszonej mocy
RAIL Przecinanie szyn kolejowych i tramwajowych
PROFIL Przecinanie materiatow profilowanych m.in. kratek podestowych
Przecinanie przedmiotéw stalowych, a w szczegdlnosci gumowych tasm
SERIA 500 anep (L OTUEIRBE, £ e v
przenosnikowych z linkami stalowymi
METAL/INOX Obrdbka stali konstrukcyjnych, narzedziowych, stali nierdzewnych itd.

Przecinanie stali nierdzewnych i kwasoodpornych. Nie powoduja korozji
i przebarwien szlifowanego materiatu

JASNOSZARY ALUMINIUM Obrébka materiatdéw niezelaznych i ich stopdw tj. aluminium, braz, mosigdz

ZIELONY STONE Obrébka betonu, zelbetu, kamieni, ceramiki, itp.
BRAZOWY FOUNDRY Obrébka materiatéw zeliwnych réznego rodzaju

BARWNE PASY

Barwny pas to dodatkowa wizualna informacja o maksymalnej dopuszczalnej predkosci roboczej sciernicy wedtug kodu barw
(wyciag z EN 12413).

Maksymalna obwodowa . ,
predkosc obocza m/s] Barwa/kotor

50 1 x niebieski

63 1x z6tty

DODATKOWE PIKTOGRAMY

Zalecana do szlifowania powierzchni ptaskich Stal

Stal nierdzewna
Zalecana do szlifowania lekkich spawoéw

Metale niezelazne
Zalecana do szlifowania krawedzi

Aluminium

Zalecana do szlifowania ciezkich spawow
Tworzywo sztuczne
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PRODUKTY NIESTANDARYZOWANE ANDRE (NIETYPOWE WYMIARY, ITD.)

W przypadku, kiedy Klienci potrzebuja narzedzi o innych niz standardowe wymiarach, ksztattach, zarysach albo charakterystykach,
moga one by¢ przedmiotem analizy oraz uzgodnien. Wiecej informacji mozna znalez¢é w czesci poswigeconej produktom pod indy-
widualne zamodwienie.

Warto zaznaczy¢, ze dla poszczegdlnych grup asortymentowych (narzedzia scierne spojone ceramicznie, zywicznie, narzedzia
Scierne pételastyczne (nasypowe), narzedzia $cierne supertwarde stosuje sie rézne formy oznaczeniowe, ktére spetniajag wymogi
odpowiednich norm.

Ponadto w dalszej czesci dziatu "informacje Techniczne" znajduja sie schematy oznaczania dla poszczegdlnych grup, jak rowniez
graficzne przyktady ich cechowania.

SCHEMATY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH

W firmie ANDRE ABRASIVE ARTICLES narzedzia Scierne oznacza sie wedtug okreslonego schematu, uwzgledniajgcego zalecenia norm
europejskich. Wypracowany schemat ma na celu prawidtowga eksploatacje i bezpieczenstwo pracy. Pozwala Klientom w przystepny
sposob opracowac wiasne zamowienie narzedzia Sciernego, wedtug klucza dostepnych charakterystyk oferowanych przez ANDRE
ABRASIVE ARTICLES.

Zapraszamy do zapoznania sie ze schematami oznaczen dla poszczegdlnych grup asortymentowych.

b SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH ZE SPOIWEM CERAMICZNYM, str. 24

. SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH ZE SPOIWEM ZYWICZNYM, str. 64

. SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH NIEWZMACNIANYCH ZE SPOIWEM ZYWICZNYM, str. 102
. SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH WZMACNIANYCH ZE SPOIWEM ZYWICZNYM, str. 108

. SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH SUPERTWARDYCH, str. 130

° SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH POLELASTYCZNYCH, str. 148

PRZYKLADY OZNACZEN NARZEDZI SCIERNYCH

Ze wzgledu na zréznicowany asortyment produktow ANDRE, stosuje sie kilka sposobéw cechowania wyrobéw Sciernych. W katalogu
umieszczono przyktadowe oznaczenia narzedzi Sciernych w poszczegdlnych grupach asortymentowych.

Zapraszamy do zapoznania sie z hajczesciej stosowanymi sposobami znakowania.

. PRZYKLADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH ZE SPOIWEM CERAMICZNYM, str. 25

° PRZYKLADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH ZE SPOIWEM ZYWICZNYM, str. 65

. PRZYKELADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH NIEWZMACNIANYCH ZE SPOIWEM ZYWICZNYM, str. 103
. PRZYKLADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH WZMACNIANYCH ZE SPOIWEM ZYWICZNYM, str. 109

. PRZYKELADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH SUPERTWARDYCH, str. 131

° PRZYKLADY OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH POLELASTYCZNYCH, str. 149
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KSZTALTY | WYMIARY NARZEDZI SCIERNYCH

Gama wyrobdéw ANDRE w ciggu ponad 35 lat funkcjonowania firmy sukcesywnie sie poszerza nie tylko o pojedyncze produkty, ale

takze o cate grupy asortymentowe.

Prezentowane ponizej zestawienie typow narzedzi sciernych wraz z wymiarami i mozliwymi do wykonania zarysami powierzchni robo-

czych pozwala Klientom w doé¢ przystepny sposdb dokonac¢ zamdwienia wedtug wtasnych potrzeb.

Zapraszamy do zapoznania sie ze oferowanymi ksztattami i profilami narzedzi sciernych w poszczegdlnych grup asortymentowych.

KSZTALTY | WYMIARY NARZEDZI SCIERNYCH SPOJONYCH (KONWENCJONALNE
SPOJONE ZYWICZNIE | CERAMICZNIE, WZMACNIANE | NIEWZMACNIANE SPOJONE ZYWICZNIE)

e SCIERNICE

2D
2H

Typ1 Typ 101

Sciernica do obtuskiwaczy
ziarna EKONOS

101-DxTxH

Sciernica ptaska
1-DxTxH

Typ 2001 Typ3
Sciernica do mtynkéw pulpy

2001-D/3I*xTxH-V-nrrys 3-D/3IxT/UxH

oD

@H

Typ 4 Typ S
Sciernica dwustronnie scieta

4-D/IxT/UxH braniem walcowym

5-DxTxH-P..F..

2D 2D
Typ 6001 Typ 6002

Sciernica garnkowa walco-
wa z wktadka gwintowa

6001-D xTxH-W..E..

z wkiadka gwintowa
6002-DxTxH/L-W...E...

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

Sciernica jednostronnie cieta

oP w

Sciernica z jednostronnym wy-

Sciernica garnkowa walcowa

2 -
oH
2D
Typ 2
Typ 301 . y -
) Sciernica pierécieniowa
Sciernica do obtuskiwa-
2-DxT-W..

czy ziarna EKONOS
301-D/3xT/UxH

Typ 3802
Sciernica do miynkéw pulpy

3802-D/I*xT/UxH-nrrys.

Typ 3801
Sciernica do mtynkéw pulpy
3801-D/3IxT/UxH-nrrys

[ =

2H
oD

Typ 6 Typ 7
Sciernica z dwustronnym
wybraniem walcowym

7-DxTxH-P.F..G..

Sciernica garnkowa walcowa
6-DxTxH-W..E..

wzmocnienie
wiéknem
szklanym

Typ 6004

Typ 6003

Sciernica garnkowa walcowa z
wktadka gwintowa

6003-DxTxH-W..E..

Sciernica garnkowa walcowa
z wktadka gwintowa

6004 -D xTxH-W..E...




Typ 6005

Sciernica garnkowa walco-
wa z wktadka gwintowa

6005-D x T x H/L - W...E...

Typ M3

Sciernica garnkowa stozkowa
z wktadka gwintowa

M3-D/IxTxH-W..E..K..

Typ 17

Sciernica stozkowa $cieta
z wkiadka gwintowa

17-D/I*xT/U-HxL

Typ 19

Sciernica walcowo - stozkowa
z wktadka gwintowa

19-D/3I*xT/U-HxL

Typ 23

Sciernica z jednostronnym

wybraniem stozkowo - walcowym

23-DxT/NxH-P..F..

Typ 9

Sciernica garnkowa z dwustron-
nym wybraniem walcowym

9-DxTxH-W..E..

2D

oH
)

Typ M4

Sciernica garnkowa stozko-
wa z wktadka gwintowa

M4-D/I*xTxH-W..E.K...

Typ18

Sciernica walcowa
z wkiadka gwintowa

18-DxT-HxL

Typ 20

Sciernica z jednostronnym
wybraniem stozkowym

20-D/KxT/NxH

Typ 24

Sciernica z wybraniem stozkowo
- walcowym i walcowym z drugiej

strony
24-DxT/NxH-P..F..G...

Sciernica z dwustronnym

Sciernica z wybraniem stozkowo -
walcowym i stozkowym z drugiej

Typ 1112

Sciernica garnkowa stozkowa
z wktadka gwintowa

M2-D/IxTxH-W..E..K...

Typ 1
Sciernica garnkowa stozkowa
M-D/I*xTxH-W..E..K...

Typ 12
Sciernica talerzowa
12-D/3*T/UxH-W..E.K..

Typ 16

Sciernica stozkowa zaokra-
glona z wktadka gwintowa

16-DxT-H=xL

Typ 18R ‘
yP Typ 1801

Sciernica walcowa ze sferycz-
n3 czesciag robocza
1801-D xT-R..

Sciernica walcowa zaokra-
glona z wktadka gwintowa

18R-DxT-HxL

Typ 21 Typ 22

Sciernica z wybraniem stozkowym
i walcowym z drugiej strony

22-D/KxT/NxH-P..F..

wybraniem stozkowym
21-D/K*xT/NxH

Typ 25 Typ 26

Sciernica z dwustronnym
wybraniem stozkowo - walcowym

strony 26-DxT/NxH-P...F...G...

25-D/KxT/NxH-P..F..
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2D
2D oH
ZH
mp| -
>
Typ 27
: yp Typ 35 Typ 36
Sciernica z obnizonym srodkiem Eoi M Typ 3601
N X Sciernica tarczowa L yp
do szlifowania Sciernica tarczowa z wktad- L. )
35-DxU xH 35-DxTxH kami gwintowymi Sciernica tarczowa z wktadka-

mi gwintowymi i perforacja

36-DxTxH-nrrys.
3601-DxTxH-nrrys.

Typ 3603

Sciernica tarczowa z wktadkami
gwintowymi odsadzona i wybraniem
walcowym od strony mocujacej

3603-DxTxH-nrrys.

Typ 3703
Sciernica pierécieniowa
z wkitadkami gwintowymi
i odsadzeniem

3703-D xT-W..-nrrys.

2H
@D

Typ 3501
Sciernica tarczowa z nacigciami
3501-D x T/E x H- L..n... n - ilo$¢ nacigé

3504-D/3xT/U/ExH-L.n.n-

256 |

Sciernica tarczowa z wktadkami
gwintowymi jednostronnie scigta

Sciernica tarczowa z nacigciami jedno-

Typ 3611 Typ 3612

Typ 37

Sciernica pierécieniowa z wktad-
kami gwintowymi

Sciernica tarczowa z wktadkami
gwintowymi i wybraniem walco-
wym od strony roboczej

3612-DxTxH-nrrys.

36-DxTxH-nrrys 37-DxT-W..-nrrys.

‘ oD ‘ 2D
oH oH
- )
Typ 41 Typ 42
Sciernica ptaska do przecinania Sciernica z obnizonym srod-
41-DxTxH kiem do przecinania

42-DxUxH

2H
2D

Typ 3504 Typ 3610

Typ 3701
Sciernica tarczowa z wktadkami
gwintowymi i nacieciami

3610-DxTxH-nrrys.

Sciernica pierécieniowa z wktad-
kami gwintowymi odsadzeniem i
nacigciami

3701-D xT-W..-nrrys.

stronnie odsadzona

iloé¢ nacigé
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e SEGMENTY

#
J | e« v
Le JL o] A )

Typ 3101
Segment prostokatny
3101-BxCxL

Typ 3103
Segment trapezowo - pierscieniowy

3103-B/AxCxL-R..

A
v
B L
8
Typ 3109

Segment trapezowy
3109-B/AxCxL

Typ 3112
Segment pierscieniowy profilowany
3112 - B/A/A1 x C x L - R/R1/R2-K

Typ 3119

Segment pierscieniowy zdwoma
wktadkami gwintowymi

3119-B/AxCxL-R..-H/L1/V

Typ 3118
Segment profilowany DISCUS
3N8-B/AxCxL

podkladki
kartonowe

R A
)
B L
Typ 3122

Segment trapezowo - pierécieniowy
3122-B/AxCxL-R..

Typ 3123
Segment pierscieniowy Sciety
3123-B/AxCxL-R..

L1
B 1

L

d =

TYP 3116

Segment pierscieniowy petny
DISCUS z wktadka gwintowa

3116-B/AxCxL-R..-H/LI

Typ 3104
Segment pierécieniowy

3104-B/AxCxL-R..

Typ 3113

Segment trapezowo - pierscienio-
wy profilowany

3113-B/AxC/ClxL-R.V..

Typ 3120

Segment profilowany
do szlifowania szyn

3120-B/AxCxL/L1

- -

Typ 3124
Segment pierscieniowy odwrotny

3124-B/AxCxL-R..

Typ 3108
Segment prostokatno - trapezowy
3108-B/AxCxL

Typ 3114

Segment prostokatno - pierscie-
niowy Sciety

314-BxC/ClxL-R.V.

Typ 3121

Segment prostokatny zdwoma
wktadkami gwintowymi

3121-BxCxL-H/X/11

- —

Typ 3126

Segment trapezowo - pierscieniowy
3126 - B/A x C/C1x L-R

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE TECHNICZNE

OSELKI

Typ 5410 Typ 5411
Osetka prostokatna Osetka kwadratowa
5411-BxL

5410-BxCxL

Typ 9020 Typ 9030
Osetka tréjkatna Osetka okragta
9020-Bx L 9030-BxL

e SCIERNICE TRZPIENIOWE

Typ 5201 Typ 5210
Sciernica trzpieniowa ptaska Sciernica trzpieniowa walcowa
ze stozkowym wzmocnieniem 5210-DxT

5201-Dx*xTxS

Typ 9010
Osetka prostokatna
9010-BxCxL

Typ 9040

xS

Typ 5213

Sciernica trzpieniowa
walcowa zaokraglona

5213-DxT=xS

KSZTALTY | WYMIARY NARZEDZI SCIERNYCH POLELASTYCZNYCH

Typ 5220

Sciernica trzpieniowa
stozkowa zaokraglona

5220-DxTxS-R..

Osetka potokragta
9040-BxL

Sciernica trzpieniowa
walcowo - stozkowa

5211-Dx*xTxS-V

Typ 9010Y Typ 9011
Osetka prostokatna war- Osetka kwadratowa
stwowa 901 -Bx L

9010Y-BxC/ClxL

Typ 9050
Osetka owalna
9050-BxCxL-R..r..

Typ 5212

Sciernica trzpieniowa
walcowo - stozkowa Scieta

5212-DxTxS

a ©

Typ 5230
Sciernica trzpieniowa kulista
5230-D xS

oH
2D

2H
| 2D ‘ ‘

Krazek CBS
CBS-DxH

Krazek fibrowy

KRAZEK FIBROWY - D x H

.
I
R
S
oD

Sciernica listkowo-trzpieniowa
4A2-DxT-XxW x X xH

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

Miekka wtéknina
WLOKNINA - D x H

2H
oD

Sciernica lamelkowa
SCIERNICA LAMELKOWA -D x H

Sciernica pételastyczna z nasypem profilowym

SCIERNICA POLELASTYCZNA Z NASYPEM
PROFILOWYM - D x H



ZARYSY (PROFILE) NARZEDZI SCIERNYCH

Przy oznaczaniu narzedzi $ciernych stosuje sie odwotania do konkretnych ksztattéw i ich profili, nazywanych zarysami. Ponizej najcze-

Sciej spotykane w produktach ANDRE ABRASIVE ARTICLES:
a a
U U 0,3T 0,5T 0,13T 0,13T
5 ‘ A5 s
A B C D F G H
xP
T Ua ™
) !i | f
L M N P

v v 02 v’
1 i I
4l 4
R S T U w X

a. U - 3,2 [mm] jesli w zamdwieniu nie podano inaczej

Q

b. Wartosci Vi X zgodnie zzamdwieniem

Zarys X - nieznormalizowany, mozliwy do wykonania na podstawie rysunku dostarczonego przez Klienta.

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE TECHNICZNE

KSZTALTY | WYMIARY NARZEDZI SCIERNYCH SUPERTWARDYCH

S o
" @
Typ 11A2 Typ TIVO Typ 12A2-20 Typ 12A2-45
Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa
i borazonowa i borazonowa i borazonowa i borazonowa
TA2-DxT-X x W x X x H MVO-DxTxXxUxH 12A2-20-D *x T-X x W x X x H 12A2-45-D x T-X x W x X x H

Typ 12A2PA Typ 12V9 Typ 14A1 Typ 14F1
Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa

i borazonowa i borazonowa i borazonowa i borazonowa
12A2PA-D xT-X x W x X x H 12v9-DxTxXxUxH 14A1-DxUxXxTxH 14F1-DxUxXxTxH

| 2D ]
w x| -
oH
Typ 14U1 Typ 1A1 Typ 1AIR Typ 4A2
Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa
i borazonowa i borazonowa i borazonowa i borazonowa
14U1-DxUxWxXxTxH TA1T-DxTxXxH TAIR-DxTxXxExH 4A2-DxT-XxW x X xH

w
Typ 6A2 Typ 6A9 Sciernica profilowa Typ VBA-8
Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa PSP . Sciernica diamentowa
. . Sciernica profilowa borazonowa .
i borazonowa i borazonowa D x H x profil i borazonowa
6A2-D x T-X x W x X x H 6A9-DxTxXxUxH VBA-8-DxTxWxXxH

Typ 4BT9 Typ 4A9 Typ 12V9-20 Typ 4ET9
Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa
i borazonowa i borazonowa i borazonowa i borazonowa
4BTO9-DxTxWxXxH 4A9-DxTxWxXxH 12V9-20-DxTxXxUxH 4ET9-DxTxWxXxH

=12U
Typ 3A1 Typ 1EE1 Typ V1
& i < P . P Typ 3F1
Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa Sciernica diamentowa . .
i borazonowa i borazonowa i borazonowa SC|e|:n|ca diamentowa
i borazonowa
3A1-DxUxXxTxH 1EE1-a-DxTxXxH WVI-a-DxTxXxH

3F1I-DxUxX xTxH

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




TABELE PRZELICZENIOWE PREDKOSCI

Tabela 6. Tabela przeliczeniowa predkosci w zaleznosci od srednicy zewnetrznej $ciernicy

Srednica Maksymalna obwodowa predkosc robocza V [m/s].

Sciernicy

Predkos¢ obrotowa n [rpm]

6 16000 19100 25500 31900 38200 51000 64000 80000 102000 112000 128000 160000 201000

8 12000 14400 19100 24000 29000 38200 48000 60000 76500 84000 95500 120000 150000 191000

10 9600 11500 15300 19100 23000 30600 38200 48000 61200 67000 76500 95500 120500 153000 191000

13 7400 8850 11800 14700 17700 23550 29500 35600 47100 51500 58800 73500 92600 118000 147000 184000 206000

16 6000 7200 9550 11950 14350 19100 23900 29850 38200 41800 47800 59700 75200 95500 120000 150000 168000 191000
20 4800 5750 7650 9550 11500 15300 19100 23900 30600 33500 38200 47800 60200 76500 95500 120000 134000 153000
25 3850 4600 6150 7650 9200 12300 15300 19100 24500 26800 30600 38200 48200 61200 76500 95500 107000 123000
32 3000 3600 4800 6000 7200 9550 11950 14950 19100 20900 23900 30000 37600 48000 60000 75000 84000 95500
40 2400 2900 3850 4800 5750 7650 9550 11950 15300 16750 19100 23900 30100 38200 47200 59700 67000 76500
50 1950 2300 3100 3850 4600 6150 7650 9550 12250 13400 15300 19100 24100 30600 38200 47750 53500 61200
63 1550 1850 2450 3050 3650 4850 6100 7600 9750 10650 12150 15200 19100 24300 30250 37900 42500 48500
80 1200 1450 1950 2400 2900 3850 4800 6000 7650 8400 9550 12000 15100 19100 23900 29850 33500 38200
100 960 150 1550 1950 2300 3100 3850 4800 6150 6700 7650 9550 12100 15300 19100 23900 26800 30600
ns 830 1000 1350 1700 2000 2700 3350 4200 5350 5850 6650 8350 10500 13300 16650 20800 23250 26600
125 770 920 1250 1550 1850 2450 3100 3850 4900 5350 6150 7650 9650 12250 15300 19100 21400 24500
150 640 770 1050 1300 1550 2050 2550 3200 4100 4500 5100 6400 8050 10200 12700 16000 17850 20400
180 530 640 850 1100 1300 1700 2150 2700 3400 3750 4250 5350 6700 8500 10650 13300 14900 17000
200 480 580 765 955 N50 1550 1950 2400 3100 3350 3850 4800 6050 7650 9950 11950 13400 15300
230 420 500 665 830 1000 1350 1700 2100 2700 2950 3350 4200 5250 6650 8350 10400 11650 13300
250 380 460 615 765 920 1250 1550 1950 2450 2700 3100 3850 4850 6150 7650 9950 10700 12250
300 320 380 510 640 765 1050 1300 1600 2050 2250 2550 3200 4050 5100 6400 8000 8850 10200

350/356 280 330 440 550 655 875 100 1400 1750 1950 2200 2750 3450 4400 5500 6850 7650 8750
400/406 240 290 385 480 575 765 960 1200 1550 1700 1950 2400 3050 3850 4800 6000 6700 7650
450/457 210 255 340 425 510 680 850 100 1400 1500 1700 2150 2700 3400 4250 5350 5950 6800
500/508 190 230 310 385 460 615 765 960 1250 1350 1550 1950 2450 3100 3850 4800 5350 6150
600/610 160 190 255 320 385 510 640 800 1050 1150 1300 1600 2050 2550 3200 4000 4500 5100
750/762 130 155 205 255 310 410 510 640 820 895 1050 1300 1650 2050 2550 3200 3600 4100
800/813 120 145 195 240 290 385 480 600 765 840 960 1200 1550 1950 2400 3000 3350 3850

900/914 1o 130 170 215 255 340 425 565 680 750 850 100 1350 1700 2150 2700 3000 3400

1000/1015 00 ns 155 195 230 310 385 480 615 670 765 260 1250 1550 1950 2400 2700 3100

1060/1067 S5 1o 150 185 220 255 365 455 585 640 730 910 150 1500 1850 2300 2550 2950

1200 20 105 140 175 210 280 350 435 560 610 695 870 100 1400 1750 2200 2450 2800
1220 85 g5 130 160 195 255 320 400 510 560 640 800 1050 1300 1600 2000 2250 2550
1500 65 75 105 130 155 205 255 320 410 450 510 640 805 1050 1300 1600 1800 2050
1800 55 65 85 1o 130 170 220 265 340 57/5 425 555 670 850 100 1350 1500 1700

(Fragment EN 12 413)
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INFORMACIJE TECHNICZNE

Tabela 7. Tabela zaleznos$ci dopuszczalnej predkosci obrotowej $ciernic trzpieniowych od $Srednicy przy wysu-
nieciu trzpienia Lo = 5 mm z uchwytu szlifierki

Maksymalna obwodowa predk robocza V [m/s], zgodnie aczeniem Sciernicy

Predkos¢ obrotowa n [rpm]

Srednica $ciernicy

trzpieniowej @ [mm)]

10 47700 57300 76400
12 39800 47700 63700
14 34100 40900 54600
16 29800 35800 47700
20 23900 28600 38200
25 19100 22900 30600
32 14900 17900 23900
40 11900 14300 19100
50 9500 11500 15300

Podane w tabeli predkosci obrotowe dotycza Sciernic trzpieniowych walcowych przy wysunieciu trzpienia Lo =5 mm.

Sciernica Uchwyt D = $rednica éciernicy trzpieniowej L, = dtugosé¢ trzpienia
‘g T = wysokos¢ Sciernicy L, = dtugosc zamocowania trzpienia
a S = érednica trzpienia w tulei (L;=10 mm)
8 j L, = prawidtowa odlegtos¢ zamocowania
L, L, (sprawdz najwieksza dopuszczalna pred-
T L, kos¢ obrotowa dla danego wysuniecia)

Tabela 8. Tabela zalecanych predkosci obrotowych pilnikéw (frezéw weglikowych)

Srednica czeéci roboczej

Predkos$¢ obrotowa n [rpm]

Materiat

Stal
Stal utwardzana
Inox
Zeliwo
Tytan
Nikiel
Miedz
Aluminium

Tworzywa sztuczne

Pilnik obrotowy

2D2

60 000 -90 000
60 000-90 000
60 000 -90 000
45000-90000
60 000-90 000
60 000-90 000
45000-90000
30000-90000

30000-90000

Uchwyt

@D1

L2

L1

ANDRE ABRASIVE ARTICLES

45000 -60 000

30000 -45000

30 000 -45 000

22500-60 000

30 000 -45 000

30000 -45000

22500-60 000

15000 -70 000

30 000 -45000

D1 = $rednica pilnika obrotowego

30 000-40 000

19 000 -30 000

19 000 -30 000

15000 -40 000

19000 -30 000

19000-30 000

15000 -40 000

10 000 -50 000

10 000 -50 000

L2 = wysokos¢ Sciernicy

D2 = $rednica trzpienia

UWAGA

22500-30000

15000 -22 500

15000 -22 500

11000-30000

15000 -22 500

15000 -22500

11000 -30 000

7000 -38 000

7000 -38 000

18 000 -24 000

12000 -18 000

12000 -18 000

9000 -24 000

12 000 -18 000

12000-18 000

9000 -24 000

6000 -30 000

6 000 -30 000

L1 = dtugos¢ pilnika obrotowego

L, = prawidtowa odlegtos¢
zamocowania (Lo <10 mm)

Gtebokos¢ osadzenia pilnika w uchwycie wptywa na jego stabilnos¢.
Maksymalna odlegtos¢ czesci roboczej od uchwytu L hie powinna

przekracza¢ 10 mm.




ZASADY MAGAZYNOWANIA | TRANSPORTU NARZEDZI SCIERNYCH

WLASCIWE MAGAZYNOWANIE, TRANSPORT | KONTROLA NARZEDZI SCIERNYCH PRZY ODBIORZE

Magazynowanie i transport narzedzi Sciernych maja scisty zwigzek z bezpieczenstwem pracy. Procesy szlifowania i przecinania cechuja
sie bardzo duza dynamika; stosowane czesto predkosci obwodowe 35 [m/s], po przeliczeniu, ozhaczaja predkosc 126 [km/h], a 80 [m/s]
to juz 290 [km/h]. Dlatego postepowanie z narzedziami $ciernymi wymaga przestrzegania szczegdlnych zasad bezpieczenstwa.

Od wtasciwego postepowania na wszystkich etapach procesu logistycznego tj. pakowania, zatadunku, zabezpieczenia przed uszko-
dzeniem i wptywem czynnikéw atmosferycznych, transportu zewnetrznego, przetadunku, roztadunku, magazynowania, transportu
wewnetrznego, a takze podczas eksploatacji, zalezy niezawodnos¢ narzedzia i bezpieczenstwo pracy.

Wazne kwestie zwigzane z transportem i magazynowaniem(!)

. Narzedzia Scierne, a szczegdlnie sciernice, chociaz cechuja sie duzg wytrzymatoscia dynamiczna na rozrywanie, sg wrazliwe na
uderzenia, upadki, naprezenia zginajace i z tych wzgleddéw wymagaja szczegdlnie ostroznego obchodzenia sig z nimi.

. W przypadku uderzenia, rzucania lub upuszczenia sciernicy na twarda powierzchnie moga powstac¢ w nich rysy albo pekniecia
niewidoczne gotym okiem, ktére nastepnie w czasie pracy moga by¢ przyczyna rozerwania, co stanowi bezposérednie zagrozenie
dla zdrowia lub zagrozenie zycia.

° Niedopuszczalne jest zamoczenie narzedzi Sciernych w czasie transportu i magazynowania, mogace byc¢ przyczyna powstania
niewywazenia statycznego, a w zimie pekania i zniszczenia wskutek zamarzajgcej wody.

. Po otrzymaniu kazdej partii wyrobdéw nalezy sprawdzi¢ stan jej opakowania. Jezeli jest ono wyraznie uszkodzone nalezy sporza-
dzi¢ wspdlnie z przewoznikiem stosowny protokdt zawierajgcy dane identyfikacyjne, opis uszkodzenia i jego skutkéw, jak réwniez
powiadomi¢ o tym dostawce.

. Przy odbiorze narzedzi Sciernych nalezy przeprowadzi¢ szczegdtowa ich kontrole zmierzajaca do wykrycia ewentualnych uszko-
dzen; W celu sprawdzenia Sciernic najlepiej przeprowadzi¢ badanie metodami: dzwiekowa (akustyczna) i wzrokowa. W przypadku
jakichkolwiek watpliwosci kontaktowac sie z producentem.

. Czynnosci rozpakowywania nalezy prowadzi¢ z bardzo duzg starannoscia. Narzedzia oczyszczac szczotka albo sprezonym powie-
trzem. Niedopuszczalne jest wzajemne uderzanie narzedziami o siebie!

o Do obowiagzkéw uzytkownika / magazyniera nalezy réwniez wyjecie z pojemnikéw kartonowych podktadek, stuzacych do bez-
piecznego mocowania sciernic, jezeli nie sg naklejone lecz zostaty dostarczone luzem w trybie indywidualnego uzgodnienia.
Podktadki nalezy dostarczy¢ wraz ze $ciernica na stanowisko jej montazu lub bezposrednio na szlifierke.

. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na sprawdzenie predkosci pracy szlifierek, aby na danym stanowisku nie doszto do przekrocze-
nia maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej Sciernicy.

METODY KONTROLI NARZEDZI SCIERNYCH PRZY ODBIORZE OD DOSTAWCY

Metoda wzrokowa, a wiec doktadne obejrzenie narzedzi w celu wykry-
cia jakichkolwiek ubytkow, peknigé, rys czy innych oznak uszkodzenia.
Widoczne znaki dyskwalifikujg takie Sciernice - absolutnie nie wolno
uzywac. Nalezy odtozy¢ je do ponownego zbadania przez serwis produ-
centa.

Metoda dZwiekowa (akustyczna) badania $ciernic polega na tym, ze
Sciernice opukuje sie niemetalowym narzedziem np. drewnianym mtot-
kiem. W przypadku sciernic ciezszych nalezy je ustawic na twardej czy-
stej powierzchni podtogi. Najlepszym miejscem do opukiwania Sciernicy
jest punkt potozony ok. 45° z kazdej strony od linii pionowej przechodza-
cej przez srodek sciernicy, blisko jej obrzeza. Przed kazdym puknieciem
nalezy obréci¢ Sciernice o 45° az ostukamy caty jej obwdd (patrz rys.)

Metoda stosowana jest przede wszystkim do $ciernic spojonych
ceramicznie. Sciernica dobra wydaje czysty, dZzwieczny ton. Sciernica
peknieta wydaje ton gtuchy, szybko gasnacy. Sciernic takich absolutnie
nie wolno uzywac. Nalezy odtozy¢ do ponownego zbadania przez serwis
producenta. Sciernice ze spoiwem zywicznym sprawdza sie w ten sam
sposoéb, ale w tym przypadku ton jest nieco mniej wyrazny (przyttumio-
ny). Obecnos¢ pekniecia objawia sie réowniez zmiana tonu.

Podtoga

Pukac tutaj

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE TECHNICZNE

Jak magazynowaé narzedzia scierne

° Do przechowywania narzedzi Sciernych zaleca sie wykorzystywac pomieszczenia suche, przestronne, dobrze przewietrzane
o mozliwie statej temperaturze, ktéra powinna wynosi¢ okoto 10 do 30°C przy wilgotnosci nie przekraczajacej 70%. W szczegdlno-
Sci temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza od 4°C ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia narzedzi przez zamarzaja-
ca w porach wode. Uwaga ostatnia dotyczy rowniez pomieszczen, w ktérych operacja szlifowania prowadzona jest “na mokro”,
z uzyciem chtodziwa, lub wystepuje ryzyko zawilgocenia narzedzia Sciernego.

. Narzedzia scierne ze spoiwem zywicznym typu B i BF sg wrazliwe na wilgo¢, rodowisko alkaliczne, kwasne i zmiany temperatury.
Podczas przechowywania spoiwo moze ulegac czesciowemu ostabieniu, a niewtasciwe sktadowanie moze ten proces przyspie-
szac. Z tego powodu nie nalezy ich przechowywac¢ w magazynach razem z srodkami chemicznymi, oraz nalezy unika¢ zawilgoce-
nia, a takze przegrzewania, szczegdlnie jednostronnego, np. przez ich bezposrednie sagsiedztwo z grzejnikami.

. Sciernice ze spoiwem typu B i BF, przeznaczone do stosowania na maszynach trzymanych w reku (za wyjatkiem $ciernic trzpie-
niowych, walcowych i stozkowych z wktadka gwintowa) sa znakowane data przydatnosci do uzytkowania. Czas przydatnosci do
uzytkowania nie moze przekraczac 3 lat, liczac od daty produkcji. Data waznosci jest przedstawiana w postaci miesigc (rozpoczy-
najacy kwartat) i rok, np. V04/2025.

° Sposoéb uktadania sciernic w magazynie przedstawiony zostat na rysunku. Najpewniejszym i jednoczesnie najwygodniejszym roz-
wigzaniem jest pionowe ustawienie $ciernic na dwoéch réwnolegtych belkach drewnianych, przy czym sciernice duze uktada sie na
belkach utozonych na réwnej podtodze, a inne na odpowiednio uksztattowanych stojakach - regatach z pétkami dostosowanymi
ksztattem i wielkoscig do ich wymiaréw.

o Regaty nalezy wykona¢ z drewna lub konstrukcji stalowej wytozonej migkkim materiatem, np. drewnem lub guma.
. Wysokos¢ stoséw sktadowanych Sciernic nie moze powodowac ich uszkodzenia, szczegdlnie tych lezacych najnizej.

. Réwnie starannie i ostroznie jak magazynowanie powinien odbywac sie transport Sciernic wewnatrz zaktadu, a takze sktadowanie
na stanowiskach pracy. Transportowanie powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajgcych sciernice przed wszelkimi uszko-
dzeniami, uderzeniem o siebie lub o twarde przedmioty.

o Pozycja w trakcie transportu powinna by¢ zblizona do ich potozenia na pdtkach magazynowych. Zalecany jest transport na spe-
cjalnie przygotowanych wézkach wytozonych guma, z gumowymi kotami. Przetaczanie Sciernic po podtogach jest dopuszczalne
pod warunkiem uzycia dywanika gumowego.

Przyktad regatu do przechowywania sciernic:

1. mate Sciernice talerzowe,
2. mate Sciernice ptaskie, 15
3. potki dla matych Sciernic lekko nachylone w
poziomie w celu zabezpieczenia przed wypadaniem,
4, tylna Sciana regatu z wyktadzing ochronng, 3 > = 16
5. ciernice ptaskie,
6. mate Sciernice cylindryczne,
7. duze Sciernice talerzowe, v
8. Sciernice garnkowe stozkowe uktadane krawedz do
krawedziidno do dna,
9. réwna ptaska podpora pod éciernicami do 18
przecinania, ksztattowymi i cylindrycznymi, 2
10. Sciernice cylindryczne cienkoscienne albo migkkie,
11.  tektura falista rozdzielajaca, 19
12. stalowa lub ceramiczna réwna, ptaska ptyta
podporowa,
13. dwupunktowe podparcie éciernic stojacych 20
obwodem na podporach,
14. “przéd” sciernicy,
15. mate sciernice cylindryczne i walcowe,
16. sciernice ptaskie z profilowanym obwodem, 21

17.  sciernice ptaskie do przecinania tzw. Przecinaki,

18. stalowa lub ceramiczna réwna, ptaska ptyta
podporowa,

19. sciernice cylindryczne twarde lub gruboscienne,
20. sciernice ptaskie ceramiczne $redniej wielkosci,

21.  sciernice duze.
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BEZPIECZNA PRACA NARZEDZIAMI SCIERNYMI

CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZO-MONTAZOWE PRZED WLASCIWA PRACA SCIERNICAMI.

Przygotowanie, montaz i rozruch narzedzia sciernego na obrabiarce powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg stanowiskowa
uwzgledniajaca zalecenia i wymagania: producenta szlifierki, producenta narzedzia $ciernego, instrukcji technologicznych operacji
szlifowania. Czynnosci przygotowawczo - montazowe powinien wykonywacé wykwalifikowany, przeszkolony pracownik, albo pracownik
pod nadzorem osoby upowaznionej. Szczegdlnag uwage nalezy zwrdéci¢ na predkos¢ robocza Sciernic.

| Etap przygotowania do pracy narzedziami sciernymi

Przed zatozeniem S$ciernicy na wrzeciono szlifierki nalezy:
Sprawdzié stan $ciernicy:

4 Skontrolowac jej wyglad zewnetrzny, czy nie wystepuja uszkodzenia mechaniczne, pekniegcia, rysy, wyszczerbienia, wykruszenia.
Taka ocene zaleca sig przeprowadzi¢ w warunkach dobrego oswietlenia

. Przeprowadzi¢ prébe dZzwieku. Patrz opis dotyczacy ogdlnych zasad transportu i magazynowania

° Sprawdzi¢ cechowanie $ciernicy, a szczegdlnie poréwnac dopuszczalng predkosc obrotowa podang na sciernicy, z predkoscia
obrotowa wrzeciona szlifierki.

Sprawdzié stan szlifierki i elementéw bezposrednio wspétpracujacych ze sciernica, zgodnie z obowiazujacymi instrukcja-
mi, a w szczegolnosci:

. Sprawdzi¢ rzeczywista predkos¢ obrotowa wrzeciona, szczegdlnie w przypadku szlifierek z regulowana predkoscia obrotowa oraz
po remoncie szlifierki

Dokonac¢ oceny stanu powierzchni ustalajgcych potozenie Sciernicy oraz powierzchni dociskowych kotnierzy oprawy, ktére powinny:
»  miec¢ odpowiednie wymiary wedtug przepiséw

»  by¢ ptaskie, czyste, bez uszkodzen, przesuwac sie bez zakleszczania i zacie¢

> miec zachowana prostopadtos¢ do powierzchni bazowych

»  kotnierze dociskowe powinny by¢ dobierane parami i miec¢: jednakowe srednice zewnetrzne, jednakowe wybrania
i ksztatt tak, aby zaciskaty Sciernice tylko powierzchniami o ksztatcie pierscienia, jednakowo z obu stron. Zapobiega to
mocowaniu sciernicy za krawedz otworu, ktdéra jest wrazliwa na wykruszenia i pekniecia

»  kotnierze oprawy musza by¢ wywazone.

o Oprawa sciernicy przenosi naped; sprawdzic¢
czy jest odpowiednio ustalona i zamocowana
na wrzecionie

. Sprawdzi¢, czy sciernica swobodnie bez ude-
rzen i zacie¢ daje sie nasunac¢ na wrzeciono,
lub kotnierz staty oprawy. Aby ten warunek byt
spetniony, musi by¢ zachowane suwliwe paso-
wanie wrzeciona ze sciernica: otwory ciernic
maja dodatnie odchytki wymiarowe, natomiast
wrzeciona odchytki ujemne

. Nakretki dociskowe i sSruby oprawy Sciernicy.

. Nakretka na wrzecionie musi by¢ dobrze
dokrecona, chociaz nie zanadto, tak, aby
umozliwi¢ prawidtowy naped sciernicy, bez
poslizgdéw. Jezeli kotnierz ma wiele srub roz-
mieszczonych na okregu, to nalezy je dokrecac
réwnomiernie, jednoczesnie nalezy dokrecac
Sruby znajdujace sie naprzeciw siebie. Nalezy
sprawdzi¢, czy sruby i nakretki oprawy sciernicy
swobodnie, bez zacie¢ i oporéw wkrecaja sie i
wykrecaja.

. Sprawdzi¢ przektadki.
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INFORMACIJE TECHNICZNE

Przektadki

Przektadki wykonane sg z materiatu elastycznego i scisliwego,
np. z kartonu, plastiku i umieszczone s3 pomiedzy kotnierzem
a Sciernica (zob. rys.). Przektadki powinny mie¢ grubos$¢ miedzy
0,36 a 0,5 mm, a ich érednica powinna by¢ co najmniej rowna
Srednicy kotnierzy. Zadaniem przektadek jest:

° eliminacja odksztatcen wystepujacych migdzy kotnierzem
a éciernica na obszarze docisku kotnierza

. zmniejszenie ryzyka poslizgu miedzy kotnierzami a Sciernica

. robwnomierne rozprowadzenie osiowej sity docisku spowodo-
wanej dokreceniem nakretki, na caty obszar styku kotnierza
ze Sciernica

Ogodlnie rzecz biorac, dwie przektadki, takiej samej wielkosci kta-
dzie sie lub przykleja z obu stron sciernicy. Podktadki dostarczane
sg przez producenta lub na zyczenie odbiorcy.

Przektadki nie sg wymagane w nastepujacych przypadkach:
. matych Sciernic D <20 mm

° Sciernic z obnizonym srodkiem o symbolu ksztattu 27

. Sciernic potelastycznych o symbolu ksztattu 29

° Sciernic do przecinania, ptaskich i z obnizonym srodkiem,
o symbolu ksztattu 41142, D <230 mm

. Sciernic do przecinania ze stalowym srodkiem o symbolu
ksztattu 43

. Sciernic o symbolu ksztattu 4 z kotnierzami stozkowymi

o Sciernic garnkowych walcowych i stozkowych o symbolu
ksztattu 611, z nakretka centralna

. Sciernic z przyklejona tarcza no$na lub z wktadkami gwinto-
wymi o symbolu ksztattu 35i 36

. Sciernic z przyklejona tarcza nosna lub Sciernic pierscienio-
wych z wktadkami gwintowymi o symbolu ksztattu 2 i 37

. segmentéw Sciernych o symbolu ksztattu 31
o Sciernic trzpieniowych o symbolu ksztattu 52
. Sciernic z gniazdem gwintowym o symbolu ksztattu 16119

o osetek do gtadzenia o symbolu ksztattu 54 i osetek do gta-
dzenia recznego o symbolu - ksztattu 90

. supercienkich sciernic warstwowych T < 0,5 mm uzywanych
do nacinania i przecinania

Scigliwe przektadki

Montaz Sciernicy z kotnierzami i przektadkami
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Podktadka moze stanowic jednoczesnie ety-
kiete - nosnik informacji

Styk miedzy wrzecionem a otworem.

Przyktad znakoéw okreslajgcych potozenie
Sciernicy

Il Etap montazu - mocowanie $ciernicy na wrzecionie

Na wrzecionie szlifierki montowaé¢ mozna jedynie Sciernice, ktérych predkos¢ dopuszczalna jest réwna albo wigksza od rzeczywi-

stej predkosci wrzeciona. W zadnym przypadku nie wolno przekraczaé dopuszczalnej predkosci podanej na $ciernicy.

Przy montazu $ciernicy na wrzeciono nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie:

. podczas zaciskania kotnierzy oprawy srubami, nalezy dokrecac na przemian znajdujace sie naprzeciw siebie i kolejno nastepne
(podobnie jak sruby kota samochodowego), bez wywierania nadmiernych sit.

. zaleca sie stosowanie klucza dynamometrycznego. Orientacyjna wielko$¢ momentu obrotowego “dociggania” srub mocujacych,

wedtug zalecen niemieckich podana zostata w tablicy.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




Wywazenie statyczne / dynamiczne

Na stanowiskach szlifierskich wyposazonych w urzadzenia do wy- Wielko$é momentu obrotowego dociagania srub mocujacych
wazania statycznego lub dynamicznego nalezy dokonac korekty .

. e . Wysokos¢ Sciernicy w mm*
wywazenia kompletu: Sciernica - podktadki - oprawa

Gwint Sruby

W miare trzeba ostroznie zamontowac komplet sciernicy z opra-
wa na wrzecionie szlifierki. Dokreci¢ sruby i nakretki.

L - e . M10 30 40
Po zamocowaniu $ciernicy na wrzecionie szlifierki nalezy:
. usunac¢ wszystkie zbedne przedmioty i narzedzia ze szlifierki M12 40 60
A zamknac¢ i dokreci¢ ostony, wyregulowac potozenie podpor MI16 60 80
i uchwytow
M20 80 100

. obrécic sciernice recznie, aby stwierdzi¢ czy obraca sie
swobodnie *) Dla zespotu Sciernic moment dociggania nalezy przyjac¢ jak dla scierni-

. oceni¢, czy nie wystepuje bicie. cy o wysokosci rownej sumie wysokosci.

IIl Etap rozruchu sciernicy - test pracy

Woszystkie Sciernice o Srednicy zewnetrznej wiekszej od 100 mm przed uzyciem ich po raz pierwszy, a takze po kazdorazowym nowym
zatozeniu, powinny by¢ poddane prébie na biegu jatowym. Préba ta powinna by¢ przeprowadzona w obecnosci osoby upowaznionej
do zaktadania sciernic.

Czas trwania tej préby winien wynosic:
° dla szlifierek przenoénych - 1/2 minuty
° dla wszystkich innych szlifierek - T minute.

Préba moze byc¢ przeprowadzona tylko w tym przypadku, gdy przestrzen niebezpieczna jest chroniona, a ostona jest zatozona w od-
powiedniej pozycji. Sciernica moze byé uzyta dopiero po pozytywnym przeprowadzeniu préby. Po prébie mozna $ciernice obciagag,
sprawdzi¢ i skorygowac¢ wywazenie, i przystapic¢ do pracy.

INFORMACJE UZUPELNIAJACE

Ochrona osobista

W trakcie prac szlifierskich, uzytkownik narzedzi $ciernych (szlifierz) moze zosta¢ narazony na odpadajace odtamki lub nadmierny
hatas. W celu zabezpieczenia szlifierza przed tego typu zjawiskami konieczne jest stosowanie Srodkéw ochrony takich jak: okulary
ochronne, nauszniki przeciwhatasowe, rekawice badz skérzany fartuch.

Deklaracja nieszkodliwosci

Dostarczane przez nas narzedzia $cierne nie zagrazaja zdrowiu w sensie zasad prawa karnego, zarzadzen i przepiséw. Sg one wolne od
antymonu, otowiu, kadmu, azbestu oraz nie zawierajg wolnego fenolu i wolnego formaldehydu. Nie podlegaja one obowigzkowemu
znakowaniu przewidzianemu w przepisach o materiatach szkodliwych.

Odpady narzedzi $ciernych

Odpad narzedzi sciernych stanowi wtasnos¢ wytworcy odpadow, tj. uzytkownika narzedzi Sciernych, ktéry to zobowigzany jest do po-
stepowania z odpadem w sposéb zgodny z zasadami gospodarowania odpadami okreslonymi w ustawie o odpadach oraz przepisami
zwigzanymi.

Uwagi koncowe

Szlifierki reczne nalezy zabezpieczy¢ przed zakleszczaniem sie $ciernicy w materiale. W przypadku przecinarek recznych $ciernica po-
winna by¢ umieszczona w szczelinie w pozycji prostej.

Przed odtozeniem szlifierki recznej na stole warsztatowym lub na podtodze nalezy ja wytaczyc¢ i sprawdzié, czy jest zatrzymana. Katego-
rycznie nie dopuszcza sie rzucania szlifierka ze sciernica.

Producent $ciernic nie moze braé¢ odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata i zdrowia obstugi oraz uszkodzenia maszyn
i inne straty materialne wynikte z nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa przy szlifowaniu narzedziami sciernymi.
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INFORMACIJE TECHNICZNE

SYSTEMY MONTAZU NARZEDZI SCIERNYCH

PRZYKLADY POPULARNYCH ROZWIAZAN MONTAZU NARZEDZI SCIERNYCH W URZADZENIACH SZLIFIERSKICH

Konstrukcje szlifierek przewiduja rézne systemy mocowania $ciernic i segmentéw sciernych. Ze wzgleddw na bezpieczerstwo pracy

elementy wspodtpracujace bezposrednio ze sciernica podlegajg znormalizowanym wymaganiom.

Popularne rozwigzania montazu narzedzi sciernych:

System montazu z zastosowaniem opraw
kotnierzowych dla sciernic ptaskich z du-

otwér centralny i oprawa kotnierzowa

wktadki gwintowe w Sciernicy albo segmencie
Sciernym

montaz do tarczy nosnej
segmenty mocowane w uchwycie

montaz za pomoca trzpienia.

A D
_
R =
S e Bt
8 |

df= %D
h =% DS
b = ¥%df

P=di+2R

Oznaczenia wykorzystywane w rysunkach pogladowych
systemdéw montazu:

Q=H/D

Q - stosunek $rednic

D - $rednica zewnetrzna Sciernicy

H - érednica otworu Sciernicy

d; - $rednica kotnierzy oprawy sciernicy

DS = %2 (D - H) - wysokos¢ powierzchni bocznych (czoét)
mocujacych Sciernicy

h - pokrycie

b - szerokos¢ pierscieniowej powierzchni mocujacej

[
Ree

DS

J=<%D
df= %D
h =% DS
b = df

D = 230mm

System montazu z zastosowaniem kotnierzy mocujacych dla sciernic z matym otworem centralnym Q < 0,20

d, = 0,33D
h=%DS

Zym otworem centralnym Q > 0,20
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System montazu $ciernic garnkowych stoz-
kowych, stozkowych i walcowych z centralng
wktadka gwintowa
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System montazu Sciernic trzpienio-
wych poprzez mocowanie trzpienia
w uchwycie




Sruba )
! Sciernica

. =

[/ [ |

Tarcza nosna (plyta)

Koniec $ruby nie powinien siegac¢ do dna otworu

System montazu z zastosowaniem klejenia System montazu Sciernicy przykreconej do tarczy Prawidtowe potozenie sruby wzgledem
do tarczy nosnej, przykreconej do wrzecio- nosnej; przykrecone do wrzeciona szlifierki wktadki gwintowej
na szlifierki

RODZAJE KOLNIERZY STOSOWANYCH W MONTAZU SCIERNIC PLASKICH DO PRZECINANIA (Z WYJATKIEM
SCIERNIC O SREDNICY D = 230 MM DO SZLIFIEREK RECZNYCH)

W omawianym przypadku stosuje sie kotnierze proste z wybraniem do sciernic ptaskich do przecinania powinny mie¢ nastepujace
Srednice, w zaleznosci od predkosci roboczej:

° Srednica kotnierza d,20,2D,gdy V=63 m/s i $rednica otworu H < 0,1D
° Srednica kotnierza d,>0,25D, gdy V > 63 m/s

Jezeli stosowane s3 sciernice z duzymi otworami to obszar pokrywany przez kotnierz nie moze by¢ jednak mniejszy niz 0,17 M

D D
dg d
r h
r. |H H M
vV < 63m/s v > 63m/s
dr = 02D df = 0,25D jednakze
r20,17df h=017M
r=0,17d¢
Kotnierz prosty z wybraniem do Sciernic ptaskich do Kotnierz prosty z wybraniem do Sciernic ptaskich do
przecinania, gdy V < 63 m/s przecinania, gdy V > 63 m/s

ANDRE.COM.PL




INFORMACIJE TECHNICZNE

STOSOWANIE OSLON OCHRONNYCH

Konstrukcje szlifierek przewiduja rézne formy zabezpieczenia operatorow i otoczenia podczas operacji szlifowania, m.in. poprzez

zastosowanie odpowiednich oston ochronnych. Ze wzgledéw na bezpieczenstwo pracy ostony ochronne podlegajg znormalizowanym

wymaganiom.

OStONY OCHRONNE

W wiekszosci przypadkow narzedzia Scierne musz3a by¢ ostoniete odpowiednia ostong ochronng na szlifierce.
Ostony musza posiadac zdolnos¢ efektywnego chwytania fragmentéw peknietej Sciernicy. Tylko ta czes¢ sciernicy, ktdra bierze udziat
w szlifowaniu, moze pozostawac niezabezpieczona. W niektdrych operacjach wymagane jest nawet catkowite ostoniecie strefy robo-

czej.

Bez stosowania oston mozna postugiwac sie nastepujacymi $ciernicami:

o Sciernice trzpieniowe o symbolu ksztattu 52

. Sciernice z gniazdem gwintowym o symbolu ksztattu od 16 do 19

. Sciernice zywiczne o symbolu ksztattu 4 o $srednicy < 200 mm

OSLONY DO SZLIFIEREK STOLOWYCH | STOJAKOWYCH

Ostony do szlifierek stotowych
i stojakowych

Maksymalny kat otwarcia ostony wynosi
90°. W przypadku Sciernic o Srednicy nie
przekraczajacej 250 mm kat ponad osig

pozioma przechodzaca przez o$ wrzecio-
na nie moze przekracza¢ 65°. Dla $ciernic
o Srednicy powyzej 250 mm kat ponad
osig pozioma przechodzacy przez o$ wrze-
ciona nie moze przekraczac 50°.

OStONY DO SZLIFIEREK WAHADLOWYCH

Przeswit miedzy obrzezem sciernicy
a krawedzia ostony

3
G

Przy stosowaniu Sciernic o srednicach

D > 150 mm ostona musi by¢ zaprojek-
towana w ten sposoéb, aby mozliwa byta
regulacja przeswitu miedzy obrzezem
Sciernicy i krawedzig ostony tak, aby prze-
Swit ten nie przekraczat 5 mm. Regulowa-
ne musi by¢ rowniez potozenie podpory
(podstawki) przedmiotu.

Obrotowa lub przegubowa ostona
wewnetrzna

Szlifierki stacjonarne stotowe i stojako-
we, ktére pracuja z predkoscia 50 m/s
lub wieksza, moga by¢ wyposazone

w dodatkowe ostony wewnetrzne.
Ostony te sg zaprojektowane tak, aby
natychmiast zamkna¢ szczeline w gtow-
nej ostonie w przypadku rozerwania
Sciernicy.

OSLtONY DO PRZECINAREK STACJONARNYCH

1800 ma:

1500 ma*

Kat otwarcia ostony szlifierek wahadto- Maksymalny kat otwarcia wynosi 150°.

wych nie powinien przekraczac¢ 180°. Ostona musi zamykac sciernice ze wszyst-
Ostona musi ochrania¢ co najmniej poto-

we powierzchni sciernicy z kazdej strony.

kich stron z wyjatkiem strefy przecinania.
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OSLONY DO SZLIFIEREK RECZNYCH

Ostony do szlifierek recznych prostych

Maksymalny kat otwarcia ostony nie powinien przekraczac
185°. Ostona musi by¢ zaprojektowana w ten sposdb, aby
mozliwe byto jej otwieranie (zdejmowanie) z jednej strony.

OStONY DO SZLIFIEREK PRZEMYStOWYCH

Regulowane ostony s$ciernicy tarczowej z wktadkami
gwintowanymi

i Niewymienna
Regulowana ostona plytka stalowa

o
= [rl—

Sciernica

12,5 max. D

W przypadku duzych Sciernic, uzywanych na szlifierkach
przemystowych ostona musi by¢ regulowana i ustawiana tak,
aby tylko okreslona czes¢ sciernicy pozostawata odstonieta.
Nieostonigta czesc¢ sciernicy T, zalezna od grubosci T sciernicy,
nie moze przekracza¢ okreslonej wartosci.
T,20,3TdlaT<50mm

T,£0,.2TdlaT>50mm

Przeswit miedzy obrzezem nowej Sciernicy a ostona nie moze
przekracza¢ 12,5 mm.

STREFY ROBOCZE CALKOWICIE ZAMKNIETE

Ostony do szlifierek recznych katowych i czotowych

[_Q

ostona tasmowa

i
°
L“

6max.|| !

Ostony do Sciernic typu 27 moga mie¢ maksymalny kat
otwarcia 185°. Muszg by¢ zaprojektowane w ten sposéb, aby
znajdowaty sie miedzy operatorem a $ciernica. W przypadku
Sciernic garnkowych walcowych lub garnkowych stozkowych
ostona musi by¢ regulowana i ustawiana w ten sposdb, aby
tylko okreslona czesc¢ sciernicy pozostawata odstonieta. W
przypadku oston regulowanych, ostona musi by¢ ustawiona
W ten sposéb, aby nieostonigta czesc sciernicy T, zalezna od
grubosci T $ciernicy nie przekraczata okreslonej wartosci.
Przeswit miedzy obrzezem nowej sciernicy a ostong nie moze
przekracza¢ 6 mm.

Regulowane ostony glowicy szlifierskiej z segmentami
Sciernymi

Regulowana ostona

Zacisk

Lo < 0,5L¢

W przypadku szlifierek przemystowych dla segmentow,
regulowana ostona musi by¢ ustawiona w ten sposoéb, aby
nieostonieta czes¢ segmentu L, nie przekraczata 0,5 L.

Przeswit miedzy obrzezem segmentu a ostona nie moze
przekracza¢ 12,5 mm.

W przypadku szlifowania precyzyjnego realizowanego z predkos$ciami przekraczajacymi 63 m/s éciernica musi by¢ catkowicie zamknie-
ta. Gdy stosowana jest catkowicie zamknieta strefa robocza, stosowany jest posuw wymuszony przedmiotu z petnym bezpieczen-
stwem. Ponadto w razie rozerwania Sciernicy jej fragmenty nie moga by¢ wyrzucone na zewnatrz.

Przyktad catkowicie zamknietej strefy roboczej

B &
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INFORMACIJE TECHNICZNE

ZASADY DOBORU CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNEJ NARZEDZI
SCIERNYCH

Wystepujaca w praktyce przemystowej réznorodnos¢ operacji szlifierskich i stosowanych szlifierek oraz odmienne warunki poszcze-
golnych proceséw szlifowania, zalezne od rodzaju obrabianego materiatu i wymagan odnosénie obrabianej powierzchni, powoduja, ze
dobdér optymalnego narzedzia nie jest zadaniem prostym.

Duze znaczenie we wtasciwym doborze ma doswiadczenie producenta. ANDRE istnieje na rynku wiele lat i ma dla swoich Klientow
gotowe rozwigzania. Na wstepnym etapie warto jednak stosowac sie do podstawowych regut doboru.

PODSTAWOWE REGULY DOBORU CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNEJ NARZEDZIA SCIERNEGO

1. MATERIAL OBRABIANY

« sktad chemiczny - twardosc¢ - rodzaj obrébki poprzedzajacej operacje szlifowania

Ma to znaczenie, gdy dobieramy:

. materiat Scierny

» w przypadku narzedzi Sciernych konwencjonalnych ogdlnie do szlifowania stali i zeliwa ciggliwego stosowane s3a Scierniwa
elektrokorundowe i, w przypadku narzedzi supertwardych, borazon

» W przypadku narzedzi Sciernych konwencjonalnych do weglikdow spiekanych, materiatéw ceramicznych, betonu, twardego,
kruchego zeliwa itp. stosowane sg wegliki krzemu, w przypadku narzedzi supertwardych diament

. numer ziarna
» do materiatéw twardych i kruchych stosowane jest ziarno drobne
» do materiatéw miekkich i ciagliwych - ziarno grube

. twardosé narzedzia Sciernego
» niskie stopnie twardosci narzedzia do twardego materiatu

»  wyzsze stopnie twardosci narzedzia do materiatéw miekkich

2. RODZAJ | CHARAKTER OPERACIJI SZLIFIERSKIE]

« szlifowanie zgrubne (zdzieranie) . przecinanie . szlifowanie precyzyjne (wstepne, badZ wykanczajace) a co za tym idzie:
wielko$é naddatku materiatu do zeszlifowania i pozadana chropowatosé powierzchni

Ma to znaczenie, gdy dobieramy:

. numer ziarna

»  grube ziarno do szybkiego usuwania duzych naddatkoéw, duzych gtebokosci skrawania i wykonczenia powierzchni o duzej
chropowatosci

» drobne ziarno do doktadnego wykonczenia powierzchni, o matej chropowatosci
. spoiwo
»  szlifowanie precyzyjne - spoiwa ceramiczne, ale i spoiwa zywiczne pozwalajgce na doktadne wykonczenie powierzchni

» szlifowanie zgrubne i przecinanie - wytgcznie spoiwa zywiczne oraz zywiczne wzmocnione mechanicznie. Przy niskich
predkosciach roboczych do zgrubnego szlifowania stosuje sie tez spoiwa ceramiczne. W przypadku narzedzi supertwardych
do przecinania i profilowania wykorzystuje sie takze spoiwo galwaniczne.

3. ROBOCZA PREDKOSC SCIERNICY

Ma to znaczenie, gdy dobieramy:

o spoiwo
Standardowe Sciernice ptaskie ze spoiwem ceramicznym przeznaczone sa do pracy z predkoscia konwencjonalna 35 [m/s].
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. predkosci podwyzszone wynosza: 35 <V < 50 [m/s] - zaleznie od spoiwa

° predkosci wysokie: 50 <V <100 [m/s]
Dla spoiwa zywicznego predkosé konwencjonalna wynosi odpowiednio 35, 40 i 50 [m/s].

. predkosci podwyzszone wynosza: 50 <V < 63 [m/s]

e predkosci wysokie: 63 <V < 80,100 [m/s]

Uwagi:

. Podwyzszanie predkosci roboczej sciernicy powoduje wzrost jej “twardosci dynamicznej” i odwrotnie, obnizajgc predkos¢ uzysku-
je sie efekt bardziej miekkiego szlifowania.

. W sprawie dopuszczenia Sciernic do podwyzszonych i wysokich predkosci roboczych, wymagany jest kontakt z producentem.
. Nie wolno przekraczaé¢ dopuszczalnej predkosci pracy podanej na $ciernicy.

o W przypadku narzedzi sciernych supertwardych stosuje sie predkosci robocze zalecane ze wzgledu na charakter operacji szlifier-
skiej.

4. WIELKOSC POWIERZCHNI KONTAKTU NARZEDZIA SCIERNEGO Z MATERIALEM
OBRABIANYM
Ma to znaczenie, gdy dobieramy:
e numer ziarna
» drobne ziarna dla niewielkich, waskich powierzchni kontaktu
»  grube ziarna dla duzej powierzchni kontaktu
e twardosc narzedzia Sciernego

»  wyzszy stopien twardosci dla matych, waskich powierzchni kontaktu i odwrotnie

5. SZLIFOWANIE “NA SUCHO" CZY Z CHLODZENIEM
Ma to znaczenie, gdy dobieramy:
. twardos¢ narzedzia Sciernego

° przy szlifowaniu z uzyciem chtodziwa jako regute dopuszcza sie uzycie narzedzi Sciernych o stopien twardszych niz przy szlifowa-
niu na sucho

Chtodziwo wptywa pozytywnie na parametry pracy sciernicy. Obniza temperature procesu szlifowania oraz zapewnia lepsze odpro-
wadzenie zeszlifowanego materiatu co przektada sie na wydtuzenie czasu uzytkowania sciernicy. Dlatego wszedzie tam, gdzie jest to
mozliwe, powinno sie szlifowac z chtodzeniem.

6. STOPIEN TRUDNOSCI OPERACIJI SZLIFOWANIA

Ma to znaczenie, gdy dobieramy:

o materiat scierny

» wciezkich warunkach obrébki zgrubnej narzedziami $ciernymi konwencjonalnymi (zdzierania) stosuje sie elektrokorund
zwykty 95A, elektrokorund cyrkonowy ZrA oraz weglik krzemu czarny 98C, w narzedziach supertwardych wykorzystuje sie
diament (z pominigciem materiatéw stalowych)

> kruche, delikatne materiaty $cierne wykorzystywane w narzedziach Sciernych konwencjonalnych (elektrokorund szlachetny
biaty 99A, chromowy CrA, monkorund M i ich mieszaniny) oraz borazon w narzedziach supertwardych stosuje sie do
wykanczajacego szlifowania twardych hartowanych stali wyzszej jakosci,

»  Scierniwa podrednie w narzedziach sciernych konwencjonalnych, a wiec elektrokorund poétszlachetny 97A i mieszaniny stosuje
sie w operacjach szlifowania o przecietnym stopniu trudnosci i do realizacji zadan specjalnych

»  weglik krzemu zielony 99C w narzedziach sciernych konwencjonalnych i diament w narzedziach supertwardych stosowane s3
do szlifowania weglikéw spiekanych i materiatéw ceramicznych.
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INFORMACIJE TECHNICZNE

7. MOC SZLIFIERKI
Ma to znaczenie, gdy dobieramy:
. twardos¢ Sciernicy

> na szlifierkach o wyzszej mocy stosuje sie $ciernice o wyzszym stopniu twardosci

Uwagi:

Jezeli moc silnika napedu gtéwnego szlifierki nie jest wystarczajaca, wtedy predkos¢ obrotowa Sciernicy bedzie zmniejszona, a to
pocigga zmniejszenie zdolnosci skrawnych sciernicy, co z kolei moze wywota¢ wzrost naciskéw, wzrost temperatury, a w konsekwencji
doprowadzi¢ do uszkodzenia sciernicy.

Przyktad: szlifierka przecinarka powinna dysponowac¢ moca rzedu 3 [kW] na 100 [mm] $rednicy Sciernicy, co oznacza catkowita moc
silnika napedu gtéwnego rzedu 9 [kW] dla Sciernicy 41 - 300.

8. ORIENTACYINA ZALEZNOSC CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI OD NUMERU ZIARNA
SCIERNEGO

Chropowatos¢ powierzchni - cecha powierzchni ciata statego oznaczajgca rozpoznawalne optyczne lub wyczuwalne mechaniczne
nierownosci powierzchni. Wielko$¢ chropowatosci powierzchni zalezy od rodzaju materiatu i przede wszystkim od rodzaju jego obrébki.

Numer ziarna
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CZYNNIKI DODATKOWE MAJACE WPLYW NA WYNIK SZLIFOWANIA

Wazne s3:

. parametry szlifowania: posuw, predkos¢ przedmiotu obrabianego, gtebokos¢ skrawania
. wiasciwosci szlifierek: sztywnosé, stan techniczny, naciski podczas szlifowania

. parametry i warunki obciggania

. kwalifikacje operatora - szlifierza

Wskazéwki praktyczne

Zapisz charakterystyke narzedzia Sciernego i nazwe jej producenta, ktorg wtasnie montujesz na szlifierce. Jezeli jest odpowiednio do-
brana do realizacji zadania technologicznego, wystarczy powtérzy¢ zamowienie narzedzia sciernego. Jezeli nie bedziesz zadowolony

z wynikoéw, bedzie to stanowi¢ materiat wyjsciowy do analizy z serwisem dostawcy.

Pamietaj, ze mechaniczna zamiana symboli oznaczen narzedzi Sciernych réznych dostawcéw na oznaczenie firmy ANDRE moze stano-
wi¢ pewne przyblizenie wtasciwoséci, nie dajac gwarancji uzyskania wynikéw obrébki na poprzednim poziomie. Wigze sie to $cidle

z odmiennosciami i specyfika technologii réznych producentéw, stosowanych przez nich surowcéw i parametréw procesu. Zmusza to
do sprawdzenia narzedzi nowego dostawcy w konkretnych warunkach szlifowania, szczegdlnie przed zamodwieniem wiekszej partii.

Uwaga:

Przyktady zastosowania konkretnych charakterystyk narzedzi sciernych do réznych materiatéow i operacji szlifowania zamieszczone
zostaty w kartach katalogowych.

Przedstawione reguty nie s pozbawione wyjatkéw, jednak w przewazajacej wiekszosci znajduja potwierdzenie
w praktyce.
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ZOSTAN DYSTRYBUTOREM

W ANDRE doktada sie staran, aby jakos¢ obstugi stata na najwyzszym poziomie, zachowujac indywidualne podejscie do kazdego Klien-
ta, w miare rozwoju wspdtpracy wspierajac partnerow niezbednymi instrumentami sprzedazowymi i marketingowymi.

PROFESJONALNY PRODUKT + WSPARCIE

Firma ANDRE swoim partnerom zapewnia:

o profesjonalne produkty — narzedzia scierne cenione w Polsce i na catym Swiecie,

. state fachowe doradztwo, w tym m.in. pomoc ekspertdw przy wyborze asortymentu (TOK),

o profesjonalna realizacje zlecen (w tradycyjnej formie lub elektronicznie m.in. za pomoca platformy B2B (IZAM),
. sprawna logistyke,

o szkolenia produktowe, warsztaty i ciekawe spotkania integracyjne,

. programy lojalnosciowe,

. indywidualne rabaty elastycznie dopasowane do zamodwien.

DOLACZ DO GRONA DYSTRYBUTOROW ANDRE!

ANDRE to niezawodny partner biznesowy, zapewniajacy stabilng i dtugotrwatg wspodtprace. W firmie ANDRE pracownicy sg dumni

z faktu, ze narzedzia $cierne ANDRE ciesza sie duzym zainteresowaniem Klientéw, a marka staje z kazdym dniem bardziej rozpoznawal-
na, zarobwno w Polsce, jak i na Swiecie. Rozwdj firmy, jak i efektywna kooperacja Andre z Klientami, $wiadczy o wieloletnich, dobrych,
partnerskich relacjach.

Jesli chcesz zostaé dystrybutorem narzedzi sciernych ANDRE skontaktuj sie z nami.

Biuro Obstugi Klienta (BOK)
tel.: +48 63 26 26 345/317/312
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

AKCJE PROMOCYIJNE | REKLAMA

Szerokie wsparcie marketingowe sprzedazy:

o atrakcyjne promocje (zobacz przyktadowe promocje),

. oznakowanie punktéw sprzedazy,

o reklama zewnetrzna (banery, roll-upy),

. materiaty POS (materiaty reklamowo — informacyjne: m.in. katalogi, ulotki, cenniki),
o regaty i ekspozytory,

. testy, demonstracje uzytkowania narzedzi $ciernych (demobus).

Dziat marketingu
tel: +48 63 26 26 370
e-mail: marketing@andre.com.pl
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OGOLNE WARUNKI UMOW (OWU)

Firmma ANDRE prowadzi sprzedaz narzedzi sciernych i ustug na rzecz przedsiebiorcéw w oparciu o wypracowane przez lata funkcjono-

wania firmy na rynku, sprawdzone zasady zawierania uméw (OWU).

OGOLNE WARUNKI UMOW SPRZEDAZY, DOSTAWY | POZOSTALYCH USLUG SWIADCZONYCH PRZEZ ANDRE ABRASIVE
ARTICLES SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA SP. K. Z SIEDZIBA W KOLE NA RZECZ PRZEDSIEBIORCOW

|. Zamoéwienia i indywidualne zlecenia
1. Normy i certyfikaty

Il. Ceny i ptatnosci

IV. Dostawy

V. Opakowania

VI. Reklamacje

VII. Postanowienia kohcowe

l. Zamoéwienia i indywidualne zlecenia

1. Firma ANDRE prowadzi sprzedaz narzedzi $ciernych i ustug
na rzecz przedsiebiorcéw, nie prowadzi sprzedazy detalicznej
wyrobow w swojej siedzibie.

2. Zamowienia przyjmowane sa w formie pisemnej (e-mailem):
- e-mail: zamowienia@andre.com.pl

3. Kazde zamowienie jest rejestrowane, potwierdzane pisemnie
(e-mailem) i wigze strony po pisemnym potwierdzeniu przez
firme ANDRE (e-mailem).

4. Zamowienia na wyroby standardowe (bedace na stanie ma-

gazynowym) s3 realizowane w ciggu dwdéch dni roboczych.

5. Zamowienia na wyroby niestandardowe i specjalistyczne sa
realizowane:

- w przypadku Sciernic ze spoiwem ceramicznym - w okresie

9 tygodni,

- w przypadku Sciernic ze spoiwem zywicznym — w okresie

7 tygodni.

6. W przypadku Sciernic niestandardowych przyjmuje sie
iloéciowa tolerancje wykonania na poziomie +10% (nie mniej niz
1sztuka).

7. W firmie ANDRE realizowane s3 indywidualne zlecenia

w zakresie przerobek wymiarowych (ksztattowych) narzedzi
Sciernych bedacych na stanie magazynowym, po wczesniej-
szym uzgodnieniu kosztow i terminu wykonania takiej operacji.

8. Zamowienie jest kompletne jezeli zostaty podane:
-ilos¢, - typ, ksztatt / zarys,

- wymiary,

- charakterystyka techniczna,

- wymagana predkosé robocza.

9. Rezygnacja z zamodwienia jest mozliwa po wczesniejszym,
pisemnym uzgodnieniu z dziatem handlowym. W przypad-

ku rezygnacji z zamodwienia w trakcie jego realizacji, Klient
zobowigzuje sie do pokrycia kosztéw poniesionych przez firme
ANDRE do dnia tej rezygnacji.

Il. Normy i certyfikaty

1. Produkowane przez firme ANDRE wyroby spetniaja wymaga-
nia europejskich norm bezpieczenstwa EN 12413 dla narzedzi
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Sciernych spojonych i EN 13236 dla narzedzi sciernych super-
twardych.

2. Na zyczenie Klienta firma ANDRE wystawia ,Deklaracje zgod-
nosci” wyrobow.

3. Posiadane przez firme ANDRE certyfikaty sa do pobrania na
stronie internetowej www.andre.com.pl (podstrona - certyfika-
ty).

4. Narzedzia $cierne firmy ANDRE nie zagrazaja zdrowiu w sen-
sie zasad prawa karnego, zarzadzen i przepiséw. Narzedzia te s3
wolne od antymonu, ofowiu, kadmu, azbestu oraz nie zawieraja
wolnego fenolu i wolnego formaldehydu. Nie podlegajg one
obowigzkowemu znakowaniu przewidzianemu w przepisach

o materiatach szkodliwych.

I1l. Ceny i ptatnosci

1. Ceny wyroboéw firmy ANDRE znajduja sie w obowigzujacym
cenniku.

2. Ceny transakcyjne uwzgledniaja:
- rabat podstawowy,

- rabat za tzw. ,typowke zywiczna”,
- rabat za ptatnosci w terminie,

- rabat za realizacje zamoéwien za posrednictwem platformy
zamowieniowej (IZAM).

- w/w zasady nie dotycza wyrobéw SUPERTWARDYCH.

3. Obowiagzuja formy ptatnosci uzgodnione z Klientem

w przedziale: od przesytki pobraniowej do okresu 30 dni, chyba
ze ustalono inaczej na pismie. Termin ptatnosci ma wptyw na
wysokos$¢ rabatu podstawowego.

4. Niezaptacone w terminie naleznosci skutkuja blokada kolej-
nych wysytek i przyjmowania nowych zamoéwien.

5. Przerwa w kontaktach handlowych (brak zakupdéw) przez
okres 6 miesigcy skutkuje wygasnieciem uzgodnionych warun-
kéw handlowych.

IV. Dostawy

1. Dostawa zamowienia do Klienta odbywa sie wytacznie za po-
Srednictwem firm kurierskich, co oznacza, ze nie ma mozliwosci
odbioru wtasnym transportem z magazynu firmy ANDRE.




2. Na zyczenie Klienta firma ANDRE moze wystac towar pod
wskazany adres, inny niz siedziba jego firmy.

3. Prawo do rozporzadzania towarami jak wtasciciel przechodzi
w catosci na Klienta z chwilg wydania towaru. Wydanie towaru
przewoznikowi nastepuje z chwilg odebrania towaru z ma-
gazynu firmy ANDRE (tj. zatadowania towaru i pokwitowania
odbioru).

4. Koszt dostawy ponosi Klient, nabywajacy wyroby ANDRE,
chyba ze warto$¢ wysyiki jest wyzsza niz 2500,00 PLN netto.
Wodwczas koszt pokrywa firma ANDRE.

5. Przesytka za pobraniem jest ustugg dodatkowa i jej koszt jest
doliczany do faktury - 10,00 PLN netto.

V. Opakowania

1. Wyroby sprzedawane sa w petnych opakowaniach. Informa-
cja o opakowaniach znajduje sie w obowigzujacym cenniku.

2. Istnieje mozliwos¢ zakupu wyroboéw w niepetnym opakowa-
niu. Wéwczas nabywajacy ponosi dodatkowa optate - 7,00 PLN
netto.

VI. Reklamacje

1. Klient, ktoéry nabyt wyroby ANDRE w przypadku nie dotrzy-
rmania warunkéw umowy / kontraktu, lub wymagan sformuto-
wanych w zamowieniu moze sktadac reklamacje dotyczace wy-
roboéw i ustug swiadczonych przez ANDRE w formie pisemnej,
elektronicznej (e-mailem) lub telefonicznie (VI. pkt 3.).

2. Podczas zgtoszenia reklamacji nalezy udzieli¢ petnej informa-
cji, a w szczegdlnosci:

- oznaczenie i cechy reklamowanego towaru,

- numer partii, dane identyfikacyjne umieszczone na wyrobie
i/lub opakowaniu,

- date dostawy i ewentualnie numer faktury,

- kwestionowanag ilos¢ wyrobow,

- opis problemu w tym:

a) rodzaj stosowanej aplikacji — szlifowanie/ciecie,
b) rodzaj obrabianego materiatu,

c) rodzaj obrabianego detalu,

d) producent/model przecinarki/szlifierki,

PLATFORMA IZAM

- opis roszczen,

- inne materiaty dokumentujace powstata szkode np. zdjecia,
filmy itp.

3. Reklamacje jakosciowe i iloSciowe nalezy zgtaszac bezpo-
Srednio do Biura Obstugi Klienta tel.: 63 26 26 333,

e-mail: zamowienia@andre.com.pl

4. Klient zobowigzany jest do spisania odpowiedniego pro-
tokotu szkodowego podczas stwierdzenia nieprawidtowosci
dostawy tzn. uszkodzenia wyrobdw podczas transportu lub ich
braku w przesyice:

- bezposrednio podczas odbioru przesytki

- lub w przypadku wady ukrytej do 7 dni kalendarzowych od
daty dostawy.

5. Klient jest zobligowany do zwrdécenia szczegdlnej uwagi na
zawarto$¢ wypetnionego przez przewoznika ww. protokotu ze
stanem rzeczywistym przesytki. Jesli kurier nie chce udoku-
mentowac widocznych z zewnatrz uszkodzen, nalezy odmowic
przyjecia przesyiki.

Protokdt szkodowy nalezy dotaczy¢ do zgtoszenia reklamacyj-
nego.

VIIl. Postanowienia koncowe

1. Ogdlne Warunki Umowy podlegajg prawu polskiemu i zgod-
nie z nim beda interpretowane.

2. Firma ANDRE przechowuje dane osobowe Klientéw
z uwzglednieniem przepiséw ustawowych i przetwarza je wy-
tacznie w zwigzku z zawieranymi zamaowieniami.

3. Wszelkie materiaty zawarte na stronie internetowej
www.andre.com.pl (zdjecia, opisy, wzory dokumentéw) sa wia-
snoscia firmy ANDRE i ich wykorzystanie, kopiowanie

i rozpowszechnianie w celach innych niz zawarte w umowie

z Klientem jest zabronione.

4. Wszelkie spory pomiedzy firma ANDRE a przedsiebiorcami,
nabywajacymi wyroby ANDRE, beda rozstrzygane polubownie,
w innym wypadku, spory beda trafia¢ pod rozstrzygniecie sadu
powszechnego witasciwego dla siedziby firmy ANDRE.

SPRAWNA REALIZACJA ZAMOWIEN B2B

IZAM to rozwigzanie oparte o nowoczesna platforme internetowa umozliwia-
jace i utatwiajace Klientom zdalna obstuge sprzedazy w modelu Business-to-
-Business (B2B).

Wyroby dostepne w IZAM znajduja sie w statej sprzedazy i posiadajg okreslo-
ny poziom zapaséw magazynowych. IZAM daje Klientom mozliwos¢ sktada-
nia zamowien, podgladu stanéw magazynowych interesujgcych ich wyrobdéw.
IZAM jest praktycznym rozwigzaniem, sposobem na sprawne zakupy, takze
efektywna forma komunikacji.

Aby zacheci¢ Klientéw do korzystania z tego rozwiazania, firma ANDRE orga-
nizuje szereg promocji dla uzytkownikow IZAM. Warto podkresli¢, ze zakup
poprzez platforme wigze sie z otrzymaniem przez Klienta, z tego tylko tytutu,
dodatkowego rabatu.

ANDRE.COM.PL
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